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Dieses Produkthandbuch enthalt Informationen fiir den sicheren Betrieb und/oder die
Wartung. Husky behdlt sich das Recht vor, zum Zweck der standigen Verbesserung von
Produktfunktionen und/oder der Leistung Anderungen an Produkten vorzunehmen. Diese
Anderungen kénnen zu veranderten und/oder zusatzlichen SicherheitsmaBnahmen fiihren,
die Kunden im Zuge von Anderungen durch Bulletins (Nachrichten) mitgeteilt werden.

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen sind das ausschlief3liche Eigentum
von Husky Injection Molding System Limited. Mit Ausnahme von ausdriicklich, vertraglich
gewahrter Zusicherung, darf dieses Dokument nicht ohne vorherige schriftliche
Genehmigung der Husky Injection Molding Systems Limited, weder im Ganzen noch
teilweise, weiter veroffentlicht noch kommerziell genutzt werden.

Ungeachtet des Vorstehenden gewdhrt Husky Injection Molding System Limited
seinen Kunden die Erlaubnis, dieses Dokument fiir den limitieren, ausschlie3lich
internen Gebrauch zu vervielfiltigen.

Produkt- oder Servicenamen oder Logos von Husky®, auf die in diesen Materialien Bezug
genommen wird, sind Marken von Husky Injection Molding Systems Ltd. und diirfen von
bestimmten, mit ihr verbundenen Unternehmen unter Lizenz verwendet werden.

Alle Marken von Drittanbietern sind Eigentum des jeweiligen Drittanbieters und kénnen
durch geltende Urheberrechts-, Marken- oder andere Gesetze und Vertrage zum geistigen
Eigentum geschiitzt sein. Jeder dieser Drittanbieter behélt sich ausdriicklich alle Rechte an
diesem geistigen Eigentum vor.

© 2018 Husky Injection Molding Systems. Alle Rechte vorbehalten.

Seite ii



Allgemeine Informationen

Rufnummern fiir telefonische Unterstiitzung

Nordamerika Gebiihrenfrei 1-800-465-HUSKY (4875)

Europa EG (meiste Lander) 008000 800 4300
Direkt und Nicht-EG +(352) 52115-4300

Asien Gebiihrenfrei 800-820-1667 oder +800-4875-9477
Direkt: +86-21-3849-4520

Lateinamerika Brasilien +55-11-4589-7200
Mexiko +52-5550891160 Option 5

Fir Vor-Ort-Service wenden Sie sich an die nachstgelegene regionale Vertriebs- und

Servicestelle von Husky.

Fir Fragen und Probleme, die keine Notfélle sind, senden Sie Husky eine E-Mail an

techsupport@husky.ca.

Regionale Vertriebs- und Servicestellen von Husky

Den nachstgelegenen Standort finden Sie auf www.husky.co.

Produkt-Upgrades

Es stehen Updates zur Verfligung, welche die Produktionsleistung verbessern, Zykluszeiten
reduzieren und die die Funktionalitat Ihrer Husky-Ausriistung verbessern kénnen.

Um sich Gber die verfiigbaren Upgrades zu informieren, besuchen Sie www.husky.co
oder rufen Sie die nachstgelegene regionale Vertriebs- und Servicestelle von Husky an.

Bestellen von Ersatzteilen

Alle Ersatzteile fiir Husky-Ausriistung kdnnen Uiber das ndchstgelegene regionale Husky-
Auslieferungszentrum oder online unter www.husky.co bestellt werden.

Bestellen von zusatzlichen Handbiichern

Zusatzliche Exemplare dieses Handbuchs und andere Dokumentationen konnen tber die

nachstgelegene regionale Vertriebs- und Servicestelle von Husky erworben werden.
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Kapitel1 Einleitung

Diese Benutzeranleitung enthalt allgemeine Warnungen und VorsichtsmaBnahmen, um
Verletzungen von Personen und Schaden am System zu vermeiden. Diese Warnungen
und Gefahrenhinweise kénnen jedoch nicht samtliche méglichen Betriebszustande
oder Anwendungsfalle beriicksichtigen, die wahrend des Betriebs auftreten konnen.
Angemessene Wartung und SicherheitsmaBnahmen bleiben in der alleinigen
Verantwortung des jeweiligen Bedieners und Betreibers.

WICHTIG!

Einige Handbiicher enthalten Nachtrage mit Einzelheiten zu neuen oder aktualisierten
Informationen. Vergewissern Sie sich, dass Sie vor dem Lesen eines Handbuchs alle
verfligbaren Nachtrage am Ende des Handbuchs gelesen haben.

1.1 Allgemeine Sicherheit

WARNUNG!

Stromschlaggefahr - Regler vor dem AnschlieBBen, Trennen oder Warten des Reglers,
HeiBkanals oder Werkzeugs spannungsfrei schalten.

WARNUNG!

Gefahr durch Elektrizitat - Risiko von Stromschlagen oder Verletzungen Stellen

Sie STETS sicher, dass die Schraube auf der Hinterseite des mit einem Warnsymbol
gekennzeichneten Gehduseoberteils des Reglers eingesetzt und festgezogen ist,
bevor Sie den Regler einschalten. Dies ist der Erdungspunkt fiir die obere Abdeckung
des Gehduses. Das Entfernen dieser Schraube kdnnte einen unsicheren Zustand
verursachen, falls keine VorsichtmaBnahmen wie eine Wartungssicherung

(LOTO - Lockout/Tagout) vorgenommen wurde.

WARNUNG!

Gefahr durch Gase/Dampfe - Risiko von Atemwegsverletzungen. Bestimmte
verarbeitete Materialien konnen schidliche Gase, Dampfe oder Stdube freisetzen.
Installieren Sie eine Abgasanlage gemaB den ortlichen Vorschriften. Kunststoff wird
bei ldngerer Einwirkung der Solltemperatur abgebaut. Lassen Sie Maschine und den
Regler nicht unbeaufsichtigt.
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»  Das System darf nur von qualifiziertem Personal gemal3 den &rtlichen Vorschriften
installiert werden.

»  Wenn der Regler an eine Spritzgiemaschine angeschlossen ist, liegt die Sicherheit des
Systems in der Verantwortung des Bedieners.

«  NurPersonen, die mit der Bedienung und der Funktionsweise des Systems vertraut sind,
sollten das System bedienen.

»  Lesen Sie sich saimtliche Anweisungen durch, bevor Sie das System anschlieen und
einschalten.

» Halten Sie sich an alle auf dem System angegebenen Warnhinweise und Anweisungen.

»  Versuchen Sie nicht, selbst das System zu reparieren, au3er wenn in diesem Handbuch
oder durch Husky ausdriicklich beschrieben. Andernfalls besteht die Gefahr ernster
Verletzungen oder Beschadigungen.

» Verwenden Sie ausschlieBlich die Eingangsspannung, die auf dem
Identifizierungsetikett auf dem Eingangsstromkabel und/oder dem Gehause
angegeben ist.

HINWEIS: Falls Sie die richtige Eingangsspannung nicht ermitteln kénnen, kontaktieren
Sie bitte die nachstgelegene Service- und Vertriebsniederlassung von Husky.

VORSICHT!

Mechanische Gefahr - Risiko der Beschdadigung der Ausriistung. Stellen Sie STETS
sicher, dass die Ein- und Ausldsse des Liifters nicht blockiert oder verstopft sind. Falls
der Kiihlluftstrom nicht mehr ausreichend ein- und austreten kann, besteht die Gefahr
von Systemschaden.

VORSICHT!

Warten Sie nach dem AUS-schalten des Systems 30 Sekunden, bevor Sie den
Hauptschalter erneut EIN-schalten. Wenn Sie nicht die erforderlichen 30 Sekunden
warten, kann es zu Kommunikationsproblemen kommen.

1.1.1  Sicherheitskennzeichnungen

Die Sicherheitskennzeichnungen identifizieren mogliche Gefahrenzonen in den Geraten
oder in ihrer Umgebung eindeutig. Fiir die Sicherheit des Personals, das mit der Installation,
dem Betrieb und der Wartung der Gerate befasst ist, gelten die folgenden Richtlinien:

Das folgende Sicherheitssymbol kann auf der Sicherheitszeichnung erscheinen:

HINWEIS: Sicherheitskennzeichnungen kdnnen eine detaillierte Erlauterung des
Gefahrenpotenzials und der damit verbundenen Folgen enthalten.
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Sicherheitssymbol

Allgemeine Beschreibung des Symbols

Allgemeines
Dieses Symbol weist auf eine mdgliche Verletzungsgefahr hin. Ublicherweise
enthalt es ein Piktogramm oder einen Text zur Beschreibung der Gefahr.

Gefahrliche Spannung (V)

Dieses Symbol weist auf eine mégliche Gefahr hin, die Tod oder schwere
Verletzungen verursachen kann, und erscheint auf jeder Tafel, die, wenn
sie entfernt wird, den Benutzer mit mehr als 40 VAC belastet.

1.2 Verwendungszweck des Gerats

Husky-Regler wurden entwickelt, um die Prozesstemperatur nur fiir
Spritzgussanwendungen zu regeln.

Wenden Sie sich an lhr nachstes regionales Husky-Service- und Vertriebsbiiro, wenn Sie ein
Husky-Produkt fiir einen anderen als den vorgesehenen Einsatzzweck verwenden mochten.

1.3  Verwendungsbeschrankungen

SpritzgieBausriistung von Husky darf nur

« zumin Abschnitt 1.2 beschriebenen Zweck verwendet werden, sofern nicht anders von
Husky genehmigt.

« von Personen bedient oder gewartet werden, die mit den inhdrenten Risiken und
den notwendigen Vorsichtsmalinahmen im Zusammenhang mit den Reglern nicht

vertraut sind.

1.4 Eingangsbeschaltung (konventionell)

Die folgende Tabelle fasst die verwendeten Verdrahtungskonventionen zusammen.

Beschreibung Drahtfarbe
Neutralleiter Blau
Erdung/Masse Griin/Gelb Grln
Phase Schwarz Schwarz
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1.5

1.6

Beschreibung Drahtfarbe

Phase Braun Rot
Phase Grau Weil3
GEFAHR!

Stromschlaggefahr und/oder Mechanische Gefahr - Risiko von schweren
Verletzungen und Tod sowie moglicher Beschadigung der Ausriistung.

Falsche Verkabelung des Reglers kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod
fiihren und/oder Regler oder HeiBkanal beschddigen. Die Verbindung mit der
Stromversorgung ist qualifiziertem Fachpersonal vorbehalten. Alle Arbeiten
miissen den geltenden 6rtlichen Vorschriften fiir Elektrizitat entsprechen.

Umgebungs- und Betriebsvorgaben

Die folgenden Umgebungs- und Betriebsvorgaben gelten fiir die Altanium Neo5
Bedienerschnittstelle:

VORSICHT!

Mechanische Gefahr - Risiko der Beschdadigung der Ausriistung. Fallende oder
spritzende Fliissigkeit, einschlieBlich Ol oder Wasser, kann das Gerit beschiadigen.
Nicht Spriihwaschen.

*  Nurfir die Verwendung in Innenrdumen.

o Betriebstemperatur: 5 bis 40 °C (41 bis 104 °F)

«  Betriebsluftfeuchtigkeit: 0 bis 90 % relative Luftfeuchtigkeit (RH), nicht kondensierend
«  Hohenlage: bis 2000 m (6562 FuB)

«  Verschmutzungsgrad: PD2

«  Uberspannungskategorie: OVII

Einstufung der Ausriistung

Die Einstufungen fiir den Neo5 befinden sich auf dem Typenschild auf der Riickseite
des Reglers.

Die folgenden Einstufungen der Ausriistung gelten nur flir die Neo5-Bedienerschnittstelle:

*  Anschluss-Spannung (V): 100 bis 240 VAC +/- 10 %, Einzelphase
«  Frequenz: 47 bis 63 Hz
*  Nennleistung: 130 W
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HUSKY"

1.7  Gewichte und Abmessungen

Die technischen Daten (Gewichte und Abmessungen) fiir die gangigsten Altanium

Neo5-Konfigurationen sind nachstehend aufgefiihrt.

Abmessungen

Gewicht

Neo5 Bedienerschnittstelle

Breite: 278 mm (11 in)
Lange: 363 mm (14 in)
Hohe: 324 mm (13 in)

Regler: 7,25 kg (16 Ib)
Mit Versandbehdlter: 12,25 kg
(27 Ib)

Neo5 C6-1

Breite: 289 mm (11,4 in)
Lange: 331 mm (13 in)
Ho6he: 550 mm (21,7 in)

Regler: 25,40 kg (56 Ib)

Mit Versandbehlter: 40,82 kg
(90 Ib)

Neo5 C6-2

Breite: 289 mm (11,4 in)
Lange: 331 mm (13 in)
Hohe: 777 mm (30,6 in)

Regler: 35,38 kg (78 Ib)

Mit Versandbehalter: 59,87 kg
(132 1b)

Breite: 450 mm (17,7 in)
Lange: 560 mm (22 in)
Hoéhe: 1512 mm (59,5 in)

Regler: 65,32 kg (144 Ib)

Mit Versandbehdlter: 133,36 kg
(294 Ib)

1.8  Anweisungen zum Anheben des Reglers

Die empfohlene Hebemethode ist abhdngig davon, ob es sich bei dem Altanium Neo5 um
eine C6-1, C6-2 oder einen Einzelstapel (freistehender) Regler handelt.

1.8.1 (6-1und C6-2 Hebeanweisungen

Fiihren Sie die folgenden Schritte aus, um einen Neo5 C6-1 oder C6-2 korrekt anzuheben.
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+  Mitzwei Personen - Knien oder hocken + Bedienelementin « Schwenken Sie mit den FuRen,

anheben - Handgriffe Kérperndhe halten nicht mit dem Riicken
.« NaheandenRegler - Riicken gerade halten + MitBeinen hochschieben
herankommen

1.8.2 Hebeanweisungen fiir einen Einzelstapel

Fiihren Sie die folgenden Schritte aus, um den Einzelstapel Neo5 anzuheben.

Hebevorrichtungen (Kran oder Gabelstapler) und Gurte variieren in ihrer Hebefahigkeit
und Lange. In der nachfolgenden Tabelle finden Sie die korrekte Hebefahigkeit und -lange.

. Einstufung der Gurtbander Hebevorrichtung
Altanium Regler 2903 kg (6400 Ib) Ratschengurt (Hebefshigkeit)
Neo5 Einzelstapel Zwei, 2,44 m x 25,4 mm Ein, 1,52 m (5 FuB) 227 kg (500 Ib)
(8FuB x1in)

1. Legen Sie die einzelnen Gurtbander unter den Regler. Die korrekten Bandlangen
entnehmen Sie bitte der vorstehenden Tabelle.

a. Beieinem Einzelstapel Neo5 verlaufen die Gurtbander von links nach rechts unter
dem Gerat.

2. Fihren Sie die Gurte liber den Neo5 und befestigen Sie sie an der Hebevorrichtung.

a. Vergewissern Sie sich, dass die Gurte zwischen den Lenkrollen und den
Haltewinkeln unter dem Boden des Reglers positioniert sind.

Seite 6



HUSKY"

LENKROLLE

o '_"-' T

HALTEBUGEL

b. Vergewissern Sie sich, dass die Bander keine am Neo5 angebrachten Kabel
einklemmen oder quetschen.

KABEL GURTE

Verwenden Sie die Hebevorrichtung, um gentigend Kraft nach oben auf die Gurte
auszuliben, aber heben Sie den Neo5 zu diesem Zeitpunkt nicht an.

Legen Sie den Ratschengurt um die Oberseite des Neo5 und halten Sie die vier Enden
der Gurtbander fest. Straffen Sie den Ratschengurt zu diesem Zeitpunkt nicht.

HINWEIS: Der Ratschengurt verhindert ein Kippen des Reglers beim Anheben des Neo5.

Legen Sie ein Tuch oder anderes Polstermaterial zwischen das Ratschenband und den
Neo5, um die Oberflache frei von Scheuerstellen und Kratzern zu halten.
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POLSTERMATERIAL

RATSCHENGURT

Straffen Sie den Ratschengurt.

7. Verwenden Sie die Hebevorrichtung, um den Neo5 langsam ein paar Zentimeter vom
Boden anzuheben.

8. Uberpriifen Sie das Gurtband und die Ratschenbinder, um zu verhindern, dass der
Neo5 kippt.

9. Verschieben Sie den Neo5 an den neuen Standort.
10. Senken Sie den Neo5 am neuen Standort langsam auf den Boden ab.

11. Entfernen Sie Ratschengurt, Schutzmaterial sowie die Gurtbander.
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Kapitel2  HeiBBkanal-Temperaturregelung

Dieses Handbuch soll den Anwendern dabei helfen, den maximalen Nutzen aus dem Einsatz
des Neo5 zu ziehen.

Der Neo5 wurde speziell fiir das SpritzgieBen mit HeiBkanalsystemen entwickelt.
GleichmaBige und wiederholgenaue Regelung der Prozesstemperaturen auf ihre Sollwerte
ist eine fundamentale Anforderung an den Betrieb von Heil3kanalwerkzeugen. Je enger
die Soll-Prozesstemperatur eingehalten wird, desto niedriger kann sie eingestellt werden.
Dies wiederum bedeutet kiirzere Kiihlzeiten (weniger Warmezu- und -abfuhr) und folglich
kirzere Zykluszeiten.

2.1 Arten der Temperaturregelung

Die Regler arbeiten mit zwei grundlegenden Regeltechniken:

« Im offenen Regelkreis ohne Riickmeldung von Thermofihlern.
+ Imgeschlossenen Regelkreis mit Riickmeldung von Thermofihlern. Der geschlossene
Regelkreis kann wie folgt unterschieden werden:
» Interne Thermofihler - als integrierter Bestandteil der Heizelementbaugruppe.
» Externe Thermofiihler — in unmittelbarer Ndahe von, aber nicht unbedingt einer
einzigen Heizelementbaugruppe. Der externe Thermofiihler kann einer Gruppe
von Heizelementen zugeordnet werden, um eine Zone zu bilden.

2.1.1  Offener Regelkreis

Ohne einen Thermofiihler kann nicht die Werkzeugtemperatur selbst, sondern nur die
dem Heizelement zugefiihrte Leistung geregelt werden. Neo5 ist in der Lage, diese
Ausgangsleistung mit einer Genauigkeit von 0,1 % einzuhalten. Dies wird als manuelle
Regelung bezeichnet.

Offene Regelkreise sind typisch fiir beheizte Diisenspitzen, deren BaugréBe den Einsatz eines
internen Thermofihlers ausschlief3t.
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2.2

2.2.1

2.2.2

2.3

Konfigurierung der Zonen

Um den Energiebedarf der verschiedenen Verbrauchertypen abzudecken, ist es erforderlich,
die an die Heizungen abgegebene Ausgangsleistung in einem Bereich von 0 bis 100%
anzupassen. Der Neo5 kann so eingestellt werden, dass er dies entweder mit der
Nulldurchgangsregelung oder der Phasenanschnittregelung erreicht.

Konfigurieren einer Zone fiir die Nulldurchgangsregelung

Dieses Verfahren legt fest, wie die Leistung der einzelnen Heizelemente (iber einen
bestimmten Zeitraum gemittelt wird. Erreicht wird dies durch das Umschalten zwischen
kompletten Halbzyklen der Heizungsversorgungsspannung mit einem stol3freien TRIAC
als Schaltgerat.

Konfigurieren einer Zone fiir die Phasenanschnittregelung

Dieses Verfahren legt fest, wie die Leistung fir jede Heizung eingestellt wird, indem
der Punkt in jedem halben Zyklus variiert wird, an dem der Wechselstromthyristor
(TRIAC - Schaltgerat) eingeschaltet wird.

In beiden Fallen berechnet der Neo5 die erforderliche Ausgangsleistung fiir das gesamte
System alle 250 ms neu, um die maximale Regelgenauigkeit zu erzielen. Beide Methoden
lassen sich mit dem Regelalgorithmus der Active Reasoning Technology (ART) kombinieren
und erschlieBen dann unter konstanten Bedingungen eine bis auf + 1 Stelle genaue
Temperaturregelung.

Bestimmung der HeizungsgroBe

HeiBkanalwerkzeuge kdnnen mit mehreren Heizelementen unterschiedlicher Art
ausgerustet sein:

» Integrale Heizelemente, die Teil der Sonde sind.
»  Patronenheizelemente, die in die Sonde ein- oder direkt auf den Werkzeugstahl
aufgeschoben werden.

Bei Verteilern werden meist mehrere Patronen- oder gebogene Rohrheizelemente verwendet.

Der Draht im Inneren eines Elements besteht normalerweise aus Nickel-Chrom mit einer
Magnesiumoxid-Beschichtung. Drahtstarke und Anzahl der Wicklungen bestimmen den
Drahtwiderstand und damit die Nennbelastbarkeit in Watt (die Menge an Energie). Dies
bestimmt die Leistungsfahigkeit im Werkzeug. Zu kleine, nicht ausreichend belastbare
Heizelemente (zu wenig Leistung) kdnnen ein ernsthaftes Problem darstellen, wenn die
Regelung mehr Leistung verlangt, diese aber nicht zugefiihrt werden kann.
Uberdimensionierte Heizelemente sind in den meisten Fllen besser als unterdimensionierte.

Der Neo5 liefert Informationen Uber Leistung, Widerstand oder Stromstarke fuir Heizungen,
wenn er mit X ICC? oder H ICC3 Karten ausgestattet ist. Alternativ kann diese Information
auch mit Hilfe des Ohm'schen Gesetzes ermittelt werden. Wie dies erfolgt, kdnnen Sie dem
im Folgenden angegebenen Diagramm und den Formeln entnehmen.
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WARNUNG!

Elektrische Gefahr - Gefahr von Tod oder schwerer Verletzung. Vor dem Ausfiihren
dieses Tests alle elektrischen Versorgungen von Werkzeug und Regler trennen.

1. Mit einem Multimeter den Wahlschalter fiir die Widerstandsmessung einstellen.

2. Verbinden Sie den Plusleiter (rot) mit dem ersten ersten Draht des Heizelements und
den Minusleiter (schwarz) mit dem zweiten Draht des Heizelements (dies konnen Stifte
auf einem Stecker sein, oder die Zonenausgangssicherungen im System, solange sie mit
dem Heizelement verbunden sind).

Das Messgerat zeigt dann den Widerstand in Ohm. Notieren Sie diesen Messwert auf ein
Stlick Papier.

Das ohmsche Gesetz besagt:

Amps = Watt/Volt Amps = Volt/Widerstand

Widerstand = Volt/Amps Watt = Volt x Amps

Beispiel: Bei einem Widerstand von 12,5 Ohm und einer Eingangsspannung von 240V
ergibt sich die von diesem Heizelement maximal aufnehmbare Stromstarke in Ampere,
wenn 240 durch 12,5 geteilt wird:

240/12,5=19,2 amps
19,2 Amps x 240 Volt = 4.608 Watt.

Beim SpritzgieBen mit HeiBkanalwerkzeugen sind einige Teile des ohmschen Gesetzes
nitzlicher als andere. Wir haben hier nur die anwendbaren Gesetze aufgefiihrt.

Eingangsspannung | 24V 110V 208V 220V 240V
Widerstand 20Q 20Q 20Q 20Q 20Q
Stromstarke 12A 55A 104 A 11,0A 12,0 A
Watt 28,8 W 605,0 W 21632 W 2420 W 2880 W
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2.4  Thermofiihlertypen und Farbcodes

Der Neo5 verwendet den ANSI-Farbcode fiir alle Thermofiihler. Die folgende Tabelle dient
als Referenz fiir HeiBkanéle und Kabel, die anderen Farbcodes entsprechen.

Internationaler

GROSSBRITANNIEN U.s. DEUTSCHLAND
Code Typ Farbcode (B54937 .
Teil 30:1993) (BS1843:1952) ANSI DIN
J Eisen/Konstantan/ Gesamt Schwarz Gesamt Schwarz | Gesamt Schwarz | Gesamt Blau
Kupfer-Nickel
+ve -ve +ve -ve +ve -ve +ve -ve
Schwarz Weil3 Gelb Blau Weil3 Rot Rot Blau
K Nickel-Chrom/ Gesamt Grin Gesamt Rot Gesamt Gelb Gesamt Grin
Nickel-Aluminium
+ve -ve +ve -ve +ve -ve +ve -ve
Grin Weil3 Braun Blau Gelb Rot Rot Grin
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Kapitel 3  AnschlieBen des Systems an das Werkzeug

Dieses Kapitel behandelt mehrere Priifungen, die vor der Inbetriebnahme des Systems
durchzufiihren sind.

3.1 VorderInbetriecbnahme

GEFAHR!

Gefahr durch Stromschlag - der Kontakt mit gefdhrlichen Spannungen fiihrt zu
schweren Verletzungen oder zum Tod. Vergewissern Sie sich, dass das System
vollstindig von der Stromquelle getrennt ist.

«  Beseitigen Sie alle Riickstande von Wasser, Ol, Schmutz, Reinigungsmitteln usw., die bei
einem Werkzeugwechsel entstanden sein oder sich seit dem letzten Produktionsbetrieb
angesammelt haben konnten

»  Vergewissern Sie sich, dass das Anzeigemodul entweder an der Steuerung oder extern
montiert ist.

»  Vergewissern Sie sich, dass der Lifter nicht durch Hindernisse blockiert wird

«  Uberpriifen Sie samtliche Kabelverbindungen zwischen System und Werkzeug
(falls erforderlich). Vergewissern Sie sich, dass alle Kabel frei von Verschleifl und
Beschadigungen sind

«  Uberpriifen, dass die Erdung/der Masseanschluss in einem guten Zustand ist.
Uberpriifen Sie, ob das System und Werkzeug die gleiche Bezugsmasse haben.

3.2 AnschlieBen an die Stromquelle

GEFAHR!

Gefahr durch Stromschlag - der Kontakt mit gefahrlichen Spannungen fiihrt zu
schweren Verletzungen oder zum Tod. Vergewissern Sie sich, dass das System
vollstindig von der Stromquelle getrennt ist.
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3.3

SchlieBen Sie alle Thermoelement- und Stromzufuhrkabel an (falls erforderlich).

2. Prifen Sie mit einem Ohmmeter den Widerstand zwischen dem Werkzeug und dem

Masseanschluss des Systems. Der Widerstand muss kleiner als 1 Q sein.
3. Vergewissern Sie sich, dass der Hauptschalter auf OFF (AUS) steht.

4. \Verbinden Sie den Regler mit der Stromquelle.

Checkliste zur Inbetriebnahme

WARNUNG!

Stolperfalle - Gefahr von Tod oder schwerer Verletzung. Vergewissern Sie sich, dass
alle Kabel zwischen dem Regler und allen externen Geraten und/oder Vorrichtungen
deutlich gekennzeichnet sind. Oder verlegen Sie die Kabel so, dass niemand darauf

treten oder dariiber stolpern kann.

Element

Schritt

1

Strom-/Thermoelementkabel zwischen Werkzeug und Regler anschlief3en
(falls erforderlich).

Schlie3en Sie die E/A-Box oder das Optionskabel an (falls erforderlich).

Verbinden Sie den Regler mit der Stromquelle.

Schalten Sie den Regler EIN.

Melden Sie sich am System an (falls erforderlich).

Wahlen Sie das benétigte Werkzeug-Setup.

Uberpriifen Sie, dass das Werkzeug-Setup korrekt ist. Uberpriifen Sie den
Namen und die Sollwerte im Vorschaufenster.

Beheben Sie die bei der Diagnose festgestellten Fehler.

Beriihren Sie START, um das System zu starten.

10

Uberpriifen Sie die korrekte Funktion des Reglers, indem Sie die Bildschirme
Neo2 Ansicht oder Textansicht tiberwachen.

HINWEIS:

In diesem Bedienerhandbuch sind keine detaillierten Informationen tber

die Verbindung zwischen Regler und Werkzeug enthalten. Wenn Sie diese

Informationen bendtigen, wenden Sie sich bitte an das nachstgelegene
regionale Vertriebs- und Servicestelle von Husky.

WICHTIG!

Warten Sie beim Ausschalten des Systems 30 Sekunden, bevor Sie den Hauptschalter
wieder einschalten. Ein falsches Aus- und Einschalten des Systems kann zu Problemen

bei der Systemkommunikation fiihren.
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Kapitel 4

Altanium-Bedienoberflache

Dieses Kapitel gibt einen kurzen Uberblick tiber die Funktionalitit der Neo5 Bedienoberfliche.

Allgemeines

Die Bedienoberflache besteht aus einem beriihrungsempfindlichen Display.

Die Neo5-Bedienoberflache ist ein hochauflésendes LCD-Farbdisplay mit
berlihrungsempfindlicher Oberflache (Touchscreen). Dieses Display bietet die
Vorteile einer hohen Auflésung und eines weiten Betrachtungswinkels, auch bei
schlechten Lichtverhdltnissen.

WARNUNG!

Quetschgefahr - Halten Sie Hinde und Finger vom Scharniermechanismus des Neo5
Touchmonitors fern.

VORSICHT!

Mechanische Gefahr - Risiko der Beschadigung der Ausriistung. Bedienen Sie den
Touchscreen nur mit dem Finger. Verwenden Sie keine Schraubenzieher, Stifte oder
andere Werkzeuge fiir die Touchfunktion des Bildschirms, da diese den Touchscreen
beschddigen konnen.

Verwenden Sie den Touchscreen, um sich von Bildschirm zu Bildschirm zu bewegen, Daten
einzugeben und das HeiBkanalsystem zu bedienen.
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4.2 Bedienoberflache - Bildschirme und Schaltflachen

4.2.1 Dialogfenster — Ubernehmen/Abbrechen-Schaltflichen

Berlihren Sie 0 auf jedem Bildschirm unten, wo Sie neue Daten eingegeben haben,
um neue oder geanderte Daten zu speichern.

Wenn Sie das Dialogfeld schlieBen méchten (keine Anderungen), beriihren Sie 8

4.2.2 Home Screen

Der Home-Screen ist der Bildschirm, mit dem Sie zu allen anderen Bildschirmen im System
navigieren kdnnen. Die Systembildauswahlen auf dem Home-Screen sind in vier Gruppen
(Zeilen) organisiert: Zonenansichten, Temperaturmanagement, Datenerfassung und -
Uberwachung sowie Systemkonfiguration.

ction Molding

| Zone Views

A Neo2 View  Multi-Group View Text View
i Temperature Management
@t
aBo
=3
Staging Mold Test Mold Test Results

| Data Collection and Monitoring

PODOD

Alarms Cvent History  Data Exchange  Power Deviation  Supply Voltage Can Infe Process Moniter

4 System Configuration

& BB 5 [ S

| System Setup  Zone Slot Config  File Management

Digital VO Zone Calibration

2018-06-14

07:59:52
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4.2.3 Kopf- und FuBzeile

Der Home Screen verfiigt Giber eine Kopfzeile

Husky Injection Molding Systems
Stop
°F 00:00:00

und eine Ful3zeile.

2018-06-14
07:59:52

Auf jedem Bildschirm erscheint die gleiche Kopf- und FuBzeile.

4.2.3.1 Kopfzeile - Funktionsschaltflachen fiir Regler

Schaltflache Beschreibung

Stop - Schaltet die Stromversorgung fiir alle Zonen unabhéngig vom
Systemzustand aus.

Start - Schaltet die Stromversorgung fiir alle Zonen ein, fiir die ein Sollwert
angezeigt wird.

Standby Schaltflache - Schaltet das System auf Standby. Wenn ein Timer
aktiv ist, wird die verbleibende Zeit in der Kopfleiste des Systems angezeigt.

HINWEIS: Sie konnen das System wahrend des ART Prozesses nicht in den
Standby-Modus schalten.

Boost Schaltflache - Schaltet das System auf Boost. Wenn ein Timer aktiv
ist, wird die verbleibende Zeit in der Kopfleiste des Systems angezeigt.

HINWEIS: Sie konnen das System wahrend des ART Prozesses nicht in den
Boost-Modus schalten.

Seite 17



HUSKY"

4,2.3.2 Kopfzeile - Systemstatusanzeigen

Anzeige Beschreibung
Bei Temperatur:
° . Blinkt, wenn die Zonen auf die Solltemperatur aufheizen.
. Leuchtet, wenn alle automatischen Zonen ‘Bei Temperatur’ sind.
o . Aus, wenn der Regler gestoppt ist.

. Zeigt an, dass die Temperaturwerte in °C oder °F angegeben sind.

Husky Injection Molding Systems

Name der Firma wird angezeigt.

Systemmodus - Eine Beschreibung der einzelnen Systemmodi finden
Sie in der Tabelle am Ende dieses Kapitels.

System Timer - Falls zutreffend, wird die verbleibende Zeit des
Timers angezeigt.

4,2.3.3 Kopfzeile — Navigationsschaltflachen

Schaltflache

Beschreibung

Zuriick - Zeigt den vorherigen Bildschirm an (maximal 10 Bildschirme zurtick).

Vorwarts - Wechselt zum zuletzt angezeigten Bildschirm

(maximal 10 Bildschirme vorwarts).

Home - Wechselt zum Home Screen.

(o)
03

Systemsetup Schaltflache - Wechselt zum Bildschirm ,System Setup”.
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4.2.3.4 FuBzeile - Alarmschaltflachen

Stilles Horn - Stoppt den akustischen Alarm.

%

Alarm Status - Die Zeit und eine Beschreibung des aktiven Alarms mit

— der hoéchsten Prioritat wird angezeigt. Wenn ein Alarm aktiv ist, wird das

Dreieckssymbol rot.

Alarm Zuriicksetzen - Andert einen Alarm von aktiv auf inaktiv.

4,2.3.5 FuBzeile - System- und Bediener-Management

Log off/Log on - Zeigt den Namen des aktuellen angemeldeten
_ Benutzers an. Beriihren Sie zum Anmelden oder Abmelden.

Sprachauswahl - Zeigt den Sprachbildschirm an.

Choose Langauge

English
s
Frangais
Deutsch
Italiano

Espafiol

9

. v

Wahlen Sie eine Sprache und beriihren Sie o

Speichern - Speichert einen Screenshot, Bericht oder Prozessdaten
auf der internen Festplatte oder einem anderen benutzerdefinierten
Speicherort.

Werkzeug-Setup Info Schaltfliche - Wechselt in die Dateiverwaltung, um
_ das aktuell geladene Werkzeug und den zugehorigen Werkzeugordner
anzuzeigen. Das erste Wort ist der Name des Werkzeugordners. Das

zweite Wort ist der Name der Werkzeug-Setup-Datei.

Zeigt das Datum und die Zeit an. Beriihren Sie dieses Feld, um die

| YYC“"JE)NO“FSE)DD Dialogfelder Datum und Uhrzeit einstellen anzuzeigen.

Seite 19



HUSKY"

4.2.4 System Bildschirmauswahlen — Zonenansichten

Zone Views

Neo2 View

Multi-Group View

Text View

4.2.5 System Bildschirmauswahlen - Temperatur-Management

Temperature Management

- I R
PIEO

Quick Set Staging Mold Test Mold Test Results

4.2.6 System Bildschirmauswahlen — Datenerfassung- und Beobachtung

Data Collection and Monitoring

Alarms

Event History Data Exchange  Power Deviation  Supply Voltage

Can Info Process Monitor

4.2.7 System Bildschirmauswahlen — Systemkonfiguration

System Configuration

=

B (25 =

Users Digital I/0

nnE’i‘.

System Setup  Zone Slot Config  File Management Zone Calibration
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4.3

Anschluss-Spannung (V) Bildschrim

Der Bildschirm Anschluss-Spannung (V) zeigt eine grafische Darstellung der Verdrahtung
der Eingangsspannung. Eine Tabelle zeigt, wie die Zonen mit der Eingangsleistung
verbunden sind.

Wahlen Sie auf dem Start Bildschirm

20008

Data Exchange  Power Deviation g5y \ioltage Can Info Process Monitor

Data Collection and Monitoring

Event History

L.
- L2
s
240V 240V
® —13

Element Beschreibung

Schematic (Schaltbild) | Das Bild ist eine visuelle Darstellung der Versorgungskonfiguration

Zone # Zeigt an, mit welchem Phasenpaar die Zone verbunden ist

Phasenpaar Phasenpaar-Label im Zusammenhang mit dem Schaltplan der
Versorgungskonfiguration

Volt Der Spannungswert fiir alle einer Phase zugeordneten Zonen

Amps Die Stromstarke fiir alle einer Phase zugeordneten Zonen

HINWEIS: Die angezeigte Stromstarke zeigt eine Dezimalstelle fiir Systeme mit installierten
ICC?-Karten und zwei Dezimalstellen fiir Systeme mit installierten ICC3-Karten.
Sowohl Spannungs- als auch Stromstarkewerte werden angezeigt “---” wenn die
Spannung und Stromstarke nicht fiir alle Zonen einer bestimmten Phase kalibriert
sind. Der Stromstarkewert zeigt auch an “---" wenn alle Zonen, die einer
bestimmten Phase zugeordnet sind, XL- oder HL-Karten sind.

Die Versorgungskonfiguration wird auf dem Bildschirm System Setup ausgewahlt. Die
Versorgungsspannung kann in vier verschiedenen Konfigurationen verdrahtet werden.
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Systemmodus-Tabelle

Systemmodus Beschreibung
Stopp Das System wird gestoppt und die Heizelemente werden nicht mit
Strom versorgt.
Betrieb Das System heizt auf oder hélt den normalen Sollwert ein.

Manuell Absenken

Durch Driicken der Schaltfliche Standby/Absenken wird . das
System auf den manuellen Standby-Sollwert aufgeheizt.

Fern-Absenken

Ein externes Signal hat den Fern-Absenken-Modus aktiviert und das
System heizt auf den Fern-Absenken-Sollwert auf.

Absenken Verzogern

Das System verzdogert sich um eine bestimmte Zeit, bevor es in den
Fern-Absenken-Modus wechselt.

Manueller Boost
(Temp. erhdhen)

Durch Driicken der Schaltfliche Boost (Temp. erhohen) wird A das
System auf den manuellen Boost-Sollwert aufgeheizt.

Fern-Boost
(Temp. erhdhen)

Ein externes Signal hat den Fern-Boost-Modus aktiviert und das System
heizt auf den Fern-Boost-Sollwert auf.

Boost Verzdgern

Das System verzogert sich um eine bestimmte Zeit, bevor es in den
Fern-Boost-Modus wechselt.

ART Der Abstimmungsprozess der Active Reasoning Technology (ART)
ist aktiv.

Kalibrierung Kalibriert die Thermofiihlereingédnge fiir jede Zone.

Diagnose Der Prozess der Werkzeugdiagnose ist aktiv.

Firmware Auf den ausgewahlten Steuerkarten wird eine Aktualisierung der

Aktualisierung

Firmware durchgefiihrt.

Ausheizen/Entfeuchten
Zyklus 1

Das System heizt die Feuchtigkeit im Werkzeug aus. Das ist der
erste Versuch.

Ausheizen/Entfeuchten
Zyklus 2

Das System heizt die Feuchtigkeit im Werkzeug aus. Das ist der
zweite Versuch.

Ausheizen/Entfeuchten
Zyklus 3

Das System heizt die Feuchtigkeit im Werkzeug aus. Das ist der
dritte Versuch.

Ausheizen/Entfeuchten
Zyklus 4

Das System heizt die Feuchtigkeit im Werkzeug aus. Das ist der
vierte Versuch.

Ausheizen/Entfeuchten
Zyklus 5

Das System heizt die Feuchtigkeit im Werkzeug aus. Das ist der
flnfte Versuch.

Softstart

Das System heizt alle Zonen schrittweise und gleichmaBig auf den
Sollwert auf.

Softstart zum
Manuellen Absenken

Die Schaltflache zum manuellen Absenken wurde aktiviert, wahrend
sich das System im Softstartvorgang befand.
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Systemmodus-Tabelle (Fortsetzung)

Systemmodus

Beschreibung

Softstart zum
Fern-Absenken

Wahrend des Softstartvorgangs wurde ein externes Signal aktiviert,
um alle Zonen auf den Fern-Absenken-Sollwert aufzuheizen.

Stage x Active Alle der Stufe x (1-4) zugeordneten Zonen heizen auf den
(Heizung) Stufen-Sollwert.
Stage x Active (ART) Der ART Prozess lauft nur auf den Zonen, die der Stufe x zugeordnet sind.

Stufe x Einweichen
(Heizung)

Nach dem Aufheizen behilt das System den Sollwert der Stufe x bei,
bis der Wasserungstimer abgelaufen ist.

Stage x Active (Kiihlen)

Alle der Stufe x zugeordneten Zonen heizen auf den Stufen-Sollwert.

Stufe x Einweichen
(Kihlen)

Nach dem Abkihlen behélt das System den Sollwert der Stufe x bei,
bis der Wasserungstimer abgelaufen ist.

Stufe 4 Unbegrenzter
Betrieb

Das System bleibt in Stufe 4, bis der Benutzer die Schaltfliche Start
driickt, um die Zonen auf den normalen Sollwert aufzuheizen.

Ausheizen/Entfeuchten
Prifung

Das System sucht nach beliebigen Ausheiz-/Entfeuchtungsbedingungen.
Diese Ausheiz-/Entfeuchtungsbedingungen waren weniger
schwerwiegend als ein Massefehler (Erdung).

Massefehler Priifung

Das System sucht nach moglichen Massefehlerbedingungen.

Stromkreistest

Das System stellt sicher, dass keine Heizstromfehler (Leerlauf,
Kurzschluss, Verlust oder falsche Heizung) in den Zonen vorhanden sind.
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Kapitel 5  Sicherheit und Administration

In diesem Kapitel werden die Funktionen des Bediener-Managements beschrieben.

5.1 Anmelden/Abmelden

5.1.1 Anmelden
1. Berihren Sie in der FuBBzeile die Log off/Log on (Abmelden/Anmelden) Schaltfliche

2. Wenn Sie sich anmelden:
a. Geben Sie mithilfe der Tastatur Ihren Benutzernamen ein und driicken Sie dann

auf o

DEBEOEE8a8a8a8
SaSaShoaanaERn
9
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5.2

b. Geben Sie Ihr Passwort ein und driicken Sie dann auf o

9
EEE -

Logout, or login as new
er,

us
3. Tippen Sie im Abmeldefenster ) auf &ﬂ

Wenn Sie sich abmelden:

Bediener-Management und Sicherheitsbildschirme

Allen Benutzern wird eine Rolle zugewiesen. Es gibt drei verschiedene Rollen. Jede Rolle wird
vom Administrator angepasst. Der Administrator entscheidet, auf welche Funktionen jeder
Benutzer zugreifen kann.

Die drei Rollen lauten wie folgt:

o Operator (Bediener)

o Supervisor (Vorgesetzter)

«  Administrator.

Auf dem Bildschirm Benutzer kann der Administrator einen Benutzer hinzufiigen oder
I6schen oder das Passwort eines Benutzers andern. Der Administrator verwaltet zudem

die Sicherheitseinstellungen. Die Sicherheitseinstellungen ermdglichen oder verweigern
den Zugriff auf die verschiedenen Funktionen des Neo5.
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5.2.1 Benutzer verwalten

Flihren Sie die nachstehenden Schritte aus, um einen Benutzer anzulegen/zu I6schen oder
das Passwort eines Benutzers zu dndern:

1. Wahlen Sie auf dem Bildschirm Home in der Zeile der Systemkonfiguration

2. Wahlen Sie im oberen Bereich des Bildschirms Benutzer wenn nétig

| Full Name

)

English Imperial Full 23:59:59

triad triad Administrator English Imperial Full 23:59:59

'{2}'

> .. @ >

5.2.1.1 Benutzer hinzufiigen

1. Wahlen Sie in der linken Spalte 0* aus.

2. Verwenden Sie die Tastatur oder die Dropdown-Meniis, um die folgenden Daten
einzugeben:

e« Benutzername:

User Name

husky|

DEEEEaE0aaa

BFEEDBEEUREE @EE
EEIRDhERD 286
Saabbhas 8aa
S808i0aaanaEmn
(%)

L - 0
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» Vollstandiger Name:

Administrator
Operator
Supervisor

e Passwort:

Chinese

English
French
German
Italian
Spanish

LG

Seite 28



HUSKY"

« Einheiten:

m

Imperial
Metric

9

« Funktionalitat:

Functionality o]

Full

Reduced

9 S

« Zeit der autom. Abmeldung:

Auto Logout ®

23:59:59

23:59:59

el
EE
23
[0
V]

S Rnnnnnnnn R RN R

g

Q

Wenn fir die im Dialogfeld Autom. Abmeldung Zeit eingegebene Zeit keine Aktivitat
vorhanden ist, meldet der Neo5 den Benutzer automatisch ab. Die voreingestellte Zeit
betragt 5 Minuten. Das Minimum betragt 10 Sekunden.

Der Bildschirm Benutzer hinzufiigen wechselt automatisch zum nachsten
Datenbildschirm nach Auswahl von . Wenn Sie die Zeit fiir die automatische
Abmeldung eingeben und o berlihren, wird der Benutzer zum Bildschirm fiir das
Bediener-Management hinzugefiigt.
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5.2.1.2 Benutzerloschen

1. Wabhlen Sie den Benutzer in der Spalte Benutzername aus.

@ “ User Management O @‘ Screen Security

A User Name Full Name | UserRole |Language | Units | Functionality Auto Logout
+
i ini d Administrator English Imperial Full 23:59:59
(5] husky husky#1 Operator English Imperial Full 22:22:22
triad triad Administrator English Imperial Full 23:59:59

sl [ [e >

1. Wahlen Sie @h in der linken Spalte.

2. Wabhlen Sie 0 auf dem Bildschirm Benutzer loschen.

Delete User ®

Delete user: husky and all
their files?

9

3. Der Benutzer wird geldscht.
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5.2.1.3 Benutzerpasswort dndern

1. Wabhlen Sie den Benutzer in der Spalte Benutzername aus.

2. Wahlen Sie oﬂ

3. Geben Sie im Bildschirm Passwort das neue Passwort mithilfe der Tastatur ein.

5. Geben Sie das Passwort erneut ein und driicken Sie dann auf o Das Passwort
wird gedndert.
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5.2.2 Festlegen der Sicherheitseinstellungen

1. Wahlen Sie auf dem Bildschirm Home in der Zeile der Systemkonfiguration .

2. Wabhlen Sie oben auf dem Bildschirm Benutzer falls erforderlich, wahlen Sie
@ ( i Screen Security.

3. Weisen Sie im Bildschirm Bildschirm-Sicherheit jeder Funktion eine Rolle
(Operator, Supervisor oder Administrator) zu.

Enable Security O“ User Management @ gy Screen Security
} All Screens J[ } System Setup Operator H » Quick Set ]
P File Management Operator I P Zone Slot Config Administrator I ¥ Users ]
[ b Event History Operator JI } Digital /O » Mold Test J
[ ¥ Multi-Group View J[ F Staging H ¥ Zone Calibration ]

[ ¥ Power Deviation

F Data Exchange l

| 2018-04-17

08:12:08

4. Beriihren Sie in der Registerkarte ,Datei-Management” die Schaltflache ’ ,um das
Dropdown-Menii zu 6ffnen.
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O
Enable Security “ User Management @ ( iy Screen Security

‘ ¥ File Management Operator \

Create and load setups

Operator J[ » Quick Set

Administrator H ¥ Users

[

Supervisor

e e

=

Save and discard changes Operator

Advanced file operations Supervisor

5. Berihren Sie das Feld rechts neben dem Funktions-/Bildschirmnamen, um das
Dialogfenster anzuzeigen.

—_—
Operator Level ﬂ

Administrator
Operator
Supervisor

9

6. Wahlen Sie eine Benutzerrolle aus und driicken Sie dann auf 0

Die Registerkarte Benutzer ist ausgegraut, da die Verwaltung der Benutzer nur durch
den Administrator moglich ist. Siehe Abschnitt 5.2.1.

7. Weisen Sie jeder Funktion bzw. jedem Bildschirm in den lbrigen Registerkarten des
Bildschirms Bildschirmsicherheit eine Benutzerrolle zu.

Bei der Auswahl von Operator (Bediener) haben auch die Supervisor- und
Administratorrollen Zugriff auf die Funktion bzw. den Bildschirm.

Bei der Auswahl von Supervisor (Vorgesetzter) kann der Operator nicht auf diese
Funktion bzw. diesen Bildschirm zugreifen.

Bei der Auswahl von Administrator konnen der Supervisor und der Operator nicht
auf diese Funktion bzw. diesen Bildschirm zugreifen.

5.2.3 SicherheitsmaBBnahmen Aktivieren

Sie missen ein Hakchen im Feld SicherheitsmaBnahmen aktivieren setzen, damit
samtliche Sicherheitseinstellungen ibernommen werden. Die Standardeinstellung lautet
»SicherheitsmaBnahmen aktivieren®”. Sie konnen das Kastchen beriihren und das Hakchen
entfernen. Dadurch werden samtliche Sicherheitseinstellungen deaktiviert und alle Benutzer
haben Zugriff auf alle Funktionen bzw. Bildschirme.
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Kapitel6  Werkzeug-Setups

Das Werkzeug-Setup verfligt Gber die fiir den Betrieb des HeiRkanalsystems erforderlichen
Prozessparameter.

6.1 Bildschirm Werkzeug-Setup

Der Bildschirm Werkzeug-Setup speichert und verwaltet Dateien wie Werkzeugeinstellungen,
Bilder, Dokumente und Berichte. Dateien werden in Werkzeug-, System- und Benutzerordnern
abgelegt. Jeder Werkzeugordner ermdglicht die Speicherung von Formeinstellungen, Bildern
und Dokumenten, die mit dem jeweiligen Werkzeug verbunden sind. Der Bildschirm ist in zwei
Bereiche unterteilt. Die linke Seite enthalt alle Verzeichnisse, die sich auf der Neo5-Festplatte
befinden und die rechte Seite zeigt alle verfligbaren Verzeichnisse und Dateien von einer
externen Quelle, wie z. B. einer USB- oder Netzwerkdateifreigabe.

1. Um den Werkzeug-Setup-Bildschirm aufzurufen, wahlen Sie auf dem Startbildschirm in
der Zeile Systemkonfiguration Datei-Management.

System Configuration

System Setup  Zone Slot Config fije

Users Digital /O Zone Calibration

Oder

2. Berihren Sie !

in der Ful3zeile eines beliebigen Bildschirms.
File: Type: Filter

(@)setups  ( Jimages  ()esvs (Oan zeigt im linken Bereich die in den
Werkzeugordnern gespeicherten Werkzeug-Setup-Dateien an, wenn Werkzeuge
ausgewahlt sind.

File: Type: Filter

(Dsetus  (@)mages  (csvs (Oa zeigt im linken Bereich die in den
Werkzeugordnern gespeicherten Bilddateien an, wenn Werkzeuge ausgewahlt sind.

File: Type: Filter

(Dsewps (mages  (@)csvs (Oa zeigt alle kommagetrennten Wertedateien
(CSV-Dateien) an, die in den Werkzeugordnern im linken Fensterbereich gespeichert
sind, wenn Werkzeuge ausgewdhlt sind.

File: Type: Filter

(sewps  (Jmages  (Jess (@) zeigt alle verfligbaren Dateitypen an, die in
den Werkzeugordnern im linken Fensterbereich gespeichert sind, wenn Werkzeuge
ausgewahlt sind.
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Wenn Werkzeuge ausgewahlt sind, werden alle Werkzeugordner im linken
Fenster angezeigt.

D Details @ Molds O System

Wenn System ausgewahlt ist, wird der Ordner Berichte mit allen
Systemdateien angezeigt.

Berlihren Sie |:| , Details, um die Anzeige von Dateien in einem tabellarischen
Layout mit Dateinamen, Dateigré8e sowie Datum und Uhrzeit der letzten
Anderung zu erweitern.

Wahlen Sie USB, um den Inhalt eines angeschlossenen USB-Gerats anzuzeigen.

@ usB O Network

Wahlen Sie Netzwerk, um den Inhalt eines Netzwerkordners anzuzeigen, wenn das
System fir ein Netzwerk konfiguriert ist.

Schaltflache Beschreibung

Beriihren Sie die Schaltfliche Werkzeug-Setup Laden um eine

‘ Werkzeug-Setup-Datei zu laden. Diese Schaltflache ist nur aktiviert,
wenn eine Werkzeug-Setup-Datei ausgewahlt ist. Die Standard-Setup-
Datei kann nicht direkt geladen werden.

Beriihren Sie die Schaltflache Speichern unter um die aktuell geladene
Werkzeug-Setup-Datei unter einem neuen Namen zu speichern. Diese
Aktion gilt nur fir die geladene Werkzeug-Setup-Datei, unabhangig
davon, was auf dem Bildschirm ausgewahlt ist.

Werkzeugordner um eine neue Werkzeug-Setup-Datei oder einen neuen
Werkzeugordner zu erstellen. Diese Schaltflache ist nicht aktiviert, wenn
das System ausgewabhlt ist.

*, Beriihren Sie die Schaltfliche Neues Werkzeug-Setup oder

o Beriihren Sie die Schaltflaiche Kopieren um Werkzeugeinstellungen,
e Bilder oder CSV-Dateien von einem Ordner oder Gerat in ein anderes
zu kopieren.

Beriihren Sie die Schaltflaiche Loschen um einen Werkzeugordner,

~ ein Werkzeug-Setup, ein Bild oder eine CSV-Datei zu I6schen. Eine
Bestatigungsnachricht wird angezeigt. Diese Schaltflache ist nur

verfligbar, wenn ein Ordner oder eine Datei ausgewahlt wurde.

Berlhren Sie die Schaltflaiche Umbenennen um eine Tastatur zum

%
Umbenennen eines Werkzeugordners, einer Werkzeugkonfiguration,
eines Bildes oder einer CSV-Datei anzuzeigen. Diese Schaltflache ist nur

Abcl. aktiviert, wenn eine Datei oder ein Ordner ausgewahlt ist.

Beriihren Sie die Schaltflache Vorschau um Werkzeug-Setup-Dateien,
Cj Bilder und CSV-Dateien anzuzeigen.
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6.1.1 Speichern von Anderungen an einer Werkzeug-Setup-Datei

Sobald eine Werkzeug-Setup-Datei geladen wurde, kdnnen Sie die Anderungen
dauerhaft speichern.

1.

Beriihren Sie auf dem Bildschirm Werkzeug-Setup die Schaltfliche Anderungen
speichern. Es erscheint das Dialogfeld Werkzeug-Setup - Speichern zur Bestatigung des
Werkzeugs und des Namens der Datei, in der die Anderungen gespeichert werden sollen.

Berlihren Sie 0 Anderungen werden gespeichert.

6.1.2  Speichern der aktuellen Werkzeug-Setup-Datei als neue Datei

Sobald eine Werkzeug-Setup-Datei geladen wurde, kénnen diese als neue Datei
gespeichert werden.

Um die aktuell geladene Werkzeug-Setup-Datei als neue Datei zu speichern, flihren Sie
die folgenden Schritte aus:

1.

Berlihren Sie auf dem Bildschirm Werkzeug-Setup die Schaltfliche Speichern unter.
Dadurch wird die Tastatur angezeigt.

File Name ®

.mold

|
tOEEaaBaaan

DnEnEnoEen aas
BEIEDERRD EEE
Saaahoaas 886
S80S0 naEEs
(%)

[ 9

2. Geben Sie den neuen Werkzeugnamen ein, dann 0

6.1.3 Laden einer vorhandenen Werkzeug-Setup-Datei

Nachdem eine Werkzeug-Setup-Datei erstellt wurde, wird sie automatisch als aktuelles
Werkzeug-Setup in das System geladen.

Um ein anderes Werkzeug-Setup zu laden, gehen Sie wie folgt vor:
1.

Wahlen Sie auf dem Bildschirm Werkzeug-Setup en Ordner Werkzeug-Setup, der die
zu ladende Werkzeug-Setup-Datei enthalt.

Berlhren Sie den Namen der zu ladenden Werkzeug-Setup-Datei.

Beriihren Sie die Schaltfliche Werkzeug-Setup Laden um die ausgewahlte Werkzeug-
Setup-Datei zu laden.

Sobald ein Werkzeug-Setup geladen ist, wird der Name standig auf der Schaltflaiche
Werkzeug-Setup-Info in der Systemful3zeile angezeigt.
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6.1.4 Dateienloschen

Wenn eine Datei oder ein Ordner auf der internen Festplatte nicht mehr bendétigt wird,
kénnen Sie sie 16schen.

1. Berlihren Sie auf dem Bildschirm Werkzeug-Setup die Datei oder den Ordner die
geléscht werden soll.

Berlihren Sie die Schaltflache Loschen.

Es erscheint eine Nachricht, in der Sie aufgefordert werden, das Loschen zu bestatigen.

Um fortzufahren, bertihren Sie o Um das Loschen abzubrechen, beriihren Sie @

6.1.5 Dateien kopieren

Sie kdnnen Werkzeug-Setups, Bilder oder CSV-Dateien von einem Ordner oder Gerat in ein
anderes kopieren.

Um eine Datei zu kopieren und einzufiigen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Berihren Sie auf dem Bildschirm Werkzeug-Setup die Datei, die kopiert werden soll.

2. BertUhren Sie %

3. Navigieren Sie zum Zielordner oder -bereich, berlihren Sie eine beliebige Stelle im
Bereich oder Ordner.

6.1.6 Daten iibertragen

6.1.6.1 Daten in das Netzwerk iibertragen

Verwenden Sie den Bildschirm Werkzeug-Setup um Daten in das Netzwerk zu tGbertragen.
Wenn Sie mit dem Netzwerk verbunden sind, wird die Netzwerkordnerstruktur
standardmafig im rechten Bereich des Bildschirms Werkzeug-Setup angezeigt.

6.1.6.2 Daten mit einem USB-Speichergerat iibertragen

Sie kdnnen Daten Uber USB-Disks oder USB-CD-ROM-Laufwerke Uibertragen. Wahlen Sie
auf dem Bildschirm Werkzeug-Setup die Schaltfliche ,USB”. Wenn ein USB-Gerat an den
USB-Anschluss angeschlossen ist, wird die Ordnerstruktur des USB-Geréts im rechten Bereich
des Bildschirms Werkzeug-Setup angezeigt. Die Ordnerstruktur verschwindet, wenn das
Gerat abgezogen wird. Folgen Sie den Schritten Kopieren und Einfligen, um Dateien vom
USB-Gerat auf die lokale Festplatte oder von der lokalen Festplatte auf das USB-Gerat

zu verschieben.
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Kapitel7  Anpassungen vornehmen

Sie kdnnen die Prozesseinstellungen fiir ein Werkzeug-Setup vor dem Start des Werkzeugs
oder wahrend des Betriebs des Werkzeugs anpassen. In diesem Kapitel wird erklart, wie das
System verwendet, (iberwacht und modjfiziert wird.

Neo5 ermdglicht die Darstellung von Zonendaten in verschiedenen grafischen und
textuellen Formaten. Dazu gehdéren tabellarische Ansichten, Bilder und Ansichten,
die in Gruppen von Zonen unterteilt sind.

7.1  Zonenauswahl

Auf den folgenden Bildschirmen kénnen mehrere Zonen ausgewahlt werden:

»  Multi-Gruppen-Ansicht

+ Textansicht

»  Schnell-Einstellung

+ Neo2 Ansicht

* Austragung

»  Werkzeug-Test

+  Werkzeug-Test Ergebnisse

»  Zone Calibrating (Zonen-Kalibrierung)
« Konfiguration des Zonen-Steckplatzes
+ CAN-Info

1. Sie kdnnen Zonen auf vier Arten auswahlen:

a. Berihren Sie eine Zone. Die Zone ist ausgewahlt.
b. Berihren Sie . Es werden alle verfligbaren Zonen ausgewahlt.

c. Verwenden Sie die Funktion Blockieren. Bertihren und halten Sie ein Zonenelement
langer als eine Sekunde. Dadurch wird die Zone griin hervorgehoben. Berlihren Sie
anschlieBend eine andere Zone. Alle Zonen zwischen der Start- und Endzone sind
markiert (ausgewahilt).

d. Berihren Sie eine Zone und ziehen Sie mit dem Finger. Alle Zonen, die Sie mit dem
Finger Gberfahren, werden ausgewahlt. Dies ist eine Zonenauswahloption auf allen
Bildschirmen auB3er der Neo2-Ansicht.

2, Berlhren Sie a um alle ausgewahlten Zonen zuriickzusetzen.

3. Wenn eine Zone ausgewahlt ist, wird sie gelb.
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Anlegen einer Gruppe

1. Wahlen Sie auf dem Start Bildschirm

Temperature Management

h: @t L ]
LEaE

Quick Set Staging Mold Test Mold Test Results

2. Beriihren Sie auf der Schaltflaiche Gruppen ’ um das Dropdown-Menii zu 6ffnen.

ID Frequently Used

ID Zone Edit

ool 002 003 004 005 006 o7 ool

Fomm

Group

Group 1 Name

Group 2 Name

Group 3 Name
s 026 o w8 2n 030

Group 4 Name

Group 5 Name

Group b Name

Group 7 Name

Group 8 Name

Group 9 Name Jﬁ

3. Vergeben Sie Namen fiir einen oder mehrere Namen der Gruppe (1 bis 10).
a. Beriihren Sie das Feld rechts neben dem Namen der Gruppe 1.
b. Verwenden Sie die Tastatur, um den Namen der Gruppe 1 einzugeben, dann 0

c. Fihren Sie bei Bedarf die Schritte 3.a. und 3.b. aus, um in die Gruppe 2 bis Gruppe
10 Namen einzugeben.

Group 1 Name

husy#1

E 9
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4., Wabhlen Sie die Zonen aus, die Sie in einer Gruppe haben mochten.

5. Beriihren Sie das Feld rechts neben der Gruppe.

[r Frequently Used

[r Zone Edit

[' Groups

Group

Group 1 Name

Group 2 Name

Group 3 Name

Group 4 Name

Group 5 Name

Group & Name

Group 7 Name

Group 8 Name

Group 9 Nama

s

o0z

026

001

020

o8

o

a2

030

007

oz

6. Berlihren Sie in der Liste im Dialogfeld Gruppe den Gruppennamen, den Sie den

ausgewahlten Zonen geben mdéchten, dann 0

m

None
huskyl

9

7. Eine Gruppenauswabhltaste flir diese Gruppe wird unten auf dem Bildschirm angezeigt.
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jection Molding Systems

II Frequently Used

Ir Zone Edit

I

|' Groups I

—_—

Group

Group 1 Name

hasky# 1

Group 2 Name

Group 3 Name

Group 4 Name

Group 5 Name

Group b Name

Group 7 Name

Group 8 Name

Group 9 Name

o5

o002

o8

026

003

018

o

o8

005

o1

o9

022

030

oot

husky#1

o

husky#1

o4

husky#1

10.

Fiihren Sie bei Bedarf die Schritte 3 bis 6 erneut aus, um den verbleibenden Gruppen
Zonen zuzuweisen.

Um eine Gruppe zu l6schen, berlihren Sie das Feld rechts neben dem Namen der

Gruppe X.

Berlihren Sie auf dem Bildschirm Gruppe Name Tastatur um den Namen zu l6schen,

. und dann o

Der Gruppenname befindet sich am unteren Rand aller Schnell-Einstell-Bildschirme.
Wenn Sie den Gruppennamen beriihren, kdnnen Sie den Parameter fiir alle Zonen

der Gruppe auf einmal einstellen oder andern.

Sie kdnnen maximal 10 Gruppen bilden.
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ljection Molding Systems

Ib Frequently Used

[» Zone Edit

Fomm

Group

Group 1 Name

huesky#1

Group 2 Name

husky # 2

Group 3 Name

husky#3

Group 4 Name

Group 5 Name

Group 6 Name

Group 7 Name

Group 8 Name

Group 9 Name

Group

ol 002 003 o 05 006 oy a
husky#2 nusky#3 husky#l

(- o010 011 o012 13 014 015 (113
husky#2 harsky#3 harsky#1

o o s am an uz ary an
husky #2 husky#3 husky#1

s 026 oy wa 29 030
husky#2 nusky#3

Wahlen Sie auf dem Startbildschirm in der Zeile Zonenansicht

Multi-Group View .

Es werden alle Gruppen angezeigt, die im Bildschirm Schnell-Einstellung
eingerichtet wurden.

o

»BEE A
2 [ [P

*F

ot D

o (D
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Wenn Sie . berthren, wechselt der Bildschirm in die Vollbildansicht.

husky#1

husky#2

husky#3

Bertihren Sie . um zur Halbseitenansicht zurtickzukehren.

7.2.1 Farbcode

Sie kdnnen die Gruppen farblich kennzeichnen.

1. Waibhlen Sie in der Kopfleiste L'... A LS, .B die

Option .

2. Wahlen Sie im Dialogfeld Farbe auswahlen die Farbe und dann o

Select a Color

)

Die Kopfleiste fiir diese Zone dndert sich in die gewahlte Farbe.

2N
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7.2.2 layout-Reihenfolge

Sie kdnnen auch eine Layout-Reihenfolge fiir die Gruppen wahlen.

1. Wahlen Sie ,

Define Group Layout Order

Group: husky#1
Group: husky#2

Group: husky#3

Clear Previous Clear All

9

Berlihren Sie die Taste ,Loschen” oder ,Alle I6schen”, um die Zahlen zu |6schen.

Beriihren Sie das Feld fiir die Gruppe, die Sie oben (1. Position) in der
Multigruppenansicht haben mochten.

4. Beriihren Sie weiterhin die Felder, um die Gruppen in die Reihenfolge zu bringen, in der
Sie sie sehen mdchten, dann o

Die Gruppen werden mit der Nummer 1 Gruppe oben angeordnet (im Vollbild). In der
Halbbildschirmansicht sind die Gruppen von oben nach unten und von links nach
rechts angeordnet.

(-]

@
T

s 59 I

Q@ ®0 %8
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Husky Injection Maolding

7.2.3  Gruppendetails anzeigen

1. Berlihren Sie ’ in der Kopfzeile der Gruppe, um die Gruppendetails anzuzeigen.

.
TR

Name | Setpoint

025 Zone 025 | 350.0°F 75.0°F 0.0% L Auto 10.0°F 20.0°F - - - 240V

017 Zone 017 350.0°F 75.0°F 0.0% - Auto 10.0°F 20.0°F - 240V
009 Zone 009  350.0°F 75.0°F 0.0% 0.0004 Auto 10.0°F 20.0°F ow - ow 240V
001 Zone 001 350.0°F  75.0°F 0.0% 0.0004 Auto 10.0°F 20.0°F ow - ow 240V

T & -
, BE A - Be

% ®0 7 &

2018-05-04
10 3
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2, Berlhren Sie um die Details aller Gruppen anzuzeigen.

res
ﬂ... A husky#2

o (60

[“Zone =T Name [ Setpoint |_Temp | Pur | amps |

025 Zone 025 350.0°F 75.0°F 0.0% = oos Zone 008 350.0°F 75.0°F 0.0% 0.0004A
017 Zone 017 350.0°F 75.0°F 0.0% - 016 Zone 016  350.0°F 75.0°F 0.0%

008 Zone 009  350.0°F 75.0°F 0.0% 0.0004 024 Zone 024  350.0°F 75.0°F 0.0%

001 Zone 001  350.0°F 75.0°F 0.0% 0.0004

= A

028 Zone 028  350.0°F 75.0°F 0.0%

020 Zone 020  350.0°F 75.0°F 0.0%

012 Zone 012 350.0°F 75.0°F 0.0% 0.0004

004 Zone 004  350.0°F 75.0°F 0.0% 0.000A

@ ®0 ~®

3. BerihrenSie um alle Gruppendetails zu komprimieren, oder beriihren Sie |

um nur die Details dieser Gruppe zu komprimieren.

4, Berlihren Sie um zum Bildschirm Schnell-Einstellung zu gelangen.

7.3  Neo2 Bildschirmiibersicht

Die Neo2 Ansicht zeigt die Zonen in einem grafischen Format. Es bietet eine einfache
Moglichkeit, den Gesamtzustand des Werkzeugs einzusehen, ohne detaillierte Daten
sortieren zu muassen.

Wahlen Sie auf dem Start Bildschirm  11co7 view
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jection Molding

Zone 001 001 Zone 002 002 Zone 003 003 Zone 004 004  Zone 005 005 Zone D06 006 Zone 007 007 Zone 008 008
Bosor zaov Wosocr 200 Prsocr 200v Prsocr 2aov Besocr zaov) Basocr zaov W7socr 2av PrsocF 2a0v
Ss00.0°F 00008 =s00.0°F 0.0004  S3s00F 0000a S3s00F 00004 Z350.0°F 00008 Z350.0°F 0.0004  S350.0°F 00008 SIS00°F 0.0004

0% ow 0.0% oW 0.0% ow 0.0% ow 0% ow 0.0% oW 0.0% ow 0.0% ow
Zone 009 009 Zone 010 010 Zone 011 011 Zone 012 012 Zone 013 013 Zone 014 014 Zone 013 015 Zone 016 016
Bsor 200v [Jososr zaov Jrsocr zav Jrsocr zaov Jrsocr zaov Prsocr zaov Jrsocr zaov frsocr zaov
S 350.0°F 0.0008  =350.0°F 0.000A =350.0°F 0.000A =350.0°F 0.000A = 350.0°F — | =350.0°F — | 2350.0°F — | Baso.ocF

0% ow 0.0% ow 0.0% ow 0.0% ow 0% 0.0% 0.0% 0.0%

Zone 017 017 Zone 018 018 Zone 019 019 Zone 020 020 Zone 021 021 Zone 022 022 Zone 023 023 Zone 024 024
Bsor 200v [Jososr zaov Jrsocr zav Jrsocr zaov Jrsocr zaov Prsocr zaov Jrsocr zaov frsocr zaov
=350.0°F — | Sasn.0%F — | E3s0.0°F — | E350.0°F — | E3s50.0°F — [ Sas0.0%F — | E3s0.0°F — | Baso.ocF

0% — B0 — | Bo.o%w - Bo.ow 0% — | Bo.0% — | Bo.o%w 0.0%

Zone 025 025 Zone 026 026 Zone 027 027 Zone 028 028 Zone 029 029 Zone 030 030
Boso0r 200v Jososr  zaov rsocr zav rsocr zaov rsocr zaov rsocr zaov
=350.0°F — | Sasn.0%F — | E3s0.0°F — | E350.0°F — | E3s50.0°F — [ Sas0.0%F

0% — B0 — | Bo.o%w - Bo.ow 0% — | Bo.0%

HINWEIS: Heizung AUS.

jection Molding

Zone 003 003 Zone 004 004  Zone 005 005 Zone D06 006 Zone 007 007 Zone 008 008

P00 zeov r1a.00F 200v 310.00F 2a0v [314.00F zaov rra.00F 2aov 3140.00F 200v
S350.0°F 0.0004  S350.0°F 0.000A =350.0°F 0.000A =350.0°F 0.0004 Z350.0°F 0.0004 S3IS0.0°F 0.0008
Woo ow | Woos ow  Woos ow Moo ow | loox ow || oow ow

Zone 009 009 Zone 010 010 Zone 011 011 Zone 012 012 Zone 013 013 Zone 014 014 Zone 013 015 Zone 016 016
Ba1a00r 200v [fara0F za0v| Jara0er 2e0v Jara0cr 2a0v 31400 zaov | Ja1a.0F zaov Jara00r 2a0v 31a.00F 2a0v

S 350.0°F 0.0008  =350.0°F 0.000A =350.0°F 0.000A =350.0°F 0.000A = 350.0°F — | =350.0°F — | 2 350.0°F 350.0°F

0.0% ow  Mo.o% ow  Wo.o% ow Io.o% ow 'o.oe». — Wo.0% — Wo.o% Io.me

Zone 017 017 Zone 018 018 Zone 019 019 Zone 020 020 Zone 021 021 Zone 022 022 Zone 023 023 Zone 024 024
Bzra0F 200v P314.00F 200v [P31a.0F 200v J314.0°F 200v Ja1a00F 200v| [31a.0°F 200v P314.00F 2a0v P314.0F 2a0v
=350.0°F — | Sasn.0%F — | E3s0.0°F — | E3s50.0°F — | S3s50.0°F — [ Sasn.0%F — | E3s0.0°F — | Baso.ocF

0.0% 0.0% 0.0% e 0.0% 0.0% 0.0% 0.0% 0.0%

Zone 025 025 Zone 026 026 Zone 027 027 Zone 028 028 Zone 029 029 Zone 030 030

Baia00r 200v Pa1a00r 200v Paraocr 200v Para0cr 2000 Paraocr 200v | Paraccr 2a0v

=350.0°F — | Sasn.0%F — | E3s0.0°F — | E3s50.0°F — | S3s50.0°F — [ Sasn.0%F

0.0% 0.0% 0.0% - 0.0% 0.0% 0.0%

HINWEIS: Heizung AUS/Zonenkiihlung/Zonen 1 und 2 werden ausgeschaltet.
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Manifold

002

Paso0cF 2a0v
=500.0°F 1754

0.0%

ow

Zone 003
Basoor 2a0v
Sa00.0°F 1754

0.0%

HINWEIS: Heizung EIN/Zonen (griin) bei Temperatur/Zonen (weil) sind nicht auf
Temperatur/Zone 1istan Zone 24/Zonen 9, 17 und 25 angeschlossen - ausgeschaltet.

Element

Beschreibung

Temperaturleiste

Die Leiste in jeder Zone zeigt die Temperatur der Zone an.

Die Segmente der Leiste sind farblich gekennzeichnet.

Der griine Bereich stellt das Formfenster dar.

Die weil3e Haarlinie stellt den Sollwert dar.

Ein Pfeil stellt die aktuelle Temperatur dar.

«  Wenn der Pfeil gelb ist, liegt die Temperatur nicht im Diagrammbereich.
Zone 003

I75.0°F
=350.0°F 0.000A

003
240v

0.0% ow

o Der Pfeil wird schwarz, wenn die Temperatur im Bereich des
Diagramms liegt und fahrt nach oben, bis er den Sollwert erreicht.

Zone 003 003

I314.0“F 240V
=350.0°F 0.000A

0.0% ow

Der gelbe Bereich in der Zonenleiste stellt das Alarmfenster dar

Die roten und blauen Bereiche in der Zonenleiste stellen die hohen (rot) und
niedrigen (blau) Abbruchfenster dar.

Eine leere graue Leiste zeigt an, dass die Zone ausgeschaltet ist.
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BerUihren Sie die Schaltflache und der Bildschirm wechselt zum unteren Bildschirm.

Dieser Bildschirm zeigt nur die Temperatur der Zone an.

Zone 001 001 Zone 002 002 Zone 003 003 Zone 004 004 Zone 005 005 Zone 006 006 Zone 007 007 Zone 008 008 Zone 009 009 Zone 010 010 Zone 011 011 Zone 012 012
75.0°F 75.0°F 15.0°F 715.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 715.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F
Zora 013 013 Zone 014 014 Tons 015 015 Zene 016 016 Zone 017 017 Zone 018 018 Zoma 019 019 Zens 020 020 Tone 021 021 Zona 022 022 Zone 023 023 Zore 024 024
15.0°F 75.0°F 715.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 715.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F

Zone 025 025 Zone 026 026| Zone 027 027 Zone 026 028 Zone 029 029 Zone 030 030
75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F 75.0°F

Beriihren Sie erneut die Schaltflache um zur grafischen Ansicht zurlickzukehren.
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1.4

Uberblick iiber die Textansicht

Der Bildschirm Textansicht zeigt Zoneninformationen in tabellarischer Form an. Detaillierte
Daten fiir jede Zone werden in jeder Zeile der Tabelle angezeigt. Dies bietet die umfassendste
Sicht auf den Prozess.

Wahlen Sie auf dem Start Bildschirm

1.

no1
002
003
ooa
005
006
007
oog
009
010
011
012
013

014

Manifold
Manifold
Zaone
Zone
Zone
Zone
Zone
Zone
Zone
Zone
Zone
Zone
Zaone

Zone

500.0°F
500.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F
350.0°F

350.0°F

Text View

75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F
75.0°F

75.0°F

0.0%
0.0%
0.0%
0.0%
0.0%
0.0%
0.0%
0.0%
0.0%
0.0%

0.0%

0.000A
0.0004
0.0004
0.000A
0.0004
0.000A
0.000A
0.000A
0.0004
0.000A
0.000A

0.0004

0.0004
0.0004
0.000A
0.0004
0.0004
0.000A
0.0004
0.0004
0.0004
0.000A
0.0004

0.0004

5

EEEEEEIEEGE

10.0°F
10.0°F
10.0°F
10.0°F
10.0°F
10.0°F
10.0°F
10.0°F
10.0°F
10.0°F
10.0°F
10.0°F
10.0°F

10.0°F

20.0°F
20.0°F
20.0°F
20.0°F
20.0°F
20.0°F
20.0°F
20.0°F
20.0°F
20.0°F
20.0°F
20.0°F
20.0°F

20.0°F

‘H'H HH H B

ow

ow
ow

ow

ow

ow

ow

ow

240V
240V
240V
2480V
240V
240V
240V
2480V
240V
240V
240V

240V

oV

24
24

| Ohms | Full Load | voits
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Spalteniiberschrift

Beschreibung

Zonenzeile

Jede Zeile in der Textansicht stellt eine Heizzone im System dar. Durch
Beriihren einer beliebigen Stelle innerhalb der Zeile gelangen Sie zum
Bildschirm Schnell-Einstellung. Siehe 7.5.

Spalteniberschriften

Jede Uberschrift in der Textansicht zeigt an, welche Informationen in
jeder Spalte angezeigt werden.

Zone = Zonennummer

Name = Zonenname

Sollwert = Zonen-Sollwert

Temp = Aktuelle Temperatur der Zone

PWR = Leistungsabgabe an das Heizelement

Amps = Stromaufnahme des Heizelements (Werte in dieser Spalte
werden fur XL- und HL-Karten unterdriickt)

Verlust = Massefehler (Erdung). Diese Spalte wird nur angezeigt,
wenn die Option Masseschlussmessung anzeigen im Abschnitt
Masseschlussmessung des Systemeinstellungsbildschirms
ausgewabhlt ist

Reg = Regelmodus (Auto = T/C-Steuerung, Manuell = fester %-
Ausgang, Monitor = nur Temperatur - keine Leistungsabgabe)
Alarm = Alarmfenster (Grad Gber und unter dem Sollwert, bevor
eine Alarmbedingung deklariert wird)

Alarm = Alarmfenster (Grad tber und unter dem Sollwert,
bevor eine Alarmbedingung deklariert wird)

Watt = Berechnete Leistung der einzelnen Heizelemente (Werte
in dieser Spalte werden fiir XL- und HL-Karten unterdriickt)
Ohm = Berechnete Volllast-Ohmwerte der Heizung, basierend
auf den Ergebnissen der Schaltungstests (Werte in dieser Spalte
werden fir XL- und HL-Karten unterdriickt)

Volllast = Berechnete Volllastleistung der Heizung, basierend
auf den Ergebnissen des Schaltungstests (Werte in dieser Spalte
werden fir XL- und HL-Karten unterdriickt

Volt = Gemessene Netzspannung, die die einzelnen Heizelemente
mit Strom versorgt

Bildlaufleiste

Verwenden Sie die Bildlaufleiste, um zwischen den Seiten innerhalb
eines Bildschirms zu blattern. Wenn alle verfligbaren Daten auf eine
Seite passen, wird die Bildlaufleiste nicht angezeigt
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7.4.1 Zonenauswahl in der Textansicht

Verwenden Sie den Bildschirm Textansicht um eine oder mehrere Zonen auszuwahlen.
1. Um eine Zone anzuzeigen, beriihren Sie eine beliebige Stelle in der Zeile dieser Zone.

2. Um mehrere Zonen anzuzeigen, halten Sie die erste Zone gedriickt. Ziehen Sie dann
nach oben oder unten in die letzte Zone. Alle Zonen zwischen den beiden Zonen
werden ausgewabhlt.

3. Die Ansicht wechselt automatisch zum Bildschirm Schnell-Einstellung.

7.4.2 Sortierung

Sie kdnnen die Spaltendaten auf dem Bildschirm Textansicht und allen anderen Bildschirmen
mit Spalteniiberschriften sortieren. Beriihren Sie das Kopfzeilenfeld. Die auf- oder absteigenden
Pfeile ("7 M) erscheinen neben dem Spaltenkopfnamen. Beriihren Sie die
Spalteniiberschrift, um die Reihenfolge umzukehren.

Informationen kénnen nach den dynamischen Spalten (z.B. Strom (Ampere), Spannung
(Volt), usw.) sortiert werden. Dies kann hilfreich sein, wenn Sie herausfinden wollen,
welche Zone gerade die aktuellste ist.

7.5  Schnell-Einstellungsbildschirm

Verwenden Sie den Bildschirm Schnell-Einstellung um die Zoneneinstellungen zu dndern.

Wahlen Sie auf dem Start Bildschirm

Tamnaratirs Management

=

&_ ﬁ @ t

h oBsn
@4

v-]e

Quick Set Staging Mold Test Mold Test Results

HINWEIS: Wenn Sie eine Zone in den Bildschirmen Neo2, Multi-Gruppe, oder Textansicht
auswahlen, wird automatisch der Bildschirm Schnell-Einstellung angezeigt.
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ID Frequently Used Normal Temperature Setpoint

[» Zone Edit

ool 002 003 004 005 006 007 ool

ID Groups 500.0°F 500.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F I50.0°F I50.0°F 350,0°F

[» Setpoint Limits

350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 3A50.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F

(» Manual standby

oy o s m a1 02z azy o

[» Manual Boost

350.0°F 350.0°F 350.0°F 30.0F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F

[» Remote Standby

s 026 027 s o2 030

I’ Remote Boost 350.0°F 350.0°F 35007 350.0°F 350.0°F 350.0°F

Ib Heater Types

[» Advanced Settings

[» Control Settings

[» ART Settings

Wahlen Sie die Zone, Zonen oder Gruppen aus, die Sie andern oder eingeben mochten.

Um jede Registerkarte zu erweitern, beriihren Sie ’ .

7.5.1 Haufig verwendete Felder

Normal Temperature Setpoint

|V Frequently Used |

Temperature Setpoint

500.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Power Setpoint oo o iz o ot s o
50.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Zone On/Off —
a7 (11} e oo o [-+F] 023 a4
y 50.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0'F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Regulation Mode
Lo
ors s oar ore e 030
Alarm Window 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F

Abort Window
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Berlihren Sie das Feld rechts neben dem Parameter, um eine Tastatur oder ein Men(i anzuzeigen.

Normal Temperature Setpoint

9320

w
»
o

Temperatur-Sollwert - Verwenden Sie die Tastatur, um den Temperatur-Sollwert der Zone(n)
in Auto oder Monitor-Regelung einzugeben.

Pfeile nach oben und unten

e

291 Der Pfeil nach oben, M, zeigtan, dass der Sollwert um den eingegebenen Betrag

erhoht wird. Die Zahl unter dem Pfeil ist der maximale Zahlenwert, der im Dialogfenster
eingegeben werden kann, ohne die maximale Grenze des Sollwerts zu tiberschreiten.

HINWEIS: Eine maximale Sollwertbegrenzung muss eingegeben werden, siehe Abschnitt 7.5.4,
bevor diese Schaltflache aktiv wird.

Der Pfeil nach unten, g , zeigt an, dass der Sollwert um den eingegebenen Betrag
verringert wird. Die Zahl unter dem Pfeil ist der maximale Zahlenwert, der im Dialogfenster
eingegeben werden kann, ohne die maximale Grenze des Sollwerts zu unterschreiten.

HINWEIS: Eine minimale Sollwertbegrenzung muss eingegeben werden, siehe Abschnitt 7.5.4,
bevor diese Schaltflache aktiv wird.

Verwenden Sie die Pfeile 4\ und ' um einen bestimmten Betrag vom aktuellen
Sollwert zu addieren oder zu subtrahieren.

1. Berihren Sie im Dialogfeld Normaler Temperatur-Sollwert die Schaltfliche 4\
oder @ .

HINWEIS: Die beiden Schaltflachen sind zunachst ausgegraut.

2. Mit der Tastatur den Betrag eingeben, den Sie vom aktuellen Sollwert addieren oder
subtrahieren wollen. Zum Beispiel 5 Grad.

HINWEIS: Nachdem Sie den Betrag eingegeben haben, werden die Schaltflachen 4\
oder ' aktiv, nicht ausgegraut.

3. Bertihren Sie die Schaltfliche mit dem 4\ Pfeil. 5 Grad werden zum aktuellen Sollwert
addiert. Das Dialogfeld wird ausgeblendet. Sie kehren zum Bildschirm Schnell-Einstellung
zuriick, und der in den ausgewdhlten Zonen angezeigte Sollwert wird um 5 Grad erhoht.

4. Berihren Sie die Schaltfliche mit dem g Pfeil und der aktuelle Sollwert verringert
sich um 5 Grad. Das Dialogfeld wird ausgeblendet. Sie kehren zum Bildschirm Schnell-
Einstellung zurtick, und der in den ausgewahlten Zonen angezeigte Sollwert wird um
5 Grad verringert.

5. Die Zahl in der Schaltflache ist der maximale Wert, den Sie mit der Tastatur eingeben
kdnnen, um die Pfeile nach oben und unten zu verwenden.
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Power Setpoint
350.0°F 350.0°F 350.0'F 350.0°F 350.0°F 350.0'F 450.0°F

Zone On/Off

oar ol e az0 an o2 023 oz

Reculation Mod 30.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 450.0°F
ulation Mode d
9 —

s s oar s L) a0

Alarm Window 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F

Abort Window

(b Remote standby |~ | sy

Normal Powe:

50%

-

0.0

b
s00 | s00 | @1 €

Leistungssollwert - Verwenden Sie die Tastatur, um den Prozentsatz der angelegten Leistung
einzustellen, wenn sich die Zone(n) in der manuellen Regelung befindet.

Zone On/Off

Zone Ein/Aus - Schaltet die ausgewahlte(n) Zone(n) EIN oder AUS. Die Standardeinstellung ist EIN.
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—_—
Regulation ®

Auto
Manual
Monitor

9

Regulierung - Stellt den Regelmodus fiir die ausgewahlte(n) Zone(n) ein. AUTO oder Automatik
(geschlossener Regelkreis) verwendet den Thermoftihler zur Regelung der Temperatur. Manuell
(offener Regelkreis) bedeutet, dass das System nur die vom Benutzer gewdhlte Leistung (0 bis 100%)
an das Heizelement anlegt und nicht nach einer Riickfiihrung des Thermofiihlers sucht. Uberwachen
bedeutet, dass das System nur die Temperatur der Zone liberwacht (keine Stromzufuhr zur Heizung).

Alarm Window

25°F <

-

150
wso| 00 | @D

Abbruchfenster — Verwenden Sie die Tastatur, um die obere und untere Abbruchgrenze einzustellen.
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7.5.2  Felderfiir die Zonenbearbeitung

Zone Name LS o LIk ol 1% ole
Zone Zone Zone Zone Zone Zone Zone
Locked/Unlocked
ol o o L o2 oy o
Display/Hide Zone Zone Zone Zone Zone Zone Zone
ors e ozr ars e o3
Zone Zone Zone Zone Zone

[&nmnaismmﬁg

)
Fromomoon )
)
|

[»m Settings

BerlUihren Sie das Kastchen rechts neben der Zonennamen Schaltflache.

Verwenden Sie die Tastatur, um die Zone(n) oder Gruppen zu benennen. Acht gemeinsame
Zonennamen-Registerkarten befinden sich Gber der Tastatur. Bertihren Sie die Registerkarte
Gemeinsamer Name, um den Namen der Zone(n) zuzuweisen.

-
Valve Gate ..

Zone Probe Tip Nozzle Sprue

Manifold Bridge Valve Gate Mot Used

caps 0 @ Auto +

Allen Zonen der Gruppe Husky #1 wurde der Zonenname Nadelverschluss zugeordnet.

Nachdem Sie alle Zonen benannt haben, bertihren Sie Auto+. Auto+ weist allen Zonen eine
Nummer in sequenzieller Reihenfolge zu.
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Unlocked
Locked

9 Q

Wahlen Sie im Dialogfeld Sperren oder Entsperren, dann

Alle Zonen werden angezeigt.

Zone Name
L 003 04 o oo oar e
Zone 002 Zone 003 Zane 004 Zone 005 Zone 006 Zone 007 Valve Gate
Zone Name o10) o1 a2 o ou s o,
ne 009 Zone 010 Zone 011 Zone 012 Zone 013 Zone 014 Zone 015 Valve Gate
Locked/Unlocked Unlocked
o ol e e o o ory . e
Display/Hide Display e 017 Zone 018 Zone 019 Zone 020 Zone 021 Zone 022 Zone 023 Valve Gate
—
o e oar oam o L
Zone 025 Zone 026 Zone 027 Zane 028 Zone 029 Zone 030

.Wenn eine Zone(n) gesperrt
ist (sind), kdnnen Sie auf dem Bildschirm Schnell-Einstellung keine Anderungen vornehmen.
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753

njection Moldin

Zone Displayed/Hidden

¥ Zone Edit

Display Display Display Display Display Desplay Display
Zone Name
008 ot o1y oz a1 ol s aie
Locked/Unlocked Display Display Display Display Display Desplay Display
e o 020 e 02z o1y e
Display/Hide Display Display Display Display Display Display Display
[} 0 a7 o am 830
Display Display Display Display Display

ﬁ el _ _

Gruppen

Siehe Abschnitt 7.2.

7.5.4 Sollwert-Grenzwerte

y Injection Moldir:

Normal Temperature Setpoint

oo 001 el o0 oo6. oor ooa
S500.0°F 350.0'F 350.0"F 350.0°F 350.0'F 350.0'F 350.0°F
ol o1 o Lk} ol oy ok
350.0'F 350.0'F 350.0°F 350.0°F 350.0'F 350.0°F 350.0°F
TEI'T‘IDEI'athe Minmum 18 ft] 20 el 0 a3 ol
350.0°F 350.0'F 350.0°F 350.0°F 350.0'F 350.0'F 350.0°F
Temperature Maximum
26 axr (-] (-H 030
350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F

Power Minimum

Power Maximum
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Sollwertbereich - Verwenden Sie die Dialogfelder Minimum und Maximum, um den Bereich
fir den Temperatursollwert einzustellen. Beispiel: Wenn das Minimum auf 100 °F und das

Maximum auf 600 °F eingestellt ist, kdnnen Sie keinen Sollwert eingeben, der kleiner als
100 °F oder grofBer als 600 °F ist.

Leistungsbereich — Verwenden Sie die Dialogboxen Minimum und Maximum, um den
Leistungsbereich einzustellen.
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7.5.5 Manuell Absenken

Temperataure Setpoint

Temperature Minimum

Temperature Maximum

Power Setpoint

Power Minimum

Power Maximum

Duration Timer

003

350.0°F

350.0"F

019

350.0°F

oar

350.0"F

350.0'F

o

350.0°F

350.0"F

a7

350.0°F

350.0°F

ox3

350.0°F

Manueller Absenk-Temperatur-Sollwert - Die Temperatur, auf die alle Zonen eingestellt sind,

wenn Sie . wahlen. Manuelles Absenken senkt die Temperaturen aller Zonen auf den

Sollwert, bis der Timer ablauft oder Sie erneut

. berthren.
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Manueller Absenk-Temperaturbereich - Verwenden Sie die Dialogboxen Minimum und
Maximum, um den manuellen Absenk-Temperaturbereich einzustellen.

Manueller Absenk-Leistung-Sollwert - Die Leistungsstufe, auf die alle Zonen eingestellt sind,
wenn Sie die Option . wahlen. Manuelles Absenken senkt die Leistungsstufe aller
Zonen auf den Sollwert, bis der Timer ablauft oder Sie erneut . beriihren.
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Manueller Absenk-Leistungsbereich - Verwenden Sie die Dialogboxen Minimum und
Maximum, um den manuellen Absenk-Leistungsbereich einzustellen.

Manual Standby Duration ®

00:02:20

9

00:00:00

Laufzeit-Timer — Stellen Sie im Dialogfeld die Zeit ein, fiir die die Zonen im manuellen

Absenk-Modus bleiben sollen.

NOTE: Dies ist eine Systemeinstellung, die fiir alle Zonen gilt.

Manuelle Absenk-Betriebsbeschreibung

. . . . Eingang Betrieb - STANDBY
Manuelle Zeit | Verzogerungszeit | Fern-Zeit Modus Schaltflsche Auswahlen
0:00:00 -— -— -— Das System geht auf unbestimmte
Zeit in den Standby-Modus.
XXX:XX - -—-- - Das System bleibt im Standby-Modus,
bis der Timer abgelaufen ist.

Um den manuellen Absenk-Timer jederzeit abzubrechen, berlihren Sie die Schaltflachen

Start oder Stop.
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7.5.6 Manueller Boost (Temp. erhohen)

Normal Temperature Setpoint

o0l 00, o o 005 008 oy ooa
500.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
* Manual Boost 08 o0 o1 012 11 1 018 o8
350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Temperature Setpoint
o1 o1 e o o o o2a
1. 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Temperature Minimum
o an 1) e ¥
Temperature Maximum 380.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 30.0°F

Power Setpoint

Power Minimum

Power Maximum

Duration Timer

Manueller Boost-Temperatur-Sollwert — Die Temperatur, auf die alle Zonen eingestellt sind, wenn Sie
A wahlen. Manueller Boost (Temp. erhohen) erhoht die Temperatur aller Zonen auf den Sollwert
der manuellen Boost-Temperatur, bis der Timer ablauft oder Sie erneut A beriihren. Der

Standardwert ist Keine Anderung.
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Manueller BoostTemperaturbereich — Verwenden Sie die Dialogfelder Minimum und
Maximum, um den manuellen Boost-Temperaturbereich einzustellen.

Manueller Boost-Leistung-Sollwert - Die Leistungsstufe, auf die alle Zonen eingestellt sind,
wenn Sie die Option A wahlen. Manueller Boost (Temp. erhéhen) erhoht die Leistung
aller Zonen auf den Sollwert, bis der Timer abliuft oder Sie erneut A beriihren. Der

Standardwert ist 90 %.
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—_—
Manual Boost Power Setpoint Minimum

50% <

100

8 = INNNnannnan

=
=
=1

Manual Standby Power Setpoint Maximum

8 SO . ®

Manueller Boost-Leistungsbereich - Stellen Sie in den Dialogfeldern den minimalen und

maximalen manuellen Absenk-Leistungsbereich ein.

Manual Boost Duration

§0:00:25

9

00:00:00

Manueller Boost-Dauer-Zdhler - Stellen Sie im Dialogfeld die Zeit ein, die die Zonen im

manuellen Boost-Modus bleiben sollen.

Manueller Boost (Temp. erhdhen) Betriebsheschreibung

Manuelle Zeit | Verzogerungszeit | Fern-Zeit Ea:::sg Betrieb - BOOST Schaltflache Auswahlen

0:00:00 - - - Das System gibt Boost auf
unbestimmte Zeit ein.

X XX:XX - -—- - Das System bleibt im Boost, bis

der Timer abgelaufen ist.

Manueller Boost (Temp. erh6hen) kann jederzeit durch Beriihren der Schaltflachen Start

oder Stop abgebrochen werden.
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7.5.7 Fern-Absenken

Fern-Absenken wird (iber einen Digitaleingang am Neo5 von einem entfernten Standort am
IMM aktiviert.

Injection Molding Systems

I" Remate Standby I’n Normal Temperature Setpoint
Temperature Setpoint |— o) ™ o el 0 oo ot e
Temperatre Minimum - 500.0°F 500.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Temperature Maximurn |— w08 o0 o1 o2 013 014 015 o8
350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 150.0°F 350.0°F
Power Setpoint -
or? o ms am 21 02z azy aza
Pawer Minimum
350.0°F 350.0°F 350.0°F 3I0.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Power Maximum fewa
ws 026 0z s w2 030
et e 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Delay 00:00:25
Input Mode
Reset Delay Timer
in Direct Mode

[ Remote Boost ]

[I‘ Heater Types l“

250°F
]
450.0 o 6

Fern-Absenken-Temperatur-Sollwert - Die Temperatur, auf die alle Zonen eingestellt sind,
wenn ein Fern-Absenk-Signal empfangen wird. Fern-Absenken senkt die Temperatur
aller Zonen auf den Sollwert, bis der Timer abgelaufen ist oder das Fern-Absenken-Signal
entfernt wird.
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Verwenden Sie die minimalen und maximalen Dialogfelder, um den Fern-Absenken-
Temperaturbereich einzustellen.

Fern-Absenken-Leistung-Sollwert - Die Leistungsstufe, auf die alle Zonen eingestellt sind,
wenn ein Fern-Absenken-Signal empfangen wird. Fern-Absenken senkt die Leistungsstufe
aller Zonen auf den Sollwert, bis der Timer abgelaufen ist oder das Fern-Absenken-Signal

entfernt wird.

Fern-Absenken-Leistungsbereich - Verwenden Sie die Dialogboxen Minimum und
Maximum, um den Fern-Absenken-Leistungsbereich einzustellen.
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00:00:25 -

9

Laufzeit-Timer — Geben Sie im Dialogfeld die Zeit ein, fiir die die Zonen im Fern-Absenken-
Modus bleiben sollen.

HINWEIS: Der Laufzeit-Timer, die Fern-Absenken-Verzégerung und der Eingangsmodus sind
Systemeinstellungen, die fiir alle Zonen gelten.

Remote Standby Delay ®

00:00:25 -

9

00:00:00

Fern-Absenken-Verzogerung — Geben Sie im Dialogfeld die Zeit ein, die das System vom
Empfang des Fern-Absenken-Signals bis zum Eintritt in den Standby-Modus warten soll.

Remote Boost Input Mode

Direct
On/Off
Trigger

9

Eingabemodus - Stellen Sie einen der drei Modi ein.
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Fern-Absenken-Betriebsheschreibung

Manuelle
Zeit

Verzogerungszeit

Fern-Zeit

Eingang
Modus

Betrieb - STANDBY Schaltflache Auswahlen

0:00:00

0:00:00

Ausldser

Das System wechselt nicht in den Standby-
Modus, da keine Timer eingestellt sind.

0:00:00

XXX:XX

Ausloser

Das System geht sofort in den Standby-Modus
und bleibt bis zum Ablauf des Timers im
Standby-Modus.

X:XX:XX

X XX:XX

Ausloser

Das System verzogert sich fiir eine bestimmte
Zeitund gehtdann in den Standby-Modus, bis
der Timer ablauft.

XXXXX

0:00:00

Ausldser

Das System verzogert sich fiir eine bestimmte
Zeit und geht dann auf unbestimmte Zeit in
den Standby-Modus Uber.

XXX XX

XXX:XX

Ausloser

Das System verzogert sich fiir eine bestimmte
Zeitund gehtdann in den Standby-Modus, bis
der Timer ablauft. Wenn das Eingangssignal
bei aktivem Verzogerungs-Timer den Zustand
andert, wird der Verzogerungs-Timer auf den
angegebenen Wert zurlickgesetzt.

XXX XX

0:00:00

Ausloser

Das System verzogert sich fiir eine bestimmte
Zeit und geht dann auf unbestimmte Zeit in
den Standby-Modus tber. Wenn das
Eingangssignal den Zustand wechselt,
wahrend der Verzégerungs-Timer aktiv ist,
wird der Verzégerungs-Timer auf den
angegebenen Wert zurlickgesetzt.

0:00:00

0:00:00

EIN/AUS

Das System geht in den Standby-Modus, bis
das Eingangssignal nicht mehr aktiv ist.

0:00:00

XXX XX

EIN/AUS

Das System geht in den Standby-Modus, bis
das Eingangssignal nicht mehr aktiv ist oder
der Timer abgelaufen ist.

XXX:XX

XXX:XX

EIN/AUS

Das System verzogert sich fiir eine bestimmte
Zeit und geht dann in den Standby-Modus,
bis das Signal nicht mehr aktiv ist oder der
Timer ablauft.

X XX:XX

0:00:00

EIN/AUS

Das System verzogert sich fiir eine bestimmte
Zeitund gehtdann in den Standby-Modus, bis
das Eingangssignal nicht mehr aktiv ist.

Direkt

Das System geht in den Standby-Modus, bis
das Eingangssignal nicht mehr aktiv ist. Ist das
Eingangssignal beim Start des Systems aktiv,
geht es sofort in den Standby-Modus Uber.

Um den Fern-Standby-Timer jederzeit abzubrechen, beriihren Sie die Schaltflachen Start
oder Stop (nur im Auslose- oder im EIN/AUS-Modus).

Verzogerungs-Timer im Direktmodus zuriicksetzen:
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Der Verzégerungs-Timer wird nur im Direktmodus und wahrend der Verzégerungszeit
verwendet.

Wenn aktiviert 0 ermoglicht der Verzogerungs-Timer das Zurlicksetzen des
Verzdgerungs-Timers durch Bertihren der Standby-Schaltflache im Systemheader.

7.5.8 Fern-Boost (Temp. erhohen)

Fern-Boost (Temp. erh6hen) wird Giber einen Digitaleingang am Neo5 von einem entfernten
Standort am IMM aktiviert.

Husky Injection Molding Systems

ID Setpoint Limits In Normal Temperature Setpoint
I. Manual sundhy I ol 002 003 o L) 006 oo o
ID Manual Boost I 500.0°F 500.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
I. Remm star'dby I 00 0o 011 oz o3 014 015 10
350.0°F 350.0°F 380.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F I80.0°F 350.0°F
* Remote Boost
arr o ms am. o nzz ary ana
Temperature Setpoint f--
350.0°F 350.0°F 350.0°F I50.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F
Temperature Minimum |-
s 026 017 L (-] 030
Temperature Maximum | == 350.0°F 350.0°F 380.0°F 350.0°F 350.0°F 350.0°F

Power Setpoint

Power Minimum -

Power Maximum -

Duration 00:00:25

Delay DO:00:25 ﬁ

Fern-Boost-Temperatur-Sollwert - Die Temperatur, auf die alle Zonen eingestellt sind, wenn
ein Fern-Boost (Temp. erhéhen) Signal empfangen wird. Fern-Boost (Temp. erhdhen) erhdht
die Temperatur aller Zonen auf den Sollwert der Fern-Boost (Temp. erhéhen) bis der Timer
ablduft oder das Fern-Boost (Temp. erhdhen) Signal entfernt wird.
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Fern-Boost-Temperaturbereich — Verwenden Sie die Dialogfelder Minimum und Maximum,
um den Fern-Boost-Temperaturbereich einzustellen.

Fern-Boost-Leistung-Sollwert — Die Leistungsstufe, auf die alle Zonen eingestellt sind,
wenn ein Fern-Boost-Signal empfangen wird. Fern-Boost (Temp. erhéhen) erhoht die
Leistungsstufe aller Zonen auf den Sollwert, bis der Timer ablduft oder das Fern-Boost-
Signal entfernt wird.

Fern-Boost-Leistungsbereich — Verwenden Sie die Dialogboxen Minimum und Maximum,
um den Fern-Boost (Temp. erhéhen) Leistungsbereich einzustellen.
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Remote Boost Duration ®

00:00:25 -

9

00:00:00

Laufzeit-Timer — Geben Sie im Dialogfeld die Zeit ein, fiir die die Zonen im Fern-Boost-Modus
bleiben sollen.

HINWEIS: Der Laufzeit-Timer, die Fern-Boost-Verzégerung und der Fern-Boost-
Eingangsmodus sind Systemeinstellungen, die fiir alle Zonen gelten.

Remote Boost Delay ®

€0:00:25 -
BEE

9

00:00:00

Fern-Boost (Temp. erhéhen) Verzégerung — Geben Sie im Dialogfeld die Zeit ein, die
das System vom Empfang des Fern-Boost-Signals bis zum Eintritt in den Boost-Modus
warten soll.

Remote Boost Input Mode

Direct
On/Off
Trigger

9

Fern-Boost Eingabemodus - Stellen Sie einen der drei Modi ein.
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Fern-Boost (Temp. erhdhen) Betriebsheschreibung

Manuelle
Zeit

Verzogerungszeit

Fern-
Zeit

Eingang
Modus

Betrieb - BOOST Schaltflache Auswahlen

0:00:00

0:00:00

Ausloser

Das System wechselt nicht in den Boost,
da keine Timer eingestellt sind.

0:00:00

XXX XX

Ausloser

Das System geht sofort in den Boost und
bleibt bis zum Ablauf des Timers im
Boost-Modus.

X XX:XX

X XX:XX

Ausloser

Das System verzogert sich fiir eine
bestimmte Zeit und geht dann in den
Boost-Modus, bis der Timer ablauft.

XXX:XX

0:00:00

Ausldser

Das System verzogert sich fir eine
bestimmte Zeit und geht dann auf

unbestimmte Zeit in den Boost-Modus (ber.

0:00:00

0:00:00

EIN/AUS

Das System geht in den Boost-Modus, bis
das Eingangssignal nicht mehr aktiv ist.

0:00:00

XXX:XX

EIN/AUS

Das System geht in den Boost-Modus, bis
das Eingangssignal nicht mehr aktiv ist
oder der Timer abgelaufen ist.

XXX:XX

XXX:XX

EIN/AUS

Das System verzogert sich fir eine
bestimmte Zeit und geht dann in den
Boost-Modus, bis das Eingangssignal

nicht mehr aktiv ist oder der Timer ablauft.

XXX:XX

0:00:00

EIN/AUS

Das System verzogert sich fir eine
bestimmte Zeit und geht dann in den
Boost-Modus, bis das Signal nicht mehr
aktiv ist oder.

Direkt

Das System geht in den Standby-Modus,
bis das Eingangssignal nicht mehr aktiv ist.
Ist das Eingangssignal beim Start des
Systems aktiv, geht es sofort in den
Standby-Modus uber.

Fern-Boost (Temp. erhéhen) kann jederzeit durch Beriihren der Schaltflachen Start oder
Stop abgebrochen werden (nur im Auslose- oder im EIN/AUS-Modus).
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7.5.9 Heizungstypen

Stop

[ s o IE
Heater Type
ID Remote Standby I
I’ m BW# I ol 002 003 o L) 006 o o
Sprue MNone None None None MNone Sprue Sprue
IV Heater Types I
00 0o 011 oz o3 014 015 10
Heater Ty B
caser type s None Hone Mone Sprue None Hone None None
Custom f\‘FW - Ry o o ms o) o 02z ary) o
Custom Type 2 Zone None Nane Naone None None Naone Bridge Bridge
Custom Type 3 Probe -1 26 027 ol
Probe P be
Custom Type 4 Walve Gate LIRS = £E

Custom Type 5 g

Custom Type 6 Sprus

Custom Type 7 Mozzle.

Custom Type 8 Manifold

e d DI GEEEE GEEED

| 2016-07-16

1. Vergeben Sie Namen fiir einen oder mehrere der benutzerdefinierten Heizungstypen
(1 bis 8).

a. Berilihren Sie das Feld rechts neben dem Benutzerdefinierten Typ 1. Der Bildschirm
~Benutzerdefinierter Heizungstyp Name” wird angezeigt.

Custom Heater Type Name

Bridge ..

Zone Probe Tip Nozzle Sprue

Manifold Bridge Valve Gate Mot Used

caps 0 @ Auto +

b. Geben Sie liber die Tastatur den Namen des Heizungstyps ein oder wahlen Sie einen

der neun Heizungstypen aus, dann o

c. Fuhren Sie bei Bedarf die Schritte 1.a. und 1.b. aus, um die Namen fiir den
benutzerdefinierten Typ 2 bis zum benutzerdefinierten Typ 8 einzugeben.
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2. Wahlen Sie die Zonen aus, die einem bestimmten Heizertyp zugeordnet werden sollen.

3. Berihren Sie das Feld rechts neben dem Heizungstyp.

4. Berlihren Sie in der Dropdown-Liste im Dialogfeld Heizungstyp den Heizungstyp,

den Sie den ausgewahlten Zonen zuweisen mdchten, und anschlieBend 0

Heater Type MO}

None
Bridge
Zone
Probe
Valve Gate
Tip
Sprue
Nozzle
Manifold

9

5. Fuahren Sie bei Bedarf die Schritte 2. bis 4. erneut aus, um die Heizungstypen anderen
Zonen oder Gruppen zuzuordnen.

7.5.10 Erweiterte Einstellungen

I L ]u
: - Boost Setpoint M
['Mvanced Settings l
Output Power Limit |~ = = = = = e s =
700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
Slaved to Zone -
(- o010 011 o012 13 014 015 (113
Sensar Input
T00.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
Output Mode -
arr o ms am. o nzz ary ana
PCM-Priority Control  §-— 700.0°F 700.0°F T00.0°F T00.0°F 700.0°F 700.0°F T00.0°F T00.0°F
AMC = 025 026 oxr o8 o9 030
Barth Leakage Check [ T00.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
Earth Leakage Limit
Mo Respense Limit |-

No Heater Datected

Enable

No Heater Limit -
|b Control Settinas Iﬁ
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Begrenzung der Ausgangsleistung — Geben Sie im Dialogfeld den maximalen Prozentsatz
der Ausgangsleistung ein, der fiir die Beheizung der Zonen bereitgestellt wird.

Slaved To Zone

Untergeordnet zur Zone - Geben Sie im Dialogfeld die Zonennummer ein, an die die ausgewahlte
Zone gekoppelt werden soll. Wenn der ausgewdhlte Zonen-Thermofihler ausfallt, verwendet
Neo5 die Ausgangsleistung der Zone, an die es angeschlossen ist. Dadurch kann die gewahlte
Zone ohne funktionierender Thermofiihler betrieben werden. Siehe Abschnitt 7.5.13.

Sensor Input Bfcl

Match Zone

Sensoreingang — Geben Sie im Dialogfeld die Nummer des Thermofiihlers ein, der mit den
Zonen verbunden ist. Mit der Taste Ubereinstimmungszone wird der Thermofiihler mit der
gleichen Nummer wie die Zone ausgewahlt.
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Output Mode [C]

Zero Cross
Phase Angle

9 &

Ausgangsmodus — Im Dialogfeld kénnen Sie wahlen, welche Art von Ausgangsmodus zur
Steuerung der Zonen verwendet wird. Wahlen Sie Nulldurchgang oder Phasenanschnitt.

PCM - Priority Control O]

Zone
System

9 &

PCM - Prioritatssteuerung - Wahlen Sie im Dialogfeld Zone oder System aus. In einem
Abbruchzustand schaltet Neo5 den Strom aus der Zone ab, wenn die fehlerhafte Zone auf
Zone eingestellt ist, oder geht in den Stoppmodus liber, wenn die fehlerhafte Zone auf
System eingestellt ist.

AMC - Automatische Handsteuerung (AMC). Wenn der Zonen-Thermofuihler ausfallt,
wendet Neo5 automatisch einen manuellen Leistungsprozentsatz an, um die Zone zu
heizen, wenn AMC auf Ein eingestellt ist. Die Neo5-Software verwendet einen historischen
Mittelwert, um den Prozentsatz der manuellen Ausgangsleistung zu berechnen.

Earth Leakage Check

On
Off

9 &

Massefehler Priifung — Stellen Sie im Dialogfeld die Masseschlusspriifung auf Ein oder Aus
ein. Die Standardeinstellung ist auf Ein eingestellt.
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Earth Leakage Limit @

.500A <

... 1

0500 @ )

Massefehler (Erdung) Grenzwert — Geben Sie im Dialogfenster den Grenzwert in Ampere ein.
Der Grenzwert ist der Schwellenwert, an dem Neo5 einen Massefehleralarm (Erdung) auslost.

g

ssponse Limit 0]

4Min <

!
Grenzwert fiir keine Reaktion - Diese globale Einstellung legt fest, wie lange das System 96%
oder mehr Leistung ohne einen Temperaturanstieg von 5 Grad anwenden soll, bevor es zu

einem Alarmzustand deklariert wird. Der Standardwert betragt 4 Minuten und der giiltige
Bereich 2 bis 15 Minuten.

Kein Heizelement erkannt — Der Alarm fiir ,keine Heizung erkannt” liefert eine sofortige
Rickmeldung, dass eine Heizung ausgefallen ist oder nicht mehr an den Stromkreis
angeschlossen ist. Bertihren Sie das Feld ,Keine Heizung erkannt”, um die Funktion
,Kein Heizelement erkannt” zu aktivieren.
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No Heater Limit

.200A

0.000

- e
4.800 | 0.200 o @

Keine Heizungsbegrenzung - Diese Begrenzung wird vom System verwendet, um
festzustellen, ob eine Heizung noch mit der Zone verbunden ist. Wenn die aktuelle
Messung der Zone langer als 10 Sekunden unter dem Grenzwert liegt, wird der Alarm
,Kein Heizelement” aktiviert.

7.5.11 Steuerungseinstellungsfelder

sky

I’ Setpoint Limits. I R Boost S M
I’ Mawal suMhy I ol 002 003 o 05 006 oy a
I) Manual Boost I 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
I’ mm suwby I (- o010 011 o012 13 014 015 (113
700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
ID Remote Boost I
o o ms am o 02z az e
ID Heater Types I
700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F T00.0°F 700.0°F
[P ‘Advanced Settings l
025 026 01T s 029 030
|" Control Settings I 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F

Control Mode

P - Porportional -

I - Integral -

D - Derivative

R ———.
|> ART Settings |
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Control Mode 0]
ART
PID

9

Regelmodus - ART passt den Regelalgorithmus automatisch an die unterschiedlichen
Anforderungen des Heizelements an. Wenn eine Zone nicht richtig gesteuert wird, kann der
Benutzer vom automatisch eingestellten ART-Algorithmus auf einen manuell einstellbaren
Algorithmus (PID) umschalten.

P-Proportional - Dies ist der vom Regelalgorithmus verwendete Proportionalwert. Mégliche
Werte sind 0 bis 250.

I-Integral - Dies ist der vom Regelalgorithmus verwendete Integralwert. Mogliche Werte sind
0 bis 250.

D-Derivat - Dies ist der vom Regelalgorithmus verwendete Ableitungswert. Mégliche Werte
sind 0 bis 250.

PID-Werte werden im Dropdown-Meni ART-Einstellungen eingestellt.

7.5.12 ART-Einstellungen

Husky Injection Molding Systems

Stop

" AOVaNcea Sewmngs J
- Boost Setpoint M
(¥ control settings |
" ol 002 003 o L) 006 oy a
|vAﬂT Settings |
—_— 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
ART
00 0o 011 oz o3 014 015 10
- Al L - T00.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
Minimum | — o o ms wn o 02z ary) o
Minimum D T00.0°F 700.0°F T00.0°F T00.0°F 700.0°F 700.0°F T00.0°F T00.0°F
Default P | s 026 xr s 29 030
700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F 700.0°F
Default | -
Default O
ART Offset -
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ART (O]

Reset
Re-ART
Cancel

9 D

ART

. Reset (Zurlicksetzen - Setzt die ART Parameter fur die Zonen zurlick. Beim nachsten
Start durchlaufen die Zonen den ART Prozess.

ART (O]

Reset
Re-ART
Cancel

9 D

HINWEIS: Das Zurlicksetzen kann unabhangig vom Systemmodus gewahlt werden.

»  Re-ART - Fiihrt den Abstimmvorgang fiir die ausgewahlten Zonen erneut aus.

ART ®

Reset
Re-ART
Cancel

9 D

HINWEIS: Das System muss sich im Betriebsmodus befinden, bevor eine Zone erneut
aktiviert werden kann.

»  Abbrechen - Stoppt den ART Prozess.

ART ®

Reset
Re-ART
Cancel

9 D

HINWEIS: Das System muss sich im Betriebsmodus befinden, bevor der ART Prozess
abgebrochen werden kann.
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Minimum - P

Minimum D - Geben Sie im Dialogfenster den minimalen Ableitungswert (D) ein.
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Default - P

Standard P - Geben Sie im Dialogfenster den Standardwert P ein.

Default - |

Standard D - Geben Sie im Dialogfenster den Standardwert D ein.
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o
50°F X

--- 1
-. (]
0.0

- -

850.0 | 50.0 o @
|

ART-Offset - Der ART-Offset ist die Anzahl der Grade, bei denen die tatsachliche Temperatur fiir
alle Zonen unter dem normalen Sollwert liegen muss, bevor das System den ART Prozess startet.

7.5.13 Untergeordnete Zone

Einige der empfindlichsten Komponenten in der Form sind die Thermofiihler. Wenn ein
Thermofiihler ausféllt, ertdnt ein Alarm und ein Fehler wird auf dem Bildschirm Alarm
protokolliert. In diesem Fall konnen Sie 1 der 3 folgenden Schritte ausfiihren:

1. Die Formgebung stoppen, die Gussform entfernen und den Fehler beheben. Dies ist
moglicherweise nicht wiinschenswert oder sogar méglich.

2. Schalten Sie die Zone in den Handbetrieb und setzen Sie die Bearbeitung fort. Dies hat
seine Grenzen, da der Handbetrieb nicht in der Lage ist, Anderungen im Prozess zu
kompensieren, die sich auf den Leistungsbedarf der Heizung auswirken, z. B. Scherwarme.

3. Ordnen Sie die fehlerhafte Zone einer anderen unter. Aufgrund der Symmetrie bei der
Auslegung von HeiBkanalwerkzeugen gibt es hdufig andere Zonen, die sehr dhnliche
thermische Eigenschaften aufweisen wie die fehlerhafte Zone. Neo5 kann die Leistung
einer voll funktionsfahigen Zone auf die Zone mit dem defekten Thermofiihler Gibertragen.
Das bedeutet, dass alle Prozessanderungen, die sich auf den Leistungsbedarf der
Heizungen auswirken, automatisch auf die defekte Zone lbertragen werden. Es ist
vergleichbar mit der Reparatur des defekten Thermofiihlers, ohne die Gussform zu 6ffnen.

7.5.13.1 Verwendung der Autom. Unterordnungsfunktion

Sollte ein Thermofiihler wahrend des Formgebungsprozesses ausfallen, Gibernimmt die
Auto-Slave-Funktion. Die Heizungen werden kontinuierlich tiberwacht und Vergleichsdaten
gespeichert. Aus diesen Daten wird fiir jede Zone im Werkzeug eine nahezu identische
Master/Slave-Beziehung ausgewahilt.

Ausgehend von den gespeicherten Vergleichsdaten weil3 das System, an welche Zone die
fehlerhafte Zone angeschlossen werden muss, damit sie weiterhin im Regelbetrieb arbeitet.

Die einzige Voraussetzung ist, den Fehler zu sehen, dann den Alarm zu |6schen und
zurlickzusetzen. Auf den Bildschirmen Neo2 Ansicht, Multi-Gruppenansicht und
Textansicht wechselt die Zonennummer zwischen der urspriinglichen Zonennummer
und der Zone, an die sie angeschlossen ist.

Sobald der Fehler behoben und zurlickgesetzt ist, wird der Slave-Wert in der Datenbank
gespeichert. Der Bildschirm Schnell-Einstellung fiir diese Zone zeigt die Zone an, der
sie untergeordnet ist. Die Autom. Slave-Funktion kann im Bildschirm System-Setup
deaktiviert werden.
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Wenn die automatische Slave-Funktion keinen geeigneten Partner finden kann, wird die
Funktion der automatischen Handsteuerung (AMC) aktiviert. Wenn AMC auf Ein eingestellt
ist, schaltet das System die schlechte Zone automatisch in den manuellen Modus, indem es
eine berechnete mittlere Leistung an die Heizung abgibt. Wenn AMC ausgeschaltet ist, wird
der Prioritatskontrollmodus (PCM) aktiviert und schaltet entweder die Zone oder das System
basierend auf der PCM-Einstellung ab.

7.5.13.2 Manuelles Unterordnen einer Zone zu einer anderen Zone

Wenn ein Thermofiihler ausfillt, kann er an eine andere Zone angeschlossen werden, bevor
er komplett ausfallt.

Um eine Zone manuell einer anderen unterzuordnen:

WICHTIG!

Wahlen Sie eine Masterzone mit dhnlichen Heizeigenschaften. Beispielsweise kann es sein,
dass ein Benutzer eine Verteilerzone nicht mit einer Spitzenzone verkniipfen mochte. Eine
Zone kann nicht sich selbst untergeordnet werden.

1. Wabhlen Sie auf dem Bildschirm Schnell-Einstellung die Zonen aus, die untergeordnet
werden sollen.

2. Offnen Sie das Dropdown-Menii Erweiterte Einstellungen.

3. Beruhren Sie das Kastchen rechts neben der Schaltflaiche Einer Zone unterordnen.
Geben Sie die Zonennummer ein, welcher die ausgewahlte Zone untergeordnet

werden soll, dann o

Auf den Bildschirmen Neo2 Ansicht, Multi-Gruppenansicht und Textansicht wechselt die
Farbe der manuell gesteuerten Zone von weil3 nach dunkelblau und die Zone und der Name
wechselt zwischen der urspriinglichen Zonennummer und der Zonennummer, der sie
untergeordnet ist.

7.5.14 Active Reasoning Technology (ART)

Active Reasoning Technology (ART) ist die Wissenschaft der Anwendung von
mikroprozessorgesteuerten Steuerungssystemen zur automatischen Entscheidungsfindung.
Es handelt sich um eine Steuerungsmethode, die auf einen aktiven oder kontinuierlichen
Lernprozess ausgerichtet ist, der gegeniber Fehlfunktionen und Fehlbedienung tolerant ist,
indem er die Fehlbedienung oder den Fehlbetrieb absichtlich umgeht.

Active Reasoning Software kombiniert mit integrierter Hardware verbreitet Informationen
und trifft bessere Prozessentscheidungen als die modularen Einzel-Eingangs- und
Einzelausgangsregler. Die Fahigkeit aller Zonen, miteinander zu interagieren und die
Auswirkungen dieser Interaktion zu verstehen, ist von gro3ter Bedeutung. Vollautomatische
Steuerung ist ein Vorteil. Bei der Inbetriebnahme betrachtet die Steuerung alle Zonen
einzeln, betrachtet dann die Vergleiche aller Zonen und ermittelt die Wechselwirkungen
zwischen ihnen. Sie priift auf eventuelle Massefehler einzeln und als Ganzes. Es erzeugt
dann die erforderlichen Ausheiz- und Sanftanlaufroutinen, um die Gussform erfolgreich
und gleichmaBig zu erwarmen.
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7.5.14.1 Andern der Zonenregelung von ART auf PID

Der Regelalgorithmus wird automatisch an die unterschiedlichen Heizungsanforderungen
angepasst. Diese Kontrollmethode wird als Active Reasoning Technology (ART) bezeichnet.
In einigen Fallen kann es erforderlich sein, vom automatisch eingestellten ART-Algorithmus
auf einen manuell einstellbaren Algorithmus umzuschalten. Diese Kontrollmethode wird als
PID bezeichnet. Beim Umschalten einer Zone von der ART-Regelung auf die PID-Regelung
konnen Sie Werte flir die Parameter Proportional, Integral und Derivativ manuell eingeben.

7.5.14.2 Typische PID-Werte

Im Folgenden sind einige typische PID-Werte aufgelistet.

PID-Werte
Proportional Integral Derivativ Typ Beispiel

015 010 002 Schnell | Fihler oder Heizungen mitinnenliegenden
050 020 000 Schnell | Thermofthler
020 010 000 Schnell
015 015 000 Schnell
020 007 100 Mittel Sonden oder Heizungen mit
020 005 200 Mittel '(g'r’jg:feg&';‘:se; Thermofiihlern
100 003 000 Langsam | Verteiler oder Heizungen mit
075 003 150 Langsam auBenliegenden Thermofihlern

7.5.14.3 Magliche Ursachen fiir Schwingungen

Es ist moglich, die Steuerbegriffe falsch einzustellen, was zu einer Schwingung fiihrt. Die
haufigsten Ursachen fiir Schwingungen sind:

Mdgliche Ursachen fiir Schwingungen

Ursache Beschreibung
+P”zu grofd Leistungsanderung zu grof3 pro °C Temperaturanderung.
J"zu grofd Die Leistung dndert sich zu schnell, als dass der Prozess ihr folgen konnte.
,D"zu grof3 Gestufte Leistungsanderung zu groB fiir die Anderungsgeschwindigkeit
der Temperatur.
Scherung Ein wichtiger Punkt, der haufig vernachlassigt wird, ist die Wirkung der

Scherung im Material, wenn es den Angussbereich durchquert. Dies kann
unter unglinstigen Bedingungen zu Temperaturanstiegen von liber 33 °C
(60 °F) fiihren. Bei grof3en Temperaturschwankungen wéhrend des
SpritzgieBens lohnt es sich daher, diese Abweichung gegen die Zykluszeit
des Spritzgie3ens aufzuzeichnen. Da der Regler keine zusétzliche Kiihlung
einleiten kann, kann dieser Effekt nur bei richtig gewahlten PID-
Bedingungen minimiert werden.
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Kapitel8  Werkzeugdiagnosen

Die Diagnose ist ein nitzliches Werkzeug zur Fehlersuche bei Problemen mit einem
Werkzeug oder zur Uberpriifung der Verdrahtungsintegritit eines Werkzeugs nach der
Wartung. Mit der Diagnose kdnnen Sie auch die thermische Isolation zwischen allen
Hohlrdumen im Werkzeug analysieren.

8.1 Test-Einstellungen

HINWEIS: Die Einstellungen sind werkseitig auf die Standardwerte eingestellt. Die
Einstellungen konnen bei Bedarf gedandert werden. Die folgenden Schritte sind
nicht obligatorisch und missen nur einmal durchgefiihrt werden, es sei denn,
dass zukiinftig weitere Anderungen erforderlich sind.

Bevor Sie einen Test durchfiihren, miissen Sie die Testparameter auf dem Bildschirm
Einstellungen eingeben.

1. Wahlen Sie auf dem Start Bildschirm

001 002 003 004 005 006

20.0°F -.. . Zone 001 Zone 002 | Zone 003 Zone 004 | Zone 005 Zone 006
07 [0 ong 010 011 012

Tipl Zone 008 Zone 009 Zone 010 Zone 011 Zone 012
013 014 015 016 017 018

Zone 013 | Zone 0l4 | Zone0l5 Zone 016 | Zone 017 @ Zone 018

019 020 0z1 022 023 024

Temperature

Zone 019 Zone 020 Zone 021 Zone 022 | Zone 023 Zone 024

025 026 ozr 028

Zone 025 Zone 026 | Zone 027 | Zone 028

70 sec 5 -

Time

-
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2. Wabhlen Sie auf dem Werkzeug-Bildschirm ,Einstellungen®.

Zone Coaling Time |

o001, 00z 003 004 005/ 006 007 008 008 010
Validate Zone After  110.0'F 00:00:01  00:00:01  00:00:01  00:00:01  00:00:01 | 00:00:01  00:00:01 | 00:00:01 | 00:00:01  00:00:01

Fixed Start Setpoint

011 012 013 014 015 016 017 018 019 020

Use Fixed Setpaint 00:00:01  00:00:01 | 00:00:10 | 0D:D0:10 | 00:00:10 || O0:00:10  00:00:10 | 00:00:10 | OD:00:10  00:00:10

iyl | P o1 022 021 024 025, 026 027 028

Maximum Test Time | 00:00:05 D000 00:00:10 G010 00000 | 000010 00000 00:00:10  00:00:10

Output Power Limit Quickset

Sensar Rewine

3. Berilhren Sie das Kastchen rechts neben der Schaltflache ,Zone bestadtigen nach”.

50°F

S ERRRRRRRNRRRRRRNNNRRRRRRN | E . ®

(<
K

4., Geben Sie im Dialogfeld Zone Validieren Nach die Temperatur und dann o ein.
Dies ist der Temperaturanstieg in Grad, den eine Zone erreichen muss, bevor sie als
Betriebszone qilt.

5. Beruhren Sie das Kastchen rechts neben der Schaltflaiche Fester Startsollwert.
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Fixed Start Setpoint

... 1

3000

9 o

Wenn der feste Sollwert aktiviert ist, wird der eingegebene Wert als minimaler Sollwert
verwendet. Wenn nicht aktiviert, wird der niedrigste normale Sollwert fiir die zu
testenden Zonen als minimaler Sollwert verwendet.

Alle Temperaturen fiir die zu prifenden Eingangssensoren miissen unter diesem
Grenzwert liegen, bevor die ndchste Zone wahrend des Verdrahtungstests gepriift wird.

6. Geben Sie im Dialogfeld Fester Startsollwert die Temperatur und dann o ein.

7. Um den festen Sollwert zu verwenden, berihren Sie das Kastchen rechts neben der

Schaltflache ,Fester Sollwert”. Dadurch wird ein o in das Kastchen eingefligt.

8. Beruhren Sie das Kastchen rechts neben der Schaltflache ,Zonenkuhlzeit”.

Zone Cooling Time ®
10:00:10 <

9

00:00:00

9. Geben Sie im Dialogfeld ,Zonenkihlzeit” die Zonenkihlzeit und dann 0 ein.
Siehe 8.2.1.

10. Berilihren Sie das Kastchen rechts neben der Schaltflache fur die maximale Testzeit.
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Maximum Test Time

21

00:00:01

9

11. Geben Sie im Dialogfeld ,Maximale Testzeit” die maximale Testzeit ein und wahlen Sie

o. Siehe 8.2.2.

Ausgangsleistungsbegrenzung — Dies ist ein Link zum Schnellstartbildschirm, der es dem
Benutzer ermdglicht, eine Ausgangsleistungsbegrenzung festzulegen, falls gewiinscht.

Sensor — Wenn die Zonen und Thermofiihler nicht korrekt angeschlossen sind (Zone 1
bis Thermofiihler 1), wird das Kastchen rechts neben der Sensortaste aktiv (nicht
ausgegraut). Beriihren Sie die Rewire-Box, um die Zone korrekt mit dem Thermofiihler
zu verbinden.

8.2  Durchfiihrung eines Werkzeug-Diagnosetest

Bevor Sie die Steuerung oder das Werkzeug mit Strom versorgen, reinigen Sie das
Werkzeug und seine Umgebung.

VORSICHT!

Gefahr von Schaden an der Ausriistung - Nicht auf die mogliche Erdung liber die
Werkzeugkabel verlassen. Befestigen Sie das Werkzeug mit einem geeigneten Draht
an der Masseverbindung am Hauptrahmen.

Aus Sicherheitsgriinden sicherstellen, dass Regelgerat und Werkzeug an die gleiche
Erdung angeschlossen sind.

Gesamte Verkabelung des Werkzeugs nochmals auf mégliche blanke Dréhte,
ausgefranste Enden und beschadigte Isolierung untersuchen.

Verfligbare Thermofiihler- und Heizelementkabel vom Regler an das Werkzeug
anschlie3en.

Neo5 an die Stromversorgung anschlieBen und mit dem Hauptschalter einschalten.

Einloggen und Werkzeug-Setup vor dem Fortfahren laden.
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7. Wahlen Sie auf dem Start Bildschirm

Temperature Management

- t
] g 088

old Test Results

B (O

Quick Set Staging

Mold Test
2

Nur die ausgewadhlten Zonen werden getestet.

Im Bildschirm Mold Test (Werkzeugtest) die gewlinschte Zone auswahlen.

0. Vergewissern Sie sich, dass der Neo5 gestoppt ist.
1

. Berihren Sie das Kdstchen neben dem Test, den Sie fiir die ausgewahlten Zonen
ausfuhren moéchten. Siehe 8.2.3.

Test Heaters Test Sensors Test Wiring

12. Beriihren Sie @ {© um die ausgewahlten Tests fiir die ausgewdhlten Zonen

13. Beriihren Sie @~ F'\ M wenn es erforderlich ist, um den Test zu beenden.

auszufiuhren.

8.2.1 Dauer der Zonenkiihlung

Bei einigen Werkzeugen kann es erforderlich sein, vor dem Weiterbewegen zu warten, um
die ndchste Zone zu testen. Diese Zeit wird benétigt, wenn sich der Thermofiihler nach dem
Abschalten der Spannung langer als erwartet erwdrmt. Dies ist bei groBen Verteilern (iblich.
Wenn Neo5 mit dem Testen der ndchsten Zone begonnen hat, bevor die Temperatur der
vorherigen Zone nicht mehr ansteigt, kann dies die Testergebnisse beeinflussen. Die
Standardeinstellung betragt 10 Sekunden. Jedes Werkzeug-Setup kann seine eigenen
Kiuhlzeiten aufweisen.

8.2.2 Maximale Testzeit

Bei einigen Werkzeugen kann es im Falle eines Problems mit der
Thermoelementverdrahtung zu einer Beschadigung der Heizung wahrend des Tests
kommen. Insbesondere kénnen einige Heizelemente in einigen Konfigurationen die
Spitzentemperaturen nicht unterstiitzen, die erreicht werden, wenn die volle Leistung fiir die
Standard-Testzeit angelegt wird. Ein extremes Beispiel ist die Priifung eines HeiBkanals ohne
die Kavitatenplatte in Position. Wenn die Heizung grof3 ist, kann eine kurze Testzeit nicht
ausreichend sein, um sich aufzuheizen und einen Fehltest zur Folge haben. Der Bediener
kann die maximale Testzeit fiir jede Zone einstellen, um verschiedene Arten von
Heizelementen unterzubringen. Die Standardeinstellung betrdagt 2 Minuten. Jedes
Werkzeug-Setup kann seine eigenen maximalen Testzeiten aufweisen.
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8.2.3 Testdefinitionen

Test-Heizungen Test - Wahrend des Aufheizens wird der maximale Strom und die maximale
Spannung aufgezeichnet und der Widerstand berechnet. Priift auch auf durchgebrannte
Sicherungen.

Test Sensortest - Priift die korrekte Funktion des Thermofiihlers. Zum Beispiel, wenn ein
Thermofihler verloren geht oder umgekehrt.

Test Verdrahtungstest - Stellt sicher, dass der Thermofiihler und die Heizelemente richtig
gepaart sind (1 zu 1, 2 zu 2 usw.). Wahrend des Aufheizens wird der maximale Strom und
die maximale Spannung aufgezeichnet und der Widerstand berechnet. Bevor der
Kreuzkopplungs-Test durchgefiihrt wird, wartet der Test darauf, dass die Zonentemperatur
unter dem Schwellenwert liegt.

Seite 94



HUSKY"
8.3  Werkzeug-Test Ergebnisse

1. Wahlen Sie auf dem Start Bildschirm

Temperature Management

Quick Set

MoldTest  piold Test Results

Staging

Husky Injection Molding Systems

Stop

Neo5

00:00:00

°F

Zone Name Sensor TIC Jay Amp VAC Ohms Watt Wiring Iso.
? ? ? 7 ? ? ?

1 Zone 001 1 ? ? ? ? ? ?
2 Zone 002 2 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
3 Zone 003 3 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
4 Zone 004 4 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
5 Zone 005 5 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
6 Zone 006 6 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
7 Tipl 7 7 ? ? ? 7 ? ? ? 7 ? ? 7
8 Zone 008 8 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
9 Zone 009 9 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
10 Zone 010 10 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
11 Zone 011 11 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
12 Zone 012 12 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
13 Zone 013 13 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
14 Zone 014 14 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
15 Zone 015 15 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
16 Zone 016 16 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?
v
17 Zone 017 17 ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ? ?

2018-07-30

11:14:34

Im folgenden Abschnitt werden die Felder und Schaltflachen auf dem Bildschirm Werkzeug-
Test Ergebnisse beschrieben.

Element Beschreibung
Zone Zonennummer
Name Zone-Name
Sensor Gibt die Nummer des Sensors an, der fiir diese Zone verwendet wird.
Sicherungen Die Priifung der Sicherungen stellt fest, ob die Sicherung fiir diese Zone

korrekt funktioniert. Die Sicherungswerte werden wie folgt angezeigt:
. Fragezeichen = zeigt an, dass der Test nicht abgeschlossen wurde.
. OK = zeigt die Sicherung fiir die Zone an, die den Test bestanden hat.

. DURCHGEBRANNT = Zone hat den Test nicht bestanden und die
Sicherung ist durchgebrannt.
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Element

Beschreibung

T/C

Die Priifung der Thermofiihler stellt fest, ob der Thermofihler fiir diese

Zone korrekt funktioniert. Thermofiihlerwerte werden wie folgt

angezeigt:

. ? = zeigt an, dass der Thermoftihler fiir die Zone nicht getestet
wurde oder den Test nicht abgeschlossen hat.

. OK = zeigt den Thermofiihler fiir den bestandenen Zonentest an.

. REV = Umgekehrt.

. N/C = Nicht angeschlossen.

. N/A = Nicht zugeordnet.

. CAL = Nicht kalibriert.

e OL=Uberlast positiv.

«  -OL=Uberlast negativ.

. ART = Zone ist Arting.

AMP

Stromaufnahme der Heizung wahrend der Priifung fiir jede Zone.

. ? =Test nicht abgeschlossen.
. - - - = Kein Stromsensor fiir diese Zone.
. xXx.XXA = Gemessener Volllaststrom der Zone.

. Keine Heizung = Messwert ist kleiner als der Grenzwert fir keine
Heizung.

VAC

Messung der Netzspannung wahrend des Tests fiir jede Zone.

. ? =Test nicht abgeschlossen.
. xxxV = Gemessene Spannung, die der Zone zugefiihrt wird.

OHMs

Der Widerstand wird fiir jede Zone auf der Grundlage der wahrend der
Prifung gemessenen Netzspannung und des Stroms berechnet.

. ? =Test nicht abgeschlossen.

. - - - = Kein Stromsensor fiir diese Zone.

. xxx(Q) = Berechneter Ohmwert fiir diese Zone.

Watt

Die fiir jede Zone berechnete Leistung basiert auf den wahrend des Tests
gemessenen Netzspannungs- und Strommesswerten.

. ? =Test nicht abgeschlossen.

. - - - =Kein Stromsensor fir diese Zone.

. xxxx.xxW = Berechnete Volllastleistung fiir diese Zone.

Verdrahtung

Der Verdrahtungstest priift die korrekte Zuordnung der Zonensensoren.
Dieser Test stellt fest, ob die Sensorzuordnungen Ubereinstimmen.
Wenn eine Sensorzuordnung nicht tGibereinstimmt, scheitert der
Kreuzkopplungstest.

Verdrahtungswerte werden wie folgt angezeigt:

. ? = Nicht getestet oder nicht abgeschlossen.
. OK = bestanden.

. Fail -n = Fehlgeschlagen, wobei n die Zone mit der maximalen
Reaktion ist.
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Element Beschreibung

Iso. Dieser Test berechnet die Kreuzkopplungsdaten, mit denen beschrieben
wird, wie gut eine Zone von benachbarten Zonen isoliert ist. Beim
Aufheizen einer Zone sollten die Temperaturen der angrenzenden
Zonen nicht ansteigen.

Iso. Werte werden in Prozent angezeigt.

. ? = Nicht getestet oder Test nicht abgeschlossen.

G/F Der Erdschlusstest priift in jeder Zone auf Massefehler (Erdung). Werte fiir
Massefehler (Erdung) werden wie folgt angezeigt:

. ? =Test nicht abgeschlossen.
. - - - = Kein Stromsensor fiir diese Zone.
. OK = bestanden.

. Fail = Fehlgeschlagen (Messung eines Verlustes, der die in der
Schnell-Einstellung eingestellte Erdschlussgrenze tberschritten hat).

B/O Der Ausheiztest testet die Feuchtigkeit in jeder Heizung. Die
Ausheizwerte werden wie folgt angezeigt:

. ? =Test nicht abgeschlossen.
. - - - = Kein Stromsensor flir diese Zone.
. OK = bestanden.

. Fail = Fehlgeschlagen (gemessen wurde ein Verlustwert, der die
Einstellung ,Ausheiz/Entfeuchten-Grenzwert” im Bildschirm
LSystem Setup” iberschritten hat).

Verlust Der gemessene Massefehler (Erdung) in Ampere.

. ? =Test nicht abgeschlossen.

Zeit Zeitaufwand fiir den Test jeder Zone.

. ? =Test nicht abgeschlossen.

HINWEIS: ,Nicht getestet”, konnte daran liegen, dass die Zone nicht ausgewahlt wurde,
oder dass ein oder zwei Testtypen (Heizungen, Sensoren oder Verdrahtung)
nicht Gberprift wurden. ,Test nicht abgeschlossen”, bedeutet, dass der Test
zeitgesteuert beendet wurde oder der Benutzer den Test abgebrochen hat.

8.3.1 Automatische Verdrahtung von Thermofiihlern

Oft sind Thermofiihler im Werkzeug versehentlich tber Kreuz verdrahtet, sodass die
numerische Zuordnung oder Paarung der Heiz- und Thermofiihler nicht stimmt.

Der Neo5 Verdrahtungstest priift die Verdrahtung des Thermofiihlers/des Heizelements und
stellt fest, ob die Verdrahtung korrekt ist. Wenn der Test abgeschlossen ist und ein Fehler
gefunden wurde, wird die Zone mit dem Fehler Failed angezeigt, gefolgt von der
Zonennummer mit der maximalen Antwort in der Verdrahtungsspalte. AuBerdem wird die
Schaltflache Neuverdrahtung auf dem Bildschirm Werkzeug-Test, Einstellungen aktiviert.
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Zur automatischen Neuverdrahtung von Thermofiihlern:

o

1. Berihren Sie bei unten auf dem Bildschirm Werkzeug-Test falls erforderlich &

2. Berihren Sie auf dem Bildschirm Einstellungen die Schaltfliche Neuverdrahtung um

[ Sensor | Rewire I die Thermofiihler automatisch den richtigen Zonen

zuzuordnen.

HINWEIS: Diese Informationen werden mit dem aktuellen Werkzeug-Setup gespeichert.

8.3.2 Vergleichen der Ergebnisse des Werkzeugtests

Compare

Wenn die Vergleichsfunktion auf dem Bildschirm Werkzeug-Test
Ergebnisse aktiviert ist, werden auf dem Bildschirm Diagnose-Ergebnisse zwei Tabellen
Ubereinander angezeigt. Die obere Tabelle zeigt die ,Ausgangswert”-Ergebnisse und die
untere Tabelle die ,Vergleichsergebnisse”. Die Schaltflachen am oberen Bildschirmrand
ermoglichen es dem Bediener, die Basisergebnisse auszuwahlen und die Ergebnisse aus
einer Liste der Tabellen in der Datenbank zu vergleichen.

1. Fuhren Sie im Bildschirm WerkzeugTest einen Diagnosetest durch. Die Ergebnisse
werden in einer Diagnosetabelle gespeichert.

2. Berilhren Sie , Werkzeug-Test Ergebnisse und gehen Sie zum Bildschirm
Diagnose-Ergebnisse.

3. Driicken Sie oben rechts auf dem Bildschirm Diagnose-Ergebnisse auf E .
Die Tastatur Bezeichnung der Testergebnisse wird angezeigt.

Test Results Title

L e #]s]w]~Jsa]=]2]<]>]

BFEEDBEEUREE @EE

EEIRDhERD 286

Saabbahas 8aa

S000800aannEnn
(%)

[ 9

4, Berlihren Sie . Die Diagnose-Ergebnistabelle wird in die neue Tabelle mit der
Bezeichnung Test 1 kopiert.
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5.

6.

Berlihren Sie

Compare  \shlen Sie im Dropdown-Menii Auswihlen

Ausgangswert den Test aus, den Sie als Ausgangswert fiir die obere Tabelle verwenden

mochten.

Driicken Sie

—_———
Select Baseline ﬂ

Most Recent
test
test 1

9 D

Compare  \:hlen Sie im Dropdown-Menii Vergleich auswihlen

den Test aus, den Sie mit dem Ausgangswert vergleichen mochten.

Select Compare

Most Recent
test
test 1

9 D

_]

Unterschiede in Ampere, Watt, Spannung und Ohm sind in der unteren Tabelle

rot markiert.

Sobald 20 Diagnose-Ergebnistabellen in der Datenbank vorhanden sind, wird die

Speichern Schaltflache deaktiviert. Berlihren Sie

, um eine Diagnose-

Ergebnistabelle zu |6schen, dann konnen Sie eine andere Tabelle speichern.

Delete Result BfO]

test
test 1

9 &
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Kapitel9  Aufheizen des Werkzeugs

Dieses Kapitel beschreibt das Hochfahren des Neo5-Systems, einschlie3lich Priifung auf
mogliche Fehler und Alarmzustande.

9.1 Heizstromkreistest

9.1.1 Inbetriebsetzen

1. Wenn Sie in der Kopfzeile . wahlen, wird ein Heizstromkreistest an allen Zonen
durchgefiihrt, bevor die volle Leistung angelegt wird. Die Dauer dieses Tests betragt
15 Sekunden und wird durchgefiihrt, bevor die Softstartroutine aktiviert wird.

Dieser Test erkennt die folgenden Heizstromkreisfehler:

Fehler Beschreibung

Offener Stromkreis Tritt auf, wenn ein Leiter unterbrochen ist oder sich 16st und kein Strom
durch den Stromkreis flief3t.

Kurzschluss Tritt auf, wenn der Strom durch einen Verdrahtungsfehler an den
Heizausgdngen, ein ausgefranstes Leiterpaar oder einen gequetschten
Draht auf einem unbeabsichtigten Weg flief3t.

Verlust Ein Schwachstrom kurzgeschlossen, der typischerweise auftritt, wenn
Feuchtigkeit vom Isolationsmaterial einer Heizung aufgenommen wird.

Falsche Heizung Dies ist der Fall, wenn die Heizung die Kapazitat der Zone Uiberschreitet,
an die sie im Regler angeschlossen ist.
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9.2  Massefehler (Erdung)/Wet Heater Ausheizen/Entfeuchten System

Neo5 verfligt iber ein fortschrittliches System zum Prifen auf Masseschlussfehler und
Ausheizen feuchter Heizelemente. Unmittelbar nach dem Start beginnt Neo5, jedes
Heizelement im Werkzeug simultan und kontinuierlich auf mégliche Masseschlussfehler
zu prifen. Er wird ggf. auch versuchen, die fehlerhafte Zone bei niedriger Spannung
auszuheizen. Die heizt die Feuchtigkeit aus den Heizelementen aus.

9.2.1 Masseschlussfehler Grenzwert

Fir H-Karten (ICC3):

Die Karten enthalten einen Sensor speziell zur kontinuierlichen Uberwachung des
Ableitstroms im Heizstromkreis. Das System meldet einen Masseschlussfehler basierend
auf einer vom Benutzer einstellbaren Masseschlussgrenze mit einem Standardwert von
500 Milliampere und einem einstellbaren Bereich von 1 bis 999 Milliampere.

"

Um die Masseschlussgrenze einzustellen, gehen Sie zum Feld ,Erweiterte Einstellungen
im Bildschirm Schnell-Einstellung. Siehe 7.5.10.

9.2.2 Konfigurieren der Linge und Anzahl der Ausheizzyklen

Sie kdnnen bei Bedarf bis zu 5 Niederspannungs-Ausheizungen durchfiihren. Die Dauer
jedes Zyklus kann von einer bis zu 30 Minuten eingestellt werden. Der Systemmodus und der
Systemtimer zeigen den Fortschritt jedes Ausheizzyklus an.

Sobald ein Ausheizzyklus abgeschlossen ist, ermittelt das System, ob ein weiterer
Ausheizzyklus erforderlich ist. Wenn der Parameter fiir die Aktivierung der Ausheiz-Warnung
aktiv ist (siehe System Setup Bildschirm Kapitel 10), und wenn nach Abschluss der
eingestellten Anzahl von Ausheizzyklen noch genitigend Feuchtigkeit im System vorhanden
ist, um einen weiteren Ausheizzyklus zu gewahrleisten, schaltet sich das System automatisch
ab und I6st einen Ausheizalarm aus. Wenn nach der eingestellten Anzahl von Ausheizzyklen
keine Feuchtigkeit mehr im System vorhanden ist, beginnt der Sanftstartvorgang.

Das System deklariert einen Ausheizfehler basierend auf einer vom Benutzer einstellbaren
Ausheizgrenze mit einem Standardwert von 200 Milliampere und einem einstellbaren
Bereich von 1 bis 999 Milliampere. Jeder Wert von 200 Milliampere oder héher, aber niedriger
als die Masseschlussgrenze, 16st einen Ausheizfehler aus.

Siehe System-Setup Bildschirm Kapitel 10, um den Ausheizen/Entfeuchten Parameter
einzustellen.
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9.3

9.3.1

94

Softstartroutine

Wahrend der Softstartroutine erwdrmen sich alle Zonen gleichzeitig und mit der gleichen
Geschwindigkeit. Die Softstartroutine bewirkt eine gleichmaBige Warmeausdehnung und
identische Verweilzeit auf dem Material.

HINWEIS: Softstart ist wahrend des stufenweisen Anlaufens nicht aktiv.
Die Softstartsequenz ist:
1. Falls erforderlich, beginnt das Ausheizen/Entfeuchten.

HINWEIS: Wenn der ART-Vorgang noch nicht abgeschlossen ist, erscheint beim Start des
Softstarts die Anzeige ART-Prozess.

Der ART-Prozess beginnt, wenn er noch nicht abgelaufen ist.

Softstart wird in der Statusleiste angezeigt. Die an die Heizelemente angelegte
Leistung variiert von den Sonden zu den Verteilerzonen, die Sonden erhalten weniger
Leistung und die Verteiler erhalten mehr. Alle Zonen erhéhen die Temperatur mit der
gleichen Geschwindigkeit, um einen gleichmalligen Warmeibergang innerhalb des
Werkzeugs zu gewdbhrleisten. Dies hilft, Werkzeugleckagen zu vermeiden.

4. Sobaldsich alle Temperaturen in der Nahe ihres Sollwerts befinden, wird der Betrieb im
Systemmodus angezeigt.

5. Wenn Sie Softstart auf dem Bildschirm System-Setup aktivieren, beziehen Sie sich auf
Kapitel 10.

Minimaler Softstart-Grenzwert einstellen

Der Softstartgrenzwert dient zur Berechnung des Fensters zwischen der niedrigsten und
der héchsten Temperaturzone im System. Dieses Fenster wird wahrend des gesamten
Softstartvorgangs beibehalten und bestimmt den Abstand zwischen der kaltesten und der
heiBesten Zone. Im Allgemeinen verringert eine Absenkung des Softstartgrenzwerts diesen
Spalt und tragt zu einer groBeren thermischen GleichmaBigkeit des HeiBkanalsystems ab
einem Kaltstart bei.

Siehe System-Setup Bildschirm Kapitel 10, zum Einstellen des minimalen
Softstartgrenzwerts.

Alarmbildschirm

Der Bildschirm Alarm zeigt die aufgetretenen Fehler an. Wenn ein Alarm aktiv ist, wird ein
Symbol in der Schaltflache Alarme in der Fu3zeile des Systems gelb und blinkt rot. Beriihren
Sie die Schaltflache Alarm um den Bildschirm Alarm zu 6ffnen.

HINWEIS: Eine Beschreibung der Alarmzusténde, die auf dem Bildschirm Event Historie und
Alarm angezeigt werden, finden Sie unter Abschnitt 9.6. Eine Beschreibung der
Abbruchbedingungen, die auf dem Bildschirm Event Historie und Alarm
angezeigt werden, finden Sie unter Abschnitt 9.7.
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Husky Injection Molding Systems
Stop
°F 00:00:00

’_ Date/Time Source Description

2018-07-30

11:15:31

Element Beschreibung
Datum/Zeit Datum und Uhrzeit, zu welcher der Alarm ausgeldst wurde.
Quelle Ursache des Alarms.
Beschreibung Beschreibung des Problems, das den Alarm ausgeldst hat.

Diese Schaltflache ist ein Quick-Link zum Bildschirm Event Historie. Der Bildschirm
Event Historie speichert alle Alarme, nachdem sie vom Alarm bildschirm geldscht wurden.

9.4.1 Alarmbildschirm offnen

Um den Bildschirm Alarm zu 6ffnen:

1. Wahlen Sie auf dem Bildschirm Home in der Zeile Datensammlung und -
iiberwachung die Option Alarme.

ection and Monitoring

® = ’
%

L Aarms |nmmtlory Data Exchange  Power Deviation  Supply Voltage Can Info Process Monitor

Oder
2. Tippen Sie in der SystemfuB3zeile auf
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9.4.2 Alarme loschen

Wenn ein Fehler auftritt, schaltet Neo5 akustische und optische Alarme ein und zeigt den
Alarmzustand auf dem Bildschirm Alarme an.

Um einen Alarm zu l6schen, gehen Sie wie folgt vor:

HINWEIS: Bevor Sie einen Alarm zuriicksetzen, korrigieren Sie die Quelle des Alarms.

Um einen akustischen Alarm auszuschalten, tippen Sie auf .

Um die Alarmleuchte zurlickzusetzen und den Alarm zu bestatigen, tippen Sie auf . .
Tippen Sie einmal auf . und der Alarm erhalt den Status inaktiv/nicht bestatigt.
Tippen Sie zweimal auf und der Alarm erhalt den Status inaktiv/bestatigt. Dadurch

wird der Alarm vom Bildschirm gel6scht. Nach dem Léschen des Alarms kdnnen Sie den
Alarm in der Liste Event Historie sehen.

9.5 Event-Historie-Bildschirm

Der Bildschirm Event Historie listet die Zonenalarme, Alarme, Warnungen,
Sollwertanderungen, Setup-Anderungen, HMI-Start und Ereignisse auBerhalb der Spezifikation
auf, die zuvor aufgetreten sind. Tippen Sie auf dem Start Bildschirm auf Event Historie.

HINWEIS: Eine Beschreibung der Alarmbedingungen, die auf den Bildschirmen Event
Historie screen and Alarmzusammenfassung angezeigt werden, finden Sie
unter Abschnitt 9.6. Eine Beschreibung der Abbruchbedingungen, die auf dem
Bildschirm Event Historie und Alarmzusammenfassung angezeigt werden,
finden Sie unter Abschnitt 9.7.
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Z018-04-03 10:55:39 HMI

2018-04-03 10:55:35 HMI
2018-04-03 10:55:32 HMI
2018-04-03 10:55:31 | HMI
2018-04-03 10:54:42 Zone 1
2018-04-03 10:54:04 Zone 30
2018-04-03 10:54:04 Zone 29
2018-04-03 10:54:04 Zone 28
2018-04-03 10:54:04 Zone 27
2018-04-03 10:54:04 Zone 26
2018-04-03 10:54:04 Zone 25
2018-04-03 10:54:04 Zone 24
2018-04-03 10:54:04 Zone 23
2018-04-03 10:54:04 Zone 22
2018-04-03 10:54:04 Zone 21
2018-04-03 10:54:04 Zone 20

Z018-04-03 10:54:04 | Zone 19

}'—n.=|h|t= At Temp Audible Notification testl testl Changed fram No to Yes by triad

Enable At Temp Audible Notification testl testl Changed from Yes to No by triad

Enable At Temp Audible Notification testl testl Changed fram No to Yes by triad

Enable At Temp Audible Notification testl testl Changed from Yes to No by triad

Normal Temperature Setpoint testl testl Changed fram 340.0°F to 350.0°F by triad
Normal Temperature Setpoint testl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad .
Normal Temperature Setpoint testl testl Changed fram 360.0°F to 340.0°F by triad
Normal Temperature Setpoint testl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
Normal Temperature Setpoint testl testl Changed fram 360.0°F to 340.0°F by triad
Normal Temperature Setpoint testl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
Normal Temperature Setpoint testl testl Changed fram 360.0°F to 340.0°F by triad
Normal Temperature Setpoint testl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
Normal Temperature Setpoint testl testl Changed fram 360.0°F to 340.0°F by triad
Normal Temperature Setpoint testl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
Normal Temperature Setpoint testl testl Changed fram 360.0°F to 340.0°F by triad
Normal Temperature Setpoint testl testl Changed from 360.0°F to 340.0°F by triad
Normal Temperature Setpoint testl testl Changed fram 360.0°F to 340.0°F by triad

Element Beschreibung
Datum/Zeit Datum und Uhrzeit, zu welcher das Ereignis ausgel6st wurde.
Quelle Wo ist das Ereignis aufgetreten?
Ereignis Name des Ereignisses.
Gussform Zeigt das Werkzeug an, das mit dem Werkzeug-Setup verbunden ist,

das beim Eintreten des Ereignisses geladen wurde.

Werkzeug-Setup

Zeigt das Werkzeug-Setup an, das beim Eintreten des Ereignisses
geladen wurde.

Details

Beschreibung des Ereignisses.

9.5.1 Ereignisse Filtern

Sie kdnnen die Ereignisse filtern.
1.
2,

3. Berihren Sie o

Tippe Sie auf dem Event Historie Startbildschirm auf .

Wahlen Sie auf dem Bildschirm Ereignis filtern den Filter aus.
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9.7

Alarmbedingungen - Warnfehler

Die Alarmbedingungen werden auf dem Bildschirm Alarm und dem Bildschirm Event
Historie angezeigt. Die folgenden Bedingungen fiihren zur Ausldsung des akustischen
und optischen Alarms. Da es sich um Warnungen handelt, wird kein Teil des Systems

heruntergefahren.

Warnfehler

Warnung

Beschreibung

Alarm Ubertemperatur

Die Isttemperatur einer Zone hat ihren Sollwert um den fiir die
Alarmgrenze eingestellten Betrag Uiberschritten.

Alarm Untertemperatur

Die Isttemperatur einer Zone ist um den fir die Alarmgrenze
eingestellten Wert unter den Sollwert gesunken.

Auto Slave Zulassen

In einer Zone ist das Thermoelement im Automatikbetrieb defekt.
Das System hat diese Zone AUTOMATISCH mit den Daten, die es
gesammelt hat, bevor das Thermoelement defekt wurde, auf eine
andere Zone verschoben. Die fehlerhafte Zone wird nun durch die
Leistung einer anderen dhnlichen Zone gesteuert. Die Master-
Zonennummer wird im Feld SLAVED TO ZONE der fehlerhaften Zone
im Bildschirm Schnell-Einstellung angezeigt.

AMC Active (Aktiv)

In einer Zone ist das Thermoelement im Automatikbetrieb defekt.

Es wurde keine Ubereinstimmung fiir diese Zone im Werkzeug durch
die Auto-Slave-Funktion gefunden oder die Auto-Slave-Funktion ist
deaktiviert. Die Zone wurde so eingerichtet, dass sie in diesem Fall in
die AMC (Automatic Manual Control - Automatische Handsteuerung)
wechselt. Die Zone wird nun im Handbetrieb mit einem vom Regler
gewadbhlten Leistungsprozentsatz aus den Daten gesteuert, die er vor
dem Ausfall des Thermoelements gesammelt hat.

Leistungs-Abweichung

Der Leistungsabgabewert der Zone ist um einen vom
Leistungsabweichungsalgorithmus berechneten Betrag
abgewichen. Der Leistungsabweichungsalgorithmus basiert auf
mehreren Faktoren, darunter ein historischer Leistungsmittelwert,
die Art der Heizung, Anderungen der an das Gerit gelieferten
Leistung usw.

Keine Heizung

Sofortige Riickmeldung, dass eine Heizung ausgefallen ist oder nicht
mehr an den Stromkreis angeschlossen ist. Die Stromaufnahme der
Zonen lag langer als 10 Sekunden unter der Erkennungsgrenze der
Heizung.

Abbruchbedingungen - Abschaltfehler

Die Abbruchbedingungen werden auf dem Bildschirm Alarm und dem Bildschirm Event
Historie angezeigt. Die folgenden Bedingungen [6sen den akustischen und optischen Alarm
aus. Da es sich um Abschaltfehler handelt, fiihren sie je nach PCM-Einstellung zu einer
Zonen- oder Systemabschaltung.
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Abschaltfehler

Abschaltfehler

Beschreibung

Abbruch bei Ubertemperatur

Die Isttemperatur einer Zone hat ihren Sollwert um den fir die
Abbruchgrenze eingestellten Betrag lberschritten.

Abbruch bei Untertemperatur

Die Isttemperatur einer Zone ist um den fiir die Abbruchgrenze
eingestellten Wert unter den Sollwert gesunken.

Konfigurierung

Die Regelparameter jeder Zone werden mit den von jeder Zone
gesendeten und empfangenen Werten verglichen. Bei
abweichenden Werten korrigiert das System das Problem
automatisch. Wenn das Problem nach einer Minute nicht
behoben wurde, wird der Konfigurationsalarm ausgelost.

Stromkreis-Uberlastung

Das Uberstrom-Hardware-Signal wird durch den Stromsensor
ausgelost. Dieser Fehler tritt sofort auf: in der Regel in einer
kritischen Kurzschlusssituation.

Ubertemperatur der
Steuerkarte

Die Temperatur einer Steuerkarte hat 76 °C (170 °F)
Uberschritten.

Massefehler (Erdung)

ICC2: Wird der berechnete Grenzwert oder Standardwert
Uberschritten, so wird der Masseschlussfehler ausgelost.

ICC3: Uberschreitet der gemessene Verlustlevel den
Fehlergrenzwert, wird der Fehler ausgeldst.

Sicherung 1 durchgebrannt

Sicherung 1 dieser intelligenten Steuerkarte (ICC2 oder ICC3)
ist durchgebrannt und muss ersetzt werden.

Sicherung 2 durchgebrannt

Sicherung 2 dieser intelligenten Steuerkarte (ICC2 oder ICC3)
ist durchgebrannt und muss ersetzt werden.

Verlorener Thermofuhler

Diese Zone hat einen defekten oder offenen Thermofuhler.

Maximaler
Temperaturgrenzwert

Die Temperatur in dieser Zone ist (iber den maximal zuldssigen
Wert gestiegen. Dies bedeutet in der Regel, dass das Schaltgerat
in der SchlieBstellung ausgefallen ist und die Zone weggelaufen
ist. Die Werkseinstellung betragt 95 °C (200 °F) Gber dem
normalen Sollwert.

Keine Reaktion

Das System hat 96% bis 100% Leistung an diese Heizung fir
eine bestimmte Zeitspanne angelegt, und der an diese Zone
angeschlossene Thermofiihler reagiert nicht. Der Thermofihler
kann gequetscht oder die Heizleiter gebrochen sein.

Uberstromgrenze

Der Strom in dieser Zone ist tiber den maximal zuldssigen Wert
gestiegen.

Datenkommunikation erhalten

Diese Zone hat den Datenempfang eingestellt.

Rev. Thermofuhler

Die Plus- und Minusleitungen des Thermoftihlers sind vertauscht
oder die Anschliisse sind vertauscht. Wenn Strom angelegt wird,
geht die Temperatur nach unten anstatt nach oben. Korrigieren
Sie diese Situation an der Stelle, an der die Drahte vertauscht sind.

Read Time Out

Diese Zone hat die Datenubermittlung eingestellt.
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Kapitel 10  Systemeinrichtungsbildschirm

Dieses Kapitel beschreibt die Funktionen auf dem Bildschirm System-Setup und enthalt
Anweisungen zum Einstellen einiger der am haufigsten verwendeten systemweiten

Einstellungen.

Um den Bildschirm ,System Setup” anzuzeigen, driicken Sie auf dem Home Screen ,System
Setup”. Die Elemente in diesem Bildschirm sind abhangig von den Zugriffsrechten des
Benutzers und dem aktuellen Zustand des Systems.

10.1 Systemeinrichtungsbildschirm

Verwenden Sie den Bildschirm System-Setup um das System zu konfigurieren.
Wahlen Sie auf dem Start Bildschirm

System Setup

Sie kdnnen auch von der Kopfzeile aller Bildschirme aus auf den Bildschirm System-Setup

zugreifen. Beriihren Sie .
e

System

Serial Number [DODDOO
Model [Neos
Company Name

Meo5 version 0.25

Auto Save Mold Setup

Monitor Zone Settings
Allow Monitor Regulation For Selection

Exclude Monitor Zones From At-Temperature D

Mold Settings
Force Phase Angle Control D

Show Temperature For Manual Zones

100%
Neither l

Glebal Ouput Power Limit

Force Temperature Units to

Zone Alarm Control
] Alarm Sensitivity

] Maximum Temerature Limit | 1gg gof

[Husk\r Injection Molding Systems ] Soft Start

At Temperature

Soft Start Enable

Dynamic Soft Start Enable

Soft Start Minimum Limit

Minimum Limit

Earth Leakage

Over Current Enable

Earth Leakage Fault Enable

Display Earth Leakage Reading

Circult Test

Circuit Test Enable

Auto Power Limiting Enable D

Circuit Test State 4 Power Level
lay Tii Ei | S

IR UTATES Bake Out Enable

Delay Timer
ay Force Bake Out Enable

Delay Timer Status

oo®

Bake Out Alert Enable
Audible Notification Enable D

3sec

Bake Qut Limit
Audible Notification Interval

Bake Out Power

U |
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Neo5

Mold Settings

Force Phase Angle Control
Show Temperature For Manual Zones
Global Quput Power Limit

Force Temperature Units to

Voltage Settings

Wattage Voltage

Supply Configuration

Log Transfer

Open Source Software

Software Package Information

Husky Injection Molding Systems
Stop
00:00:00

DaKe UuL

Delay Timer Enable

Delay Timer

Bake Out Enable

Force Bake Qut Enable

Delay Timer Status
Bake Out Alert Enable

Bake Out Limit

100% Audible Notification Enable D

Audible Notification Interval 3sec
Bake Out Power
Auto Slave Number of Bake Out Cycles

o =
Ii IIn D
< 7

Auto Slave Enable
Delta 3PH Bake Out Setpoint

Auto Slave Power Limit 100% N
At Bake Out Temperature Window

Heat to Bake Out Setpoint Timeout

=}
=1 h
s
w»
S

| 2018-07-30

11:16:20

Systemeinrichtungsbildschirm Element-Beschreibung

Element

Beschreibung

Seriennummer

Die Seriennummer dient lediglich zu Informationszwecken. Es handelt sich
um eine Nummer, die dem System bei der Herstellung zugewiesen wird.
Der Kundendienst von Husky wird bei der Fehlersuche oder bei einem
Upgrade eventuell nach dieser Nummer fragen.

Modell

Modellbezeichnung des Reglers.

Name des Unternehmens

Benutzerdefinierbarer Firmenname, der im Systemkopf angezeigt wird.

Softwareversion

Die aktuelle Softwareversion dient lediglich zu Informationszwecken.
Der Kundendienst von Husky wird bei der Fehlersuche oder bei einem
Upgrade eventuell nach dieser Nummer fragen.

Werkzeug-Setup
automatisch speichern

Wenn diese Option aktiviert ist, werden samtliche Anderungen an der
aktuellen Werkzeugeinstellung gespeichert und kénnen nicht verworfen
werden.

Monitorregulation fir
Auswahl zulassen

7]

Aktiviert den Parameter, der den Wechsel des Regelmodus auf ,Monitor*
flr Zonen im Bildschirm Schnell-Einstellungen erméglicht.

Ausschlie3en der
Zonenilberwachung von
At-Temperatur

Aktiviert den Parameter, der den Ausschluss der auf ,Monitor”
eingestellten Zonen von der Bestimmung der At-Temperatur durch das
System erlaubt.

Phasenanschnitt
Regelung erzwingen

Es stehen zwei Methoden zur Verfligung, um die an die Heizelemente
angelegte Leistung zu steuern, siche Abschnitt 2.2. Wenn aktiviert, wird
nur die Phasenanschnitt Regelung verwendet.

Temperatur Fiir Manuelle
Zonen Anzeigen

Eine globale Einstellung, die steuert, ob die Anzeige der Messwerte der
Thermofuhler flir Zonen im Handbetrieb angezeigt wird.

Globaler Grenzwert der
Ausgangsleistung

Regelt die maximale Ausgangsleistung fiir jede Zone. Ubersteuert die
Einstellung der einzelnen Zonen im Bildschirm ,Schnell-Einstellung”.
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Systemeinrichtungsbildschirm Element-Beschreibung (Fortsetzung)

Element

Beschreibung

Temperatureinheiten
Erzwingen bis

Erzwingt die Temperatureinheiten bis zu den festgelegten
Einstellungen.

(Watt-) Leistung

Fligt die Bemessungsspannung der Heizelemente ein, damit das System
die (Watt-) Leistung genau berechnen kann.

Lieferkonfiguration

Dient zur Auswahl des Konfigurationsparameters flr die Versorgung:
Delta 3PH, Wye 3PH-+N, einphasig oder integriert Tx.

Alarmempfindlichkeit

Die Zeitdauer, die das System in einem Fehlerzustand bleiben muss,
bevor es als Alarm deklariert wird.

Maximaler Temperatur-
Grenzwert

Die Anzahl der Grade Giber dem Sollwert, ab denen der
Maximaltemperaturalarm aktiviert wird.

Softstart Zulassen

Der Softstartvorgang wird beim Start angewendet, wenn er aktiviert ist.

Dynamischen Softstart
Zulassen

Wenn markiert, ist der dynamische Softstart aktiviert.

Minimaler Softstart-
Grenzwert

Sobald der Softstartvorgang gestartet ist, berechnet das System die
Differenz zwischen der Zone mit der hochsten und der niedrigsten
Temperatur. Wenn diese Differenz kleiner als dieser Parameterwert ist,
wird dieser Parameterwert auf den Softstartvorgang angewendet.

Minimaler Grenzwert

Definiert den minimalen Schwellenwert fiir die Aktivierung des AT-
Temperatursignals. Das AT-Temperatursignal wird aktiv, wenn alle aktiven
Zonentemperaturen innerhalb der unteren Alarmgrenze liegen. Wenn die
Alarmbandeinstellung kleiner als der minimale AT-Temperaturgrenzwert
ist, wird der minimale AT-Temperaturgrenzwert verwendet, um das AT-
Temperatursignal zu aktivieren.

Verzégerungstimer
Aktivieren

Der Verzégerungstimer wird gestartet, wenn er aktiviert ist.

Verzégerungstimer

Legt fest, wie lange das System wartet, bis das AT-Temperatur-
Ausgangssignal aktiviert wird.

Verzoégerungstimer Status

Verbleibende Zeit des Verzégerungstimers.

Akustische
Benachrichtigung
Aktivieren

Gibt eine akustische Meldung, dass die Zonen auf Temperatur sind.

Intervall Der Akustischen
Benachrichtigung

Die Zeit zwischen den akustischen Signalténen.

Auto Slave Zulassen

Schaltet diesen Parameter ein oder aus.

Auto Slave
Leistungsgrenze

Dieser Wert ist der Grenzwert, der von der Auto-Slave-Routine
verwendet wird, um festzustellen, ob die durchschnittliche
Ausgangsleistung einer Kandidatenzone innerhalb der zuldssigen
Abweichung der Slave-Zone liegt.

Uberstrom Aktivieren

Wenn markiert, ist der Uberstromalarm aktiviert.

Massefehler (Meldung)
Aktivieren

Schaltet diesen Parameter ein oder aus, um die Erdschlusspriifung ein-
oder auszuschalten.

Messwert des
(Erdungsfehlers) bzw.
des Massefehlers
(Erdung) anzeigen

Aktiviert die Spalte Verlust in der Textansicht.
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Element

Beschreibung

Stromkreistest Aktivieren

Erméglicht den Schaltkreistest fur ICC3-Karten.

Automatische
Leistungsbeschrankung
Zulassen

Wenn markiert, ist die automatische Leistungsbegrenzung aktiviert.

Stromkreistest Stand 4
Leistungsstufe

Bestimmt den Leistungsanteil, der wahrend des Stromkreistestzustands
4 angelegt wird.

Ausheizen/Entfeuchten
Zulassen

Wenn dieser Parameter aktiviert ist, fihrt das System den Ausheiztest
durch und legt bei Bedarf eine Niederspannung an, um die Feuchtigkeit
in einem Heizelement zu entfernen. Schaltet diesen Parameter ein

oder aus.

Verstarkung von
Ausheizen/Entfeuchten
Zulassen

Schaltet diesen Parameter ein oder aus. Wenn dieser Parameter
eingeschaltet ist, wird jede Zone im System beim Start ausgeheizt.

Ausheizen / Entfeuchten
Warnung Zulassen

Wenn dieser Parameter aktiviert ist, stoppt das System und erzeugt einen
Alarm fiir jede Zone mit einer Ausheiz-/Entfeuchten-Bedingung, die
wahrend des Ausheizzyklus nicht geléscht wurde.

Wenn dieser Parameter deaktiviert ist, beendet das System den
bestehenden Ausheiz/Entfeuchten-Zyklus und setzt die Startsequenz fort.

Ausheiz/Entfeuchten
Grenzwert

Anhand dieses Wertes beurteilt das System, ob eine Ausheizbedingung
vorliegt. Wenn beim Systemstart eine Zone den Grenzwert tberschreitet,
geht das System in den Ausheizmodus liber.

Bei ICC%-Karten betragt der Parameterbereich 0 bis 5 Ampere.
Der Standardwert betragt 0,2 Amp.

Bei ICC3-Karten betrégt der Parameterbereich 1 bis 999 Milliampere. Der
Standardwert betrdagt 200 Milliampere.

Ausheizen/Entfeuchten
Leistung

Das System verwendet diesen Wert beim Ausheizvorgang.

Der Parameterbereich liegt zwischen 0 und 25%. Der Standardwert
betragt 5%.

Ausheizen / Entfeuchten
Zeit Pro Zyklus

Dauer des Ausheizen/Entfeuchten Zyklus Der Parameterbereich betragt
1 bis 30 Minuten. Der Standardwert betrdgt 5 Minuten.

Anzahl der
Ausheizen/Entfeuchten-
Zyklen

Die Anzahl der Versuche, die Feuchtigkeit in einem Heizelement
auszuheizen. Der Parameterbereich betragt 1 bis 10. Der Standardwert
betragt 1.

Ausheiz/Entfeucht-
Sollwert

Gibt den Ausheizsollwert an, den die Zonen wahrend des
Ausheizvorgangs erreichen missen. Der Standardwert betragt 100 °C
(212 °F). Wird nur angezeigt, wenn ICC3-Karten installiert sind.

Im Ausheiz-/Entfeuchten-

Wahrend des Ausheizvorgangs legt dieser Parameter den Schwellenwert

Temperaturfenster fest, den alle Zonen erreichen missen, bevor der Ausheizzyklus ablduft.
Der Standardwert betrdagt 5 °C (9 °F). Wird nur angezeigt, wenn ICC3-
Karten installiert sind.

Bis Zum Gibt die Dauer an, nach der die Zonen den Ausheizsollwert erreichen.

Ausheiz/Entfeucht- Wenn die Zeitspanne ablauft, zeigt eine Warnmeldung das Problem an

Grenzwert Timeout
Anheizen

und erldutert, was beim Bestatigen der Warnmeldung auftritt. Wird nur
angezeigt, wenn ICC3-Karten installiert sind.
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10.2 Anderung der Anzahl der Zonen im System

Méglicherweise miissen Sie Zonen zu einer bestehenden Werkzeugkonfiguration
hinzufligen oder diese entfernen. Wenn das laufende Werkzeug weniger Regelzonen
aufweist als auf dem Bildschirm angegeben, kénnen Sie die unbenutzten Zonen entfernen,
um sicherzustellen, dass sie nicht angezeigt werden.

Um die Anzahl der Zonen im System zu dndern, gehen Sie wie folgt vor:

@
1. Berlhren Sie auf dem Bildschirm Start die Schaltflache { .

2. Wabhlen Sie die Anzahl der Zonen und/oder Slots (Steckplatze), die aktiviert oder
deaktiviert werden sollen.

Husky Injection Molding Systems

Zone Slot Parameters

Slot Enable
Thermocouple Type
Amperage Limit
Card Image

Control Card Offset

Show Empty Slots

Firmware Update

2018-06-14
08:11:10

3. Berihren Sie die Schaltflache Slot (Steckplatz) Aktivieren.

4, Berihren Sie @

5. Starten Sie den Regler neu.
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Kapitel 11  Stufenweise Inbetriebsetzung and Stillegen

Diese Funktion ermoglicht es dem Neo5, Zonen durch die Verwendung von Stufen in einer
vorgegebenen Reihenfolge aufzuheizen oder zu kiihlen. Die Zonen kdnnen jeder der 4 Stufen
zugeordnet und fir jede Stufe mit einem eigenen Sollwert konfiguriert werden. Fiir jede Stufe
kann auch ein Timer konfiguriert werden, der es allen Zonen ermdglicht, fiir eine definierte Zeit
lang ,einzuweichen”. Das Heil3kanalsystem muss in einer bestimmten Reihenfolge beheizt
(Schritt-flr-Schritt-Anlauf) und gekiihlt (Schritt-fir-Schritt-Abschaltung) werden, um
Probleme wie Fluchtungsfehler und Verluste zu vermeiden.

11.1  Aktivieren oder Deaktivieren der schrittweisen Inbetriebnahme

Wahlen Sie auf dem Bildschirm Home in der Zeile Temperatur-Management die Option

Temperature Management

Quick Set. Staging

Mold Test Mold Test Results

1. Wabhlen Sie die Zonen oder Gruppen, aus denen sich die Stufe X zusammensetzt.

2. Berihren Sie auf dem Bildschirm Stufenweise Inbetriebsetzung die Schaltflache ’
um das Dropdown-Menii anzuzeigen

|' Staged Startup
Enable

Run Last Stage
Indefinitely .

155%) (55%)

At Temp Window Lol

155%) (55%)
o17]
- e
018

135%) 155%)

Stage 1 Scak Timer | 00:02:00

Stage 2 Soak Timer 00-00:00

Stage 3 Soak Timer | 00:00:00

Stage 4 Soak Timer | 00:00:00

——
¥ Stage 1 (Startup)

[+ stage 2 (startup)

[» Stage 3 (Startup)

]
]
[» stage a (startup) ]
)

[r Staged Shutdown

3. Beruhren Sie das Kastchen neben der Schaltflache ,Aktivieren”. Ein o wird im
Kastchen angezeigt.
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4., Umdie schrittweise Inbetriebnahme zu deaktivieren, beriihren Sie das Kontrollkastchen
erneut.

Element Beschreibung

Letzte Stufe auf unbestimmte | Wenn diese Einstellung aktiviert ist, werden alle Zonen der
Dauer ausfiihren letzten zugeordneten Stufe nicht auf ihren normalen Sollwert
umgeschaltet, wenn alle Zonen den Stufensollwert erreicht
haben und der Einweichtimer abgelaufen ist.

Stufe x Einweichtimer Die Zeit, wiahrend der die Zonen am Stufensollwert ,einweichen”,
bevor die ndchste Stufe beginnt.

Auf Temp Fenster Die Stufe ist ,Auf Temperatur”, wenn der Sollwert innerhalb des
im Fenster fiir die Temperatur angezeigten Werts liegt.

11.1.1 Einstellung des Einweichtimers

Am Ende jeder Stufe wahrend des schrittweisen Hochfahrens oder Herunterfahrens,

wenn sich alle Zonen auf dem Stufensollwert befinden, konnen sie fiir eine bestimmte Zeit
~eingeweicht” werden, bevor die ndchste Stufe beginnt. Verwenden Sie den Bildschirm
Einweichen um die Dauer der Einweichzeit zu andern.

HINWEIS: Es ist nicht erforderlich, jeder Stufe eine Einweichzeit zuzuordnen. Um eine
Verzégerung zwischen dem Erreichen des Sollwerts einer Stufe und der Aktivierung
der folgenden Stufe zu vermeiden, stellen Sie den Timer auf 00:00:00 ein.

HINWEIS: Es ist nicht erforderlich, zum Einstellen der Einweichzeit eine Zone auszuwahlen.

1. Berihren Sie auf dem Bildschirm Stufenweise Inbetriebsetzung die Schaltflache ’
um das Dropdown-Menii anzuzeigen

2. BeruUhren Sie das Kastchen rechts neben dem Einweichtimer der Stufe 1.

|' Staged Startup I
Enable o

Run Last Stage
Indefinitely .

g

o

At Temp Window 5.0% oo

Stage 1 Scak Timer | 00:00:00

Stage 2 Soak Timer | 00:00:00

Stage 3 Soak Timer | 00:00:00
s

Stage 4 Soak Timer | 00:00:00 oft ot

[» Stage 1 (Startup)

[> Stage 2 (Startup)

[+ stage 3 (startup)

[r Stage 4 (Startup)

[r Staged Shutdown ﬂ husky
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3. Verwenden Sie das Dialogfeld, um die Einweichzeit einzustellen, und anschlieBend die

Option o

Startup S 1 Soak Timer ®

§0:00:00

00:00:00

Q

11.2 Einstellen der stufenweisen Temperatur und Leistung

1. Wahlen Sie Stufe (1, 2, 3 oder 4) (Start) und beriihren Sie ’ um das Dropdown-Meni
anzuzeigen.

2. Beriihren Sie die Schaltflache rechts neben der Temperaturleiste der Stufe X.
3. Geben Sie im Dialogfeld die Temperatur fiir Stufe X ein, gefolgt von 0

4. Fihren Sie die obigen Schritte 1 bis 4 aus, um den Prozentsatz der Leistung der Stufe X
einzustellen.

an Malding Systems

| staged startup Startup: Stage 1 Temperature

I' Stage 1 (Startup)

ool o002 003 004 oS 006 oar 008
Stage 1 Temperature |200.0°F 200.0°F 200.0°F 200.0°F 200.0°F 200.0°F 200.0°F 200.0°F 200.0°F
Shﬂg& 1 Power 50% ! uls] ek 0 013 e s i
o o o o orf ot off off
| stage 2 (startup)
1 s ms om 1 nzz 023 24
I' SR B EEn o o o o orf ot off off
Stage 3 Temperature |{200.0°F) o s, . ol o, a0l
Stage 3 Power 150%) (2l (y o i o i
w Stage 4 (Startup)

Stage 4 Temperature |(200.0°F)

Stage 4 Power 1509%)

|'v Staged Shutdown ﬁ

Seite 117



Seite 118



HUSKY"

Kapitel 12 Datenaufzeichnung

Die Datenaufzeichnung ist ein nutzliches Hilfsmittel, um den Betrieb eines Werkzeugs zu
Uiberwachen. Dieses Hilfsmittel hilft bei der Analyse des Systems, um den Formprozess

zu optimieren, Fehler zu verfolgen, die Quelle eines aktuellen Fehlers zu finden oder
vorauszusagen, wo zukiinftige Fehler auftreten konnen. Das Fehlerprotokoll enthalt eine Liste
der Fehler, die seit der letzten Fehlerbehebung aufgetreten sind. Uber den Bildschirm
Prozessiiberwachung konnen Sie den Betrieb eines Werkzeugs und die aufgezeichneten
Daten einsehen. Wenn wdhrend der Aufzeichnung ein Fehler aufgetreten ist, Gberpriifen Sie
das Verhalten des Systems zum Zeitpunkt des Fehlers, um nach mdéglichen Ursachen zu suchen.

12.1 Prozessiiberwachungsbildschirm

Der Prozessiiberwachungsbildschirm zeigt zwei Grafiken.

Sie kdnnen 1, 2 oder 3 Parameter auf jedem Diagramm fiir die ausgewahlte Zone darstellen.
Die Parameterdiagramme sind farblich gekennzeichnet. Die x-Achse ist der Parameter und
die y-Achse ist die Zeit.

1. Wahlen Sie auf dem Start Bildschirm

=

Process Monitor

Husky Injection Molding Systems

°F 00:00:00

Zone 001
71.0%

Parameters Cursor 250V

T0.0°F
0.0%
2a0v

DB:00:45 08:10:45

;
- v
71.0%

Parameters Cursor 250w
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12.1.1 Anzeigen des Prozesses

Andern der Zone:
1. Berlhren Sie das Feld rechts neben dem Zonenfeld.

2. Verwenden Sie die Tastatur und geben Sie die neue Zonennummer ein. Berlihren Sie
Andern der Parameter:

1. Berihren Sie das Parameterfeld #1.
2. Wibhlen Sie im Dialogfenster den Parameter aus. Beriihren Sie o

—_——
Select Parameter @

Setpoint
Temperature
Power
Amps
Leakage
Volts
None

9 D

3. Fuhren Sie die Schritte 1 und 2 fiir die Parameter 2 und 3 aus.
Der Zonenname wird Uber der linken Ecke des Diagramms angezeigt.

Wenn Sie den Neo5 starten, werden die Parameter fiir die ausgewahlte Zone im
Diagramm dargestellt.

6. Verwenden Sie die Tasten | 4 1 > ., um den Cursor (gestrichelte vertikale Linie)
nach links und rechts zu bewegen. Der Wert des Parameters wird im Feld neben dem

Parameternamen angezeigt. Rechts von 4 4 1 3 " wird die Uhrzeit dargestellt.
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Kapitel 13 Datenaustausch

Sie kdnnen Berichte und Bilder auf der Neo5 Festplatte speichern. Vom
Dateiverwaltungsbildschirm aus kénnen Sie die Berichte/Bilder auf ein Netzwerk- oder
USB-Gerdt zur gemeinsamen Nutzung, Speicherung oder zum Drucken verschieben.
Oder Sie konnen diese direkt auf dem USB-Gerat oder im Netzwerk speichern.

13.1 Auswahlen von Berichten Prozessdaten und Einstellungen

1. Wahlen Sie auf dem Startbildschirmin der Zeile Datensammlung und -liberwachung die
Option ,Datenaustausch”.

Husky Injection Molding Systems

Neos

Run

00:00:00

*F

Zone Information - Brief

Interface Configuration

Select Repart Type Save Process Data Setup Metwarking
o)

Save Data to File D

Fi 00:00:08
reqvency Network Shere

Process Variables

Zone Information - Detailed
Diagnostics
Mold Setup

Zone Calibration
Save Process Data To

Local System/Regorts

use O

HNetwork D Not connected

Power Deviation Data

Event Data

Save Report Data To

Local D System/Reports

use Neos5 Screens

Metwork D MNot connected

g
O
O
O
O
([l
=
=
=

2. Wahlen Sie auf dem Datenaustausch-Bildschirm die Berichte aus, die Sie sichern
mochten.
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Element

Beschreibung

Berichtstyp auswahlen

Aktivieren Sie das Kontrollkdastchen neben dem Bericht,
den Sie sichern mochten.

Datenbericht speichern unter

Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen neben dem gewiinschten
Speicherort des Berichts. Es muss entweder ein USB-Geratim USB-
Port installiert oder der Neo5 an ein Netzwerk angeschlossen sein.

Prozessdaten-Setup speichern

Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen ,Daten in Datei speichern”, um
die Prozessdaten auf der Neo5-Festplatte zu speichern. Berlihren
Sie die Taste ,Frequenz” und geben Sie die Zeitintervalle ein, in
denen Neo5 die aktuellen Prozessdaten speichern soll. Beriihren
Sie das Auswabhlfeld fiir die Prozessvariablen und setzen Sie ein
Hakchen neben die Prozessvariablen, die Sie speichern mochten.

-
Select Process Variables @

Setpoint v

Temperature v

Power

Current

Current Leakage v

Line Voltage

v

L A

Prozessdaten speichern in

Aktivieren Sie das Kontrollkdstchen neben dem Speicherort,
an dem Sie die Prozessdaten speichern moéchten. Es muss
entweder ein USB-Gerat im USB-Port installiert oder der Neo5
an ein Netzwerk angeschlossen sein.

Vernetzung

Sie kdnnen den Netzwerkpfad fiir den freigegebenen
Netzwerkordner eingeben. Sie kdnnen Dateien aus dem Netzwerk
hoch- oder herunterladen. Das Format ist \\server\shared folder.
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13.2 Beschreibung des Berichts

Dieser Abschnitt enthalt eine Beschreibung der einzelnen Druckberichte.
Die Berichte werden an einem der folgenden Orte gespeichert:

«  System-/Berichtsordner auf der Neo5-Festplatte,
+  einem installiertes USB-Gerat, falls konfiguriert,
» einem freigegebenen Ordner in einem Netzwerk, falls konfiguriert.

Auswahl des Drucktyps Beschreibung

Zoneninformation - kurz Auf dem Bildschirm Textansicht wird Folgendes in einer Datei
gespeichert:

. Zonennummer

. Sollwert und Einheiten

. Aktuelle Temperatur und Einheiten

Anzeige Zonen - Detailiert Auf dem Bildschirm Textansicht wird Folgendes in einer Datei
gespeichert:

. Zonennummer

. Zonenname

. Sollwert

. Temperatur

. Strom/Leistung

. Stromstarke

. Verlust

. Regulierungsmodus

. Alarmgrenze

. Abbruchgrenzwert

. Watt

. Widerstand

«  Vollstdndige Ladung Watt
. Spannung
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Auswahl des Drucktyps Beschreibung

Diagnose Drucken Sie auf dem Bildschirm Priifergebnisse Folgendes
in eine Datei aus:

. Zonennummer

. Zonenname

. Sensor

. Sicherungen

. T/C

. Stromstarke
. Volt AC

. Watt

+  Verdrahtung

. Isolierung

. Massefehler (Erdung)

. Ausheizen/Entfeuchten
. Zeit

. Widerstand

Werkzeug-Setup . Zonennummer

. Zonenname

. Sollwert

. Minimaler Sollwert-Grenzwert
. Maximaler Sollwert-Grenzwert
. Leistungsgrenze

. Alarm

. Abbrechen
. AMC

. PCM

. Regulierung

. Sollwert - Manuelles Absenken

. Sollwert - Fern-Absenken

. Sollwert - Manueller Boost (Temp. erhdhen)
. Sollwert - Fern-Boost (Temp. erhohen)

. Sensoren-Eingang

. Untergeordnet zu

. Ausgang (Nulldurchgang oder Phasenwinkel)
. Massefehler (Erdung) Aktivieren

. Steuerung (PID oder ART)

. P (Porportional)

. | (Integral)

. D (Derivativ)

. Keine Reaktion
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Auswahl des Drucktyps

Beschreibung

Zone Calibrating
(Zonen-Kalibrierung)

Datum und Zeit

Gussform-Ordner und Werkzeug-Setup
Systemstatus

Niedriger Testwert

Hoher Testwert

Zonennummer:

— Niedriger Wert vor der Kalibrierung
— Hoher Wert vor der Kalibrierung
Zonennummer:

— Wert nach der Kalibrierung

Daten der
Leistungsabweichung

Datum und Zeit

Gussform-Ordner und Werkzeug-Setup
Systemstatus
Leistungsabweichung Zulassen
Grenzwertberechnung verwenden
Probedauer

Stabilisierungszeit

Minimale Abweichungsgrenze
Benutzerdefinierte Abweichungsgrenze
Zonennummer

Zonenname

Typ des Heizelementes
Zonenstatus

Durchschnittlicher Basiswert
Relative Toleranz

Base-Delta

Durchschnittliche Leistung

+ Toleranz

Abweichung

Globaler Ausgleich
Ausgleichsleistung

Beispiel/Probe

Fehleranzahl

Fehler Aktiv

Event Daten

Datum und Zeit

Gussform-Ordner und Werkzeug-Setup
Systemstatus

Anzahl von Events:

— Datum/Zeit

— Quelle

— Event-Typ

— Gussform-Ordner Name

— Werkzeug-Setup Name

— Event-Details
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Kapitel 14 Digital 1/0 (E/A)

Der Neo5 hat vier Eingdange und vier Ausgange als kostenpflichtige Option.
Die vier Eingange sind:

»  Fern-Absenken

»  Fern-Boost (Temp. erhéhen)
o  Fern-Starten

 Fern-Stop

Die vier Ausgdnge sind:

o« Alarm

»  Abbrechen (PCM)

e Bei Temperatur

» Licht einschalten

Die Ein- und Ausgangsanschliisse befinden sich auf der Riickseite des Neo5 (siehe
Abschnitt 15.2). Wenn Sie Hilfe beim Anschluss der Neo5-Ein- und Ausgange bendtigen,
wenden Sie sich an lhre regionale Husky-Service- und Vertriebsniederlassung.
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14.1

Konfigurieren der digitalen 1/0 (E/A)

Wahlen Sie auf dem Startbildschirm in der Zeile Systemkonfiguration die Option ,Digital I/0".

. @ Remate Standby D D
@ @ remote Boost D D
@ @ Remote Start D D
® @ remotestop D D

1-2 -] @ rarm D D 1-2
3.4 @ @ woneew [] [ 34
5-6 -] @ At emperature D D 56
7-8 [ @ runLight D D 78

Element

Beschreibung

Active (Aktiv)

Zeigt den logischen Zustand des E/A-Signals an. Zeigt den
Endzustand des Signals nach dem Anlegen der optionalen
Invertierung an.

Level (Stufe)

Zeigt den physikalischen (elektrischen) Zustand des E/A am Pin an.
Dieser Zustand entspricht dem logischen Zustand, nachdem er
optional invertiert wurde, durch ein normal geschlossenes Signal.

Name

Name des Eingangs/Ausgangs.

Invert (Umdrehen)

Das Eingangs-/Ausgangssignal ist korrekt, wenn das Signal von hoch
nach niedrig wechselt (im Gegensatz zu normal niedrig nach hoch).

In Betrieb

Ein Hakchen im Feld schaltet den Ein-/Ausgang ein.

Pins

Die fiir den Ein-/Ausgang verwendeten Steckerpins.

Nachdem Sie die entsprechende Verbindung hergestellt haben, wahlen Sie fiir jeden
verwendeten Ein- und Ausgang ,invertieren”, falls erforderlich. Wahlen Sie In Use
(In Verwendung), um den Ein-/Ausgang einzuschalten.




14.2 Digital E/A-Stecker Pin-Ausgang Beschreibung

Die folgenden Tabellen enthalten die Anschlussbeschreibungen fiir alle optionalen Ein- und

Ausgange des Neo5.

14.2.1 Beschreibungen fiir digitale Eingange

Digitale Eingange

Optionaler Name

Beschreibung

Fern-Absenken

Setzt alle Zonen, die einen Fern-Standby-Sollwert haben, in den
Standby-Modus (niedriger Sollwert), wenn dieses Eingangssignal
aktiviert wird.

Fern-Boost (Temp. erhéhen)

Setzt alle Zonen, die einen Fern-Boos-Sollwert haben, in den Boost-
Modus (héherer Sollwert), wenn dieses Eingangssignal aktiviert wird.

Fern-Starten

Setzt das System in den Startmodus, wenn dieses Signal aus der
Ferne aktiviert wird. Dieser Zustand bleibt so lange bestehen, bis die
Taste STOP angewadhlt oder der Fern-Stop aktiviert wird.

Fern-Stop

Setzt das System in den Stoppmodus, wenn dieses Signal aus der
Ferne aktiviert wird. Dieser Zustand bleibt so lange bestehen, bis die
Taste START angewahlt oder der Fern-Start aktiviert wird.

HINWEIS: Sie kdnnen das System nicht starten, wenn dieser
Eingang aktiv ist.

14.2.2 Beschreibungen fiir digitale Ausgange

Digitale Ausgange

Optionaler Name

Beschreibung

Alarm

Wird aktiviert, wenn eine Alarm- oder Abbruchbedingung auftritt.
Dieser Zustand bleibt erhalten, bis die Alarmbedingung ,bereinigt”
oder ,zuriickgesetzt” ist.

Abbrechen (PCM)

Wird aktiviert, wenn eine Abbruchbedingung auftritt und die PCM-
Einstellung im Bildschirm Schnelleinstellung auf System fiir die
Problemzone eingestellt ist. Dieser Zustand bleibt erhalten, bis die
Alarmbedingung ,bereinigt” oder ,zurlickgesetzt” ist.
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Digitale Ausgange

Optionaler Name Beschreibung

Bei Temperatur NUR aktiviert, wenn alle Zonen tiber dem Grenzwert fur den Alarm
fur Untertemperatur liegen. Dieser Zustand bleibt so lange
bestehen, bis eine Zone unter den Grenzwert fir den Alarm fir
Untertemperatur fallt.

Licht einschalten Wird aktiviert, wenn die START-Taste gedriickt wird. Dieser Zustand
bleibt erhalten, bis das System in den STOP-Modus versetzt wird.

14.2.3 Eingangsstecker-Pin-Ausgang

Die folgende Tabelle zeigt die Anschlussdetails fiir alle Eingange, die fiir potenzialfreie
Kontakte verdrahtet sind (Keine Spannung).

VORSICHT!

Elektrische Gefahr - Gefahr der Beschadigung der Ausriistung. LEGEN SIE KEINE
Spannung an Eingdnge an. Andernfalls konnte der Neo5 beschiddigt werden.

Digitale Eingange (Verdrahtung fiir potentialfreie oder spannungsfreie Kontakte)

Stecker/Pin Feldkabel Aderfarbe Signalfunktion

Eingang/1 Schwarz

Fern-Standby
Eingang/2 Rot
Eingang/3 Weil3

Fern-Boost (Temp. erhéhen)
Eingang/4 Grln
Eingang/5 Orange

Fern-Starten
Eingang/6 Blau
Eingang/7 Braun

Fern-Stop
Eingang/8 Gelb
Eingang/9 Violett Nicht Verwendet
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Die folgende Tabelle zeigt die Anschlussdetails fiir alle Eingdnge, die so verdrahtet sind, dass
sie Spannung von einer externen Quelle annehmen.

VORSICHT!

Elektrische Gefahr - Gefahr der Beschadigung der Ausriistung. LEGEN SIE KEINE
Spannung an Eingédnge an, die gréBer ist als 30 VDC. Andernfalls konnte der Neo5

beschddigt werden.

Digitale Eingiinge (Verdrahtung zur Ubernahme der Spannung von einer externen Quelle)

Externe

Stecker/Pin Feldkabel Aderfarbe Signalfunktion
Spannungsquelle

Eingang/1 Schwarz Nicht Verwendet

Fern-Absenken
Eingang/2 Rot +5-30 VDC
Eingang/3 Weil3 Nicht Verwendet Fern-Boost (Temp.
Eingang/4 Griin +5-30 VDC erhdhen)
Eingang/5 Orange Nicht Verwendet

Fern-Starten
Eingang/6 Blau +5-30 VDC
Eingang/7 Braun Nicht Verwendet

Fern-Stop
Eingang/8 Gelb +5-30 VDC
Eingang/9 Violett -VDC Referenz

14.2.4 Ausgangsstecker-Pin-Ausgang

Die folgende Tabelle zeigt die Anschlussdetails fiir alle Ausgange.

VORSICHT!

Elektrische Gefahr - Gefahr der Beschdadigung der Ausriistung. LEGEN SIE KEINE
Spannung an Agdnge an, die groB3er ist als 30 VDC bei 2 Amp. Andernfalls konnte
der Neo5 beschadigt werden.

Digitale Ausgange
Stecker/Pin Feldkabel Aderfarbe Signalfunktion
Eingang/1 Schwarz
Alarm
Eingang/2 Rot
Eingang/3 Weil3
Abbrechen (PCM)
Eingang/4 Grln
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Digitale Ausgange
Stecker/Pin Feldkabel Aderfarbe Signalfunktion
Eingang/5 Orange
Bei Temperatur
Eingang/6 Blau
Eingang/7 Braun
Lauf-Licht
Eingang/8 Gelb
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Kapitel 15 Wartung

Dieses Kapitel beschreibt die flir den Neo5 erforderlichen Wartungsarbeiten. Flihren Sie
die Wartungsarbeiten nur bei Bedarf durch.

Uberpriifen Sie regelmafig und vor Inbetriebnahme des Gerites, ob alle Kabel und
Kabelanschliisse frei von Verschleil oder Beschdadigungen sind. Betreiben Sie das Gerat
nicht, wenn die Kabel beschadigt sind. Ersetzen Sie alle beschadigten Kabel.

Verfahren Referenz
Austauschen einer intelligenten Regelkarte Abschnitt 15.3.1
Austauschen einer durchgebrannten Sicherung auf einer intelligenten Abschnitt 15.3.2
Regelkarte
Ausbau und Austauschen des Touchmonitors — Integrierte Konfiguration Abschnitt 15.4.1
Ausbau und Austauschen des Touchmonitors - Freistehende Konfiguration Abschnitt 15.4.3
Ausbau und Austauschen der MCU - Integrierte Konfiguration Abschnitt 15.4.2
Ausbau und Austauschen der MCU - Freistehende Konfiguration Abschnitt 15.4.4
Ausbau und Austauschen der Bedienerschnittstelle - Freistehende Abschnitt 15.4.5
Konfiguration
Reinigen des Systems Abschnitt 15.6
Grundlegende Problembehebung Abschnitt 15.7
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15.1 Wartung des Systems

Die Neo5-Systeme basieren auf zwei Komponenten, die vom Benutzer gewartet werden
kdnnen:

+ Intelligente Regelkarten der X-Serie oder H-Serie

+  Neo5 Bedienoberflache

Neo5 Bedienoberflache
®* MCU und Touchmonitor

Touchmonitor

Neo5 Intelligent
' Regelkarten-Standorte
(Bays)

Intelligente
Regelkarte

Neo5 Integrierte Konfiguration (C6-2 Konfiguration abgebildet)
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Neo5 Bedienoberflache
' * MCUund
Touchmonitor

Neo5 Bedienoberflache
Regelkarten-Standorte
(Bays)

|
MCU Touchmonitor =

Neo5 Freistehende Systemkonfiguration (Einzelsapel)

WARNUNG!

Gefahrliche Spannungen (V) - Gefahr von Tod oder schweren Verletzungen.
Vor der Wartung des Altanium Neo5 muss der Hauptschalter gemaf} den ortlichen
Vorschriften gesperrt und gekennzeichnet werden.

Neo5 Hauptnetzschalter - Integrierte Konfiguration (C6-1 Konfiguration abgebildet)
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Hauptstromschalter

Neo5 Hauptnetzschalter - Freistehende Konfiguration (Einzelstapel)

15.2 Kabelanschliisse

Abhéangig von der Neo5-Konfiguration sind an der Riickseite und Vorderseite des Reglers
Kabelanschlisse vorhanden.

Der Isolationsgrad von Regelkabeln und Geraten, die an den Neo5-Steckern angeschlossen
sind, betragt:

« 500V, wenn die Gerdte von einem 380 VAC- oder 415 VAC-System gespeist werden
* 300V, wenn die Gerate von einem System mit bis zu 240 VAC gespeist werden.

15.2.1 Kabelanschliisse — Integrierte Konfiguration

Kabelanschliisse - Vorderseite des Neo5
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Inputs

Kabelanschliisse - Riickseite des Neo5

Element Kabelanschluss Beschreibung
1 Signalhorn Akustischer Alarm.
2 LCD1 (HDMI) Videosignal an den Touchmonitor.
3 Touchscreen Touchscreen-Signal an den Touchmonitor.
4 Ethernet Benutzerschnittstelle zu Kundennetzwerken.
5 USB USB-Anschluss zum Importieren und Exportieren von Dateien.
6 Eingang Digitale Eingange (optional).
7 Ausgang Digitale Ausgdnge (optional).

15.2.2 Kabelanschliisse - Freistehende Konfiguration
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Element Kabelanschluss Beschreibung
1 100 bis 240 VAC Hauptstromversorgung vom Altanium Grof3rechner.
Eingang
2 Ausgang COMM CANBus-Kommunikation zum Altanium Grof3rechner.
3 Touchscreen Touchscreen-Signal an den Touchmonitor.
4 Ethernet Benutzerschnittstelle zu Kundennetzwerken.
5 USB USB-Anschluss zum Importieren und Exportieren von Dateien.

HINWEIS: Verwenden Sie den USB-Anschluss an der Vorderseite
des Gerits fiir einen einfacheren Zugriff.

6 LCD1 (HDMI) Videosignal an den Touchmonitor.
7 Eingang Digitale Eingange (optional).
8 Ausgang Digitale Ausgdnge (optional).

15.3 Intelligente Regelkarten

Es gibt zwei Serien von intelligenten Regelkarten (ICC), die Sie installieren kénnen. Die
intelligenten Regelkarten der X-Serie (ICC2) und H-Serie (ICC3). Die Karte der X-Serie ist an
dem groB3en quadratischen blauen oder braunen Transformator in der Ndhe des Kiihlkorpers
zu erkennen und stellt die dltere Generation der Altanium-Karten dar. Die Karte der H-Serie
ist durch das gelb nummerierte Etikett gekennzeichnet, das angibt, wie viele Zonen sie
unterstitzt. Die Karten der H-Serie sind die neueste Generation der Altanium-Karten.

Obwohl sie dhnlich aussehen, sind die Karten der X-Serie und der H-Serie nicht miteinander
kompatibel und diirfen nur in Systemen mit dhnlichen Kartentypen verwendet werden.
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Intelligente Regelkarte der H-Serie

Standort des
Transformators

Grof3rechner-Einschub mit offener Backplane

Beide Kartenserien werden in Backplanes gesteckt, die in die Einschiibe des Neo5
Grof3rechners eingebaut sind. Die Karten verwalten die Leistung, die an die Heizelemente
geliefert wird, die Rickfiihrung des Thermofiihlers sowie die Steuerung und den Schutz
des Stromkreises.
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WICHTIG!

Obwohl sie dhnlich aussehen, verwenden die Karten der X-Serie und der H-Serie
unterschiedliche Backplanes und sind nicht miteinander kompatibel.

WICHTIG!
Damit das System einwandfrei funktioniert, muss in allen Backplanes eine intelligente
Regelkarte in der mit 1 gekennzeichneten Position vorhanden sein.

15.3.1 Austauschen einer intelligenten Regelkarte

WARNUNG!

Elektrische und mechanische Gefahr - Gefahr von Tod, schweren Verletzungen
und/oder Beschddigung der Ausriistung. Schalten Sie das System aus und trennen Sie

es vollstindig vom Stromnetz. Befolgen Sie die lokalen Verfahren zur Verrigelung und
Stromabschaltung.

Die ICC2- und ICC3-Karten sind empfindlich gegeniiber elektrostatischen
Entladungen. Verwenden Sie bei der Handhabung der Karten ein Erdungsband.

1. Lokalisieren Sie das Regelkarten-Gehduse, welches die fehlerhafte intelligente
Regelkarte enthalt.
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VORSICHT!

Mechanischer Defekt - Der Versuch, eine Karte zu entfernen, wenn die oberen und
unteren Kiihlkorperbefestigungselemente nicht vollstiandig von den Innengewinden
am Gehduse gelodst sind, kann zu verheerenden Schaden an der Karte fiihren.

2. Losen Sie die oberen und unteren Befestigungselemente am Kiihlkorper. Diese beiden
Befestigungselemente sind unverlierbar, damit sie nicht in das System fallen oder auf
dem Boden verloren gehen.

3. Schieben Sie einen Schraubendreher zwischen den silbernen Pfosten und die Leiste am
Gehause und heben Sie die Karte vorsichtig heraus.
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VORSICHT!

Gefahr von statischer Elektrizitit — Gefahr der Beschddigung der Ausriistung.

Die intelligenten Regelkarten sind empfindlich gegeniiber elektrostatischen
Entladungen. Legen Sie unter keinen Umstdanden eine intelligente Regelkarte auf
Teppiche, Vorleger oder andere Materialien, die eine statische Aufladung verursachen
konnen.

Legen Sie die Karte vorsichtig auf eine geerdete Flache.

5. Schieben Sie die neue Karte in den Steckplatz und driicken Sie die Karte langsam
und vorsichtig in Position. Eine falsch ausgerichtete Karte kann nicht ordnungsgemaf
eingesetzt werden.

6. Ziehen Sie die oberen und unteren Befestigungselemente am Kiihlkorper fest.

15.3.2 Austauschen einer durchgebrannten Sicherung auf einer intelligenten Regelkarte

Reploce f n
uses with
29me type ang m(;,:he

Sicherungen

Position der Sicherung
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Elektrische und mechanische Gefahr - Gefahr von Tod, schweren Verletzungen
und/oder Beschadigung der Ausriistung. Schalten Sie das System aus und trennen
Sie es vollstindig vom Stromnetz. Befolgen Sie die lokalen Verfahren zur Verriegelung
und Stromabschaltung.

Die ICC2- und ICC3-Karten sind empfindlich gegeniiber elektrostatischen
Entladungen. Verwenden Sie bei der Handhabung der Karten ein Erdungsband.

1. Lokalisieren Sie das Regelkarten-Gehduse, welches die fehlerhafte intelligente
Regelkarte mit einer durchgebrannten Sicherung enthalt.

2. Losen Sie die oberen und unteren Befestigungselemente am Kiihlkorper. Diese beiden
Befestigungselemente sind unverlierbar, damit sie nicht in das System fallen oder auf
dem Boden verloren gehen.

3. Schieben Sie einen Schraubendreher zwischen den silbernen Pfosten und die Leiste am
Gehduse und heben Sie die Karte vorsichtig heraus.

VORSICHT!

Gefahr von statischer Elektrizitat - Gefahr der Beschddigung der Ausriistung.

Eine statische Aufladung kann die intelligente Regelkarte beschiddigen. Legen Sie die
intelligente Regelkarte nicht auf Teppiche, Vorleger oder andere Materialien, die eine
statische Aufladung verursachen kdnnen.

Legen Sie die Karte vorsichtig auf eine geerdete Flache.

Entfernen und ersetzen Sie die defekte Sicherung durch eine Sicherung gleichen Typs
und gleicher Leistung. Husky empfiehlt die 712540 Serie von SIBA oder gleichwertige
Sicherungen. Vergewissern Sie sich, dass die Sicherung ordnungsgemaB eingesetzt ist.
Ein schlechter Sitz fiihrt zu einer Uberhitzung, was zu Problemen mit dem System
fuhren kann.

HINWEIS: Die Karten mit 20 und 30 Ampere verfiigen lediglich iiber zwei Sicherungen.
Karten mit 5 Ampere verfiigen iiber 8 Sicherungen.

6. Schieben Sie die neue Karte in den Steckplatz und driicken Sie die Karte langsam und
vorsichtig in Position. Eine falsch ausgerichtete Karte kann nicht ordnungsgemaf
eingesetzt werden.

7. Ziehen Sie die oberen und unteren Befestigungselemente am Kiihlkérper fest.
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15.4 Neob5 Bedienerschnittstelle

Die Neo5 Bedienerschnittstelle dient zur Eingabe und Anzeige von Werkzeugparametern.
Sie besteht aus zwei Hauptkomponenten, dem Touchmonitor und der Master-Steuereinheit
(MCU). Dariiber hinaus ist sie in zwei verschiedenen Konfigurationen erhdltlich: integriert
und freistehend.

Die Bedienerschnittstelle enthalt keine vom Benutzer zu wartenden Teile und sollte nur
durch Austausch des Touchmonitors oder der Master-Steuereinheit als komplette
Baugruppen gewartet werden.

Touchmonitor

Neo5 integrierte Bedienerschnittstelle

MCU Touchmonitor

Neo5 freistehende Bedienerschnittstelle
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15.4.1 Austauschen des Touchmonitors — Integrierte Konfiguration

WARNUNG!

Elektrische und mechanische Gefahr - Risiko der Beschadigung der Ausriistung.
Schalten Sie das System aus und trennen Sie es vollstandig vom Stromnetz.
Befolgen Sie die lokalen Verfahren zur Verriegelung und Stromabschaltung.

1. Drehen Sie den Touchmonitor so, dass er vollstandig nach vorn zeigt.

WARNUNG!

Quetschgefahr - Halten Sie Hinde und Finger vom Scharniermechanismus des Neo5
Touchmonitors fern.

2. Dadurch werden der Mini-USB-Anschluss, der HDMI-Anschluss und der obere Satz von
Befestigungselementen, die den Touchmonitor an der Halterung fixieren, freigelegt.
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3. Ziehen Sie die Mini-USB- und HDMI-Anschliisse an der Riickseite des Touchmonitors ab.
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4. Losen Sie die beiden oberen Befestigungselemente mit einem 4 mm Steckschlissel.

WICHTIG!

Losen Sie lediglich die Befestigungselemente. Die Befestigungslocher in der
Halterung fiir den Touchmonitor sind geschlitzte Léscher und erméglichen es,
den Monitor zu entfernen, ohne dass die Befestigungselemente vollstandig
herausgenommen werden miissen!

5. Drehen Sie den Touchmonitor vollstandig nach hinten und I6sen Sie die beiden unteren
Befestigungen.
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6. Halten Sie den Touchmonitor fest und schieben Sie ihn nach oben, bis die
Befestigungselemente die oberen Befestigungsschlitze und unteren Befestigungslocher
freigelegt haben. Ziehen Sie den Touchmonitor nach vorne, um ihn von der Halterung
zu entfernen.

7. Entfernen Sie die beiden oberen und unteren Befestigungselemente vom
Touchmonitor und montieren Sie diese an den Gewindebolzen auf der Riickseite des
neuen Touchmonitors. Fiihren Sie die Schritte 1 bis 6 in umgekehrter Reihenfolge aus,
um den neuen Touchmonitor zu montieren.
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15.4.2 Austauschen der MCU - Integrierte Konfiguration

WARNUNG!

Elektrische und mechanische Gefahr - Gefahr von Tod, schweren Verletzungen
und/oder Beschadigung der Ausriistung. Schalten Sie das System aus und trennen Sie
es vollstandig vom Stromnetz. Befolgen Sie die lokalen Verfahren zur Verrigelung und
Stromabschaltung.

1. Drehen Sie den Touchmonitor vollstandig nach hinten, um den Touchscreen und die
LCD1-Anschlisse freizulegen.

WARNUNG!

Quetschgefahr - Halten Sie Hinde und Finger vom Scharniermechanismus des Neo5
Touchmonitors fern.

2. Ziehen Sie den Touchscreen- und die LCD1-Anschliisse an der Vorderseite der MCU ab.
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3. Suchenund entfernen Sie die beiden Befestigungselemente, mit denen die MCU an der
Riickseite des Gerats befestigt ist.
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4. Legen Sie lhre Hand auf die Vorderseite der MCU und driicken Sie diese nach hinten, um
die versteckten Haken, mit denen sie oben auf dem GroBrechner befestigt ist, zu 16sen.

WICHTIG!

Ziehen Sie die MCU nicht nach oben, da sie von Haken gehalten wird, die in Schlitze im
oberen Teil des Gro3rechners passen und nicht sichtbar sind! Driicken Sie die MCU von der
Vorderseite aus nach hinten, um die Haken zu I6sen, und heben Sie diese anschlieBend an.

5. Sobald die Haken gel6st sind, drehen Sie die MCU vorsichtig nach oben zur Vorderseite
des Gerats, um die Strom- und Kommunikationskabel freizulegen.
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6. Entfernen Sie vorsichtig die Strom- und Kommunikationsanschlisse aus der Tasche
an der Unterseite der MCU und drehen Sie das Gerat weiter nach oben, bis es auf der
Vorderseite aufliegt.
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7. Drehen Sie mit den Fingern vorsichtig die Strom- und Kommunikationsanschliisse,
um die Kabel von der Oberseite des Gro3rechners zu [6sen.

8. Heben Sie die MCU nach dem Abklemmen der Strom- und Kommunikationskabel
vorsichtig vom GroBrechner an.

9. Fihren Sie die Schritte 1 bis 8 in umgekehrter Reihenfolge aus, um die neue MCU
zu montieren.

Seite 153



HUSKY"

15.4.3 Austauschen des Touchmonitors — Freistehende Konfiguration

WARNUNG!

Elektrische und mechanische Gefahr - Risiko der Beschadigung der Ausriistung.
Schalten Sie das System aus und trennen Sie es vollstandig vom Stromnetz.
Befolgen Sie die lokalen Verfahren zur Verrigelung und Stromabschaltung.

1. Drehen Sie den Touchmonitor vollstandig nach vorne, um den Mini-USB-Anschluss, den
HDMI-Anschluss und die oberen Befestigungselemente, die den Touchmonitor an der
Halterung fixieren, freizulegen.

Mini-USB
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Quetschgefahr - Halten Sie Hinde und Finger vom Scharniermechanismus des Neo5
Touchmonitors fern.

2, Ziehen Sie die Mini-USB- und HDMI-Anschliisse an der Riickseite des Touchmonitors
ab und I6sen Sie die beiden oberen Befestigungen mit einem 4 mm Steckschlissel.
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WICHTIG!

Losen Sie lediglich die oberen Befestigungselemente. Die oberen Befestigungslocher
in der Halterung fiir den Touchmonitor sind geschlitzt und erméglichen es,

den Monitor zu entfernen, ohne dass die oberen Befestigungselemente vollstiandig
herausgenommen werden miissen!

3. Drehen Sie den Touchmonitor vollstandig nach hinten und entfernen Sie die beiden

unteren Befestigungselemente komplett. Diese Befestigungslocher sind nicht
geschlitzt, daher muss die Mutter vollstandig entfernt werden, damit der Touchmonitor
entfernt werden kann.
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4. Halten Sie den Touchmonitor fest und schieben Sie ihn nach oben, bis die
Befestigungselemente die oberen Befestigungsschlitze freigelegt haben, und ziehen
Sie ihn dann nach vorn, um ihn von der Halterung zu entfernen.

5. Stellen Sie sicher, dass die Befestigungen an den oberen Gewindebolzen vorinstalliert
sind und die Befestigungen an den unteren Bolzen auf der Riickseite des Touchmonitors
verbleiben. Fiihren Sie die Schritte 1 bis 4 in umgekehrter Reihenfolge aus, um den
neuen Touchmonitor zu montieren.
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15.4.4 Austauschen der MCU - Freistehende Konfiguration

WARNUNG!

Elektrische und mechanische Gefahr - Gefahr von Tod, schweren Verletzungen
und/oder Beschadigung der Ausriistung. Schalten Sie das System aus und trennen Sie
es vollstandig vom Stromnetz. Befolgen Sie die lokalen Verfahren zur Verrigelung und
Stromabschaltung.

1. Lokalisieren Sie die Touchscreen- und LCD1-Anschliisse an der Unterseite des
MCU-Gehauses.

Touchscreen . LCD1 - HDMI

Touch Screen
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2. Ziehen Sie die Touchscreen- und LCD1-Anschliisse an der Unterseite der MCU ab und
|6sen Sie die Strom- und Kommunikationsanschlisse.

' : G

' Strom/Leistung
S i ‘ ] :

3. SuchenSie nach den vier Befestigungselementen, mit denen die MCU an der Halterung

befestigt ist. Die Halterung befindet sich zwischen dem Touchmonitor und dem
MCU-Gehause.
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4. Lo6sen Sie die beiden oberen Befestigungselemente, mit denen die MCU an der
Halterung befestigt ist, mithilfe eines 4 mm Inbusschlissels oder Sechskantschlissels.
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WICHTIG!

Losen Sie lediglich die oberen Befestigungselemente. Die oberen Befestigungslocher
in der Halterung fiir die MCU sind geschlitzt und erméglichen es, das Gerat zu
entfernen, ohne dass die oberen Befestigungselemente vollstandig herausgenommen
werden miissen!

5. Suchen und entfernen Sie die beiden unteren Befestigungselemente. Diese
Befestigungslocher sind nicht geschlitzt, daher miissen die Schrauben vollstdndig
entfernt werden, damit die MCU entfernt werden kann.
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Halten Sie die MCU fest und schieben Sie diese nach oben, bis die Befestigungselemente
die oberen Befestigungsschlitze freigelegt haben, und ziehen Sie die MCU dann nach
vorn, um sie von der Halterung zu entfernen. Flihren Sie die Schritte 1 bis 6 in
umgekehrter Reihenfolge aus, um die neue MCU zu montieren.

S g
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15.4.5 Austauschen der Bedienerschnittstelle — Freistehende Konfiguration

WARNUNG!

Elektrische und mechanische Gefahr - Gefahr von Tod, schweren Verletzungen
und/oder Beschadigung der Ausriistung. Schalten Sie das System aus und trennen Sie
es vollstandig vom Stromnetz. Befolgen Sie die lokalen Verfahren zur Verriegelung
und Stromabschaltung.

1. Suchen Sie nach den vier Befestigungselementen, mit denen die Bedienerschnittstelle
an der Oberseite des GroBrechners befestigt ist, sowie nach den Strom- und
Kommunikationsanschliissen.

Kommunikation und %
Strom/Leistung

2. Losen Sie die Strom- und Kommunikationsanschlisse.
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Kommunikation

3. Suchen und entfernen Sie die beiden Befestigungselemente, mit denen
die Bedienerschnittstelle an der Vorderseite des Grof3rechners befestigt ist.
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4. Suchen und entfernen Sie die beiden Befestigungselemente, mit denen die
Bedienerschnittstelle auf der Riickseite des Grof3rechners befestigt ist. Dieser Schritt
erfordert einen Schraubendreher, der kurz genug ist, um die Giber den beiden hinteren
Befestigungsschrauben befindliche MCU zu entfernen.

5. Halten Sie die Bedienerschnittstelle an der silbernen Befestigungsstange fest und heben
Sie das Gerat vorsichtig von der Oberseite des Gro3rechners ab. Fiihren Sie die Schritte 1
bis 4 in umgekehrter Reihenfolge aus, um die neue Bedienerschnittstelle zu montieren.
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15.5 Neo5 mobiler Stander

Die integrierte Konfiguration des Neo5 ist mit einem mobilen Stander erhaltlich, der als
entgeltliche Option erhdltlich ist. Der mobile Stander ermdglicht es, den Touchmonitor der
integrierten Konfiguration des Neo5 auf eine optimale Sichthdhe (1.320 mm) anzuheben
und diesen bequem an einen anderen Standort zu bringen. Es gibt zwei Varianten des
mobilen Standers:

+  Mobiler Stander C6-1 (langer Standeraufbau)
»  Mobiler Stander C6-2 (kurzer Standeraufbau)

Neob5 C6-2

Neo5 Konfigurationen des mobilen Standers
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15.5.1 Installieren des Neo5 auf dem mobilen Stander

Der mobile Stéander und der Regler des Neo5 werden separat geliefert und miissen
zusammengebaut werden.

WARNUNG!

Elektrische und mechanische Gefahr — Gefahr von schweren Verletzungen und/

oder Beschadigung der Ausriistung. Schalten Sie das System aus und trennen Sie es
vollstandig vom Stromnetz. Befolgen Sie die lokalen Verfahren zur Verriegelung und
Stromabschaltung.

1. Legen Sie den Regler des Neo5 vorsichtig auf die Seite, um die 4 NivellierfliBe zu
lokalisieren und zu entfernen. Diese Standfii3e sind von Hand festgezogen und
bendtigen kein Werkzeug zum Entfernen.

LLLRELL LR
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2. Stellen Sie den mobilen Stander auf eine offene, ebene Flache des Bodens und ziehen
Sie die Bremsen (an den Vorderradern) an. Suchen Sie nach den 4 Befestigungsléchern
auf der oberen Platte des mobilen Standers.

WICHTIG!

Stellen Sie sicher, dass die korrekte Stativ- und Reglerkombination verwendet wird.
Auf diese Weise wird verhindert, dass die Baugruppe kopflastig wird und umkippt.
Die C6-1-Konfiguration ist passend fiir den gréBBeren mobilen Stiander und die C6-2 fiir
den kiirzeren mobilen Stander.

3. Setzen Sie den Neo5 mit zwei Personen und der richtigen Hebetechnik, siehe
Abschnitt 1.8.1, auf die obere Platte des Neo5. Richten Sie den Neo5 so aus, dass die
Befestigungsldcher in der oberen Platte mit den Gewindebohrungen an der Unterseite
des Neo5 Ubereinstimmen.
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WARNUNG!

Schweres Objekt — Zwei Personen zum Abheben erforderlich. Um Verletzungen zu
vermeiden, bitten Sie eine weitere Person um Hilfe und verwenden Sie die richtige
Hebetechnik beim Anheben des Neo5. Siehe Abschnitt 1.8.1.

4, Stecken Sie die vier NivellierfiiBe durch die Locher und ziehen Sie diese von Hand fest
an, sobald der Neo5 Regler auf dem mobilen Stander ausgerichtet ist.

-,_,“ |

; ; S |
5. Verwenden Sie die Ablage an der Unterseite des Standers, um die zum Regler gehorigen
Kabel aufzubewahren.

i
/|
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15.6 Reinigen des Systems

WARNUNG!

Elektrische und mechanische Gefahr - Gefahr von Tod, schweren Verletzungen
und/oder Beschddigung der Ausriistung. Schalten Sie das System aus und trennen
Sie es vollstandig vom Stromnetz.

Gefdhrliche Spannungen (V) - Gefahr von Tod oder schweren Verletzungen. Vor der
Wartung des Altanium-Gerates muss der Hauptnetzschalter gemaf den ortlichen
Vorschriften gesperrt und gekennzeichnet werden.

Verwenden Sie bei der Handhabung der Komponenten ein Erdungsband.

15.6.1 GrofBrechner (Schrank)

»  Verwenden Sie einen feuchten Schwamm oder Lappen. Auf der Oberflache diirfen keine
Scheuermittel verwendet werden. Die Etiketten sollten ebenfalls abgewischt und keine
Reinigungsmittel oder Losungsmittel verwendet werden.

«  Falls ein Reiniger eines beliebigen Typs verwendet werden muss, wird ein Glasreiniger
ohne Ammoniak und ohne Alkohol empfohlen, der auf ein Tuch und nicht direkt auf das
Gehause gespriiht wird.

15.6.2 Touchmonitor

Stellen Sie sicher, dass der Monitor ausgeschaltet ist.

2. Wischen Sie den Bildschirm mit einem sauberen, weichen und fusselfreien Tuch ab.
Auf diese Weise werden Staub und andere Schmutzpartikel entfernt.

3. Falls erforderlich, tragen Sie eine kleine Menge Glasreiniger ohne Alkohol auf ein
sauberes, weiches und fusselfreies Tuch auf und wischen Sie den Bildschirm damit ab.

VORSICHT!

Mechanische Gefahr - Risiko der Beschadigung der Ausriistung. Spriihen oder gief3en
Sie keine Fliissigkeit direkt auf den Bildschirm oder das Gehause. Spriihen Sie den
Reiniger auf ein fusselfreies Tuch. Wenn Fliissigkeitstropfen auf dem Monitor
abtrocknen, kann die Fliissigkeit den Monitor dauerhaft beflecken oder verfarben.

VORSICHT!

Mechanische Gefahr - Risiko der Beschadigung der Ausriistung. Der Bereich des
Bildschirms ist duBBerst kratzempfindlich. Verwenden Sie kein Material vom Typ Keton
(z. B. Aceton), Ethylalkohol, Toluol, Ethylsdaure oder Methylchlorid zur Reinigung des
Bildschirms. Die Verwendung dieser Produkte kann zur dauerhaften Beschdadigung
des Bildschirms und zum Erl6schen der Garantie fiihren.
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15.7 Grundlegende Problembehebung

WARNUNG!

Elektrische und mechanische Gefahr - Gefahr von Tod, schweren Verletzungen
und/oder Beschddigung der Ausriistung. Schalten Sie das System aus und trennen

Sie es vollstandig vom Stromnetz.

Gefdhrliche Spannungen (V) - Gefahr von Tod oder schweren Verletzungen. Vor der
Wartung des Altanium-Gerates muss der Hauptnetzschalter gemiaf den ortlichen
Vorschriften gesperrt und gekennzeichnet werden.

Verwenden Sie bei der Handhabung der Komponenten ein Erdungsband.

Verfahren zur Problembehebung

Problem Magliche Ursache Losung
Read Time Out Die Karte kann nicht kommunizieren Wenn der Fehler in einer Zone auftritt, entfernen
(mangelhaft oder nicht installiert oder nicht | Sie die Karte und setzen Sie diese erneut ein oder
mit Strom versorgt). tauschen Sie die Karte aus. Wenn der Fehler in
Die Karte befindet sich nicht an der mehreren Zonen auftritt, iberpriifen Sie die
erwarteten Adresse. Stromversorgung des Reglers, um sicherzustellen,
Der CAN-Bus (Kabel und Backplanes) dass keine Phase fehlt.
kann keine Daten Ubertragen. Wenn der Fehler in allen Zonen
Die Bedienerschnittstelle kann nicht mit dem | auftritt, Gberprifen Sie das Strom- und
CAN-Bus kommunizieren. Kommunikationskabel zur Bedienerschnittstelle,
um sicherzustellen, dass diese korrekt
angeschlossen sind, oder tauschen Sie den
Computer der Bedienerschnittstelle aus.
Sicherung Kurzschluss im Werkzeug oder in der Uberpriifen Sie die elektrischen Abdriicke der
durchgebrannt Verkabelung. Gussform und verwenden Sie ein Ohmmeter
Ausgang inkompatibel mit der Heizung. oder ein Isolationswiderstandsmessgerat, um die
Zu hohe Spannung am Regler. Kabel und die Gussform zu priifen.
Es ist zwar unwahrscheinlich, dass dies ein
Problem mit dem Regler ist, jedoch sollten auch
die Anschliisse auf der Rlckseite des Reglers
Uberprift werden.
Uber- Dieses Problem kann mit der Einrichtung, Stellen Sie sicher, dass das Alarmfenster auf einen
/Untertemperatur dem Sensor, dem Ausgang oder dem Regler | geeigneten Bereich und nicht zu klein eingestellt

zusammenhdngen.

ist. Empfohlen: +/-6 °C (10 °F).

Stellen Sie die Zone unter typischen
Formgebungsbedingungen ein und achten
Sie darauf, dass sich das Werkzeug in der
SpritzgieBmaschine befindet, wahrend die
Gussform gekiihlt wird und das Harz sich im
Werkzeug befindet.
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Verfahren zur Problembehebung

Problem Magliche Ursache

Losung

Erdschluss Fehlerhafte Heizung.

Kurzschluss in der Verdrahtung.
Fehlerhafte Karte.

Werkzeug, Kabel oder Regler falsch
verdrahtet.

Feuchtigkeit in der Heizung.

Uberpriifen Sie die elektrischen Abdriicke der
Gussform und verwenden Sie ein Ohmmeter
oder ein Isolationswiderstandsmessgerat,

um die Kabel und die Gussform zu priifen.

Es ist zwar unwahrscheinlich, dass dies ein
Problem mit dem Regler ist, jedoch sollten auch
die Anschliisse auf der Riickseite des Reglers
Uberprift werden.

Tauschen Sie die Karte gegen eine als gut
befundene Einheit aus und Uberpriifen Sie,
ob der Fehler erneut auftritt. Wenn nicht,
ersetzen Sie die Karte.

Stellen Sie bei Verdacht auf Feuchtigkeit den
Zonensollwert auf 93 °C (200 °F) ein und
erwdrmen Sie das Heizelement, bis die
Feuchtigkeit ausgeheizt bzw. verdampft ist.

Keine Reaktion Das Heizelement heizt nicht ausreichend
(unterdimensionierte oder niedrige
Eingangsspannung).

Die Temperatur das Heizelement kann nicht
erfasst werden (gequetschter oder
verschobener Thermofihler).

Bei unzureichender Warme kann die
Versorgungsspannung zu niedrig sein.
Uberpriifen Sie die Versorgungsspannung und
stellen Sie sicher, dass dieses Werkzeug bei der
aktuellen Spannung erfolgreich betrieben
wurde. Wenn nicht, schlieBen Sie den Regler an
ein Netzteil mit ausreichender Spannung an.

In einigen Fallen kann die Strommessung
verwendet werden, um festzustellen, ob Strom
durch das Heizelement flie8t. Wenn kein Strom
flieBt, ist ein Verdrahtungsfehler oder ein
fehlerhaftes Heizelement wahrscheinlich.
Kurzgeschlossene, geldste, falsch positionierte
oder gequetschte Thermofiihler sind eine
mégliche Ursache. Uberpriifen Sie die Kabel und
Leitungen in der Gussform, um sicherzustellen,
dass die Thermofiihler korrekt angeordnet und
angeschlossen sind.
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Verfahren zur Problembehebung

Problem

Magliche Ursache

Losung

T/Cumgekehrt

Der Thermofiihler wurde mit umgekehrter
Polaritat angeschlossen.

Die Karte ist nicht kalibriert.

Die Karte ist nicht funktionsfahig.

Die Gussform ist wesentlich kalter als

die Umgebung.

Bei unzureichender Warme kann die
Versorgungsspannung zu niedrig sein.
Uberpriifen Sie die Versorgungsspannung und
stellen Sie sicher, dass dieses Werkzeug bei der
aktuellen Spannung erfolgreich betrieben
wurde. Wenn nicht, schlieen Sie den Regler
an ein Netzteil mit ausreichender Spannung an.
In einigen Fallen kann die Strommessung
verwendet werden, um festzustellen, ob Strom
durch das Heizelement flieBt. Wenn kein Strom
fliet, ist ein Verdrahtungsfehler oder ein
fehlerhaftes Heizelement wahrscheinlich.
Kurzgeschlossene, geldste, falsch positionierte
oder gequetschte Thermofiihler sind eine
mégliche Ursache. Uberpriifen Sie die Kabel und
Leitungen in der Gussform, um sicherzustellen,
dass die Thermofiihler korrekt angeordnet und
angeschlossen sind.

Keine Verbindung,
T/C

Der Stromkreis des Thermofiihlers
ist unterbrochen.

Fehlerhafter Thermofthler.

Die Karte ist nicht korrekt eingesetzt.
Die Karte ist nicht kalibriert.

Die Karte ist nicht funktionsfahig.
Zone weit iber 1.100 °F oder 600 °C.

Das KurzschlieBen des Thermofiihler-Eingangs
sollte eine Umgebungstemperatur auf der
Bedienerschnittstelle anzeigen. Wenn dies der
Fall ist, liegt das Problem hoéchstwahrscheinlich
an der Verdrahtung. Uberpriifen Sie die Kabel
und die Gussform auf eine fehlerhafte
Verbindung oder einen defekten Thermofihler.
Wenn das KurzschlieBen des Thermofiihler-
Eingangs keine Umgebungstemperatur anzeigt,
liegt das Problem hoéchstwahrscheinlich am
Verlust der Kalibrierung oder an einer nicht
funktionsfahigen Karte. Versuchen Sie, die Zone
neu zu kalibrieren, und wenn dies nicht
funktioniert, ersetzen Sie die Karte.

Es wird eine
Temperatur von
32 °F oder0°C
angezeigt.

Keine Kommunikation mit der Karte.

Siehe Losung fiir den Read Time Out-Fehler.

Kein Bildschirm

Fehlerhafter Touchmonitor oder Computer.

Fehlende Phase.

Uberpriifen Sie die Stromversorgung des Reglers,
um sicherzustellen, dass keine Phase fehlt.
Tauschen Sie den Touchmonitor gegen ein als
gut befundenes Gerét aus und tGberpriifen Sie, ob
das Bild wieder ordnungsgemaf angezeigt wird.
Wenn dies der Fall ist, ersetzen Sie den
Touchmonitor.

Tauschen Sie den Computer gegen ein als gut
befundenes Gerataus und liberpriifen Sie, ob das
Bild wieder ordnungsgemaf angezeigt wird.
Wenn dies der Fall ist, ersetzen Sie den Computer.
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